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a nombre Ao Henaohel & Sohn S.m.b.H., entidad alomaná, 
eatableeida en Kaaaol, Alemania, per!

"NBA MAQUINA, BABA MEDIANTE RODILLOS, HACER 
SIMULTANEAMENTE DOS ROSCAS EN PERNOS, ESPE­
CIALMENTE EN VIROTILLOS PARA LOCOMOTORA".

Ya ee oonooido dotar Ae roaoa loa doa 
extremo# Ae loa virotilloe, bien mediante corte o eolo 
torneándoloa oilindricamente y paáándoloe deapnáa, en 
tuaa o varia# faaea Ae trabajo, axialmente por troa ro*



Aillos de reSeS, dos de los anales está generaimaste 
soportados horizontalmente oon distaseis fija entre ar­
boles, mientras que el teroere está diapuesto variable 
en dirección vertioal paralelamente a los otros dos,

6 para poder laminar roeoas de diferente diámetro. ESte 
procedimiento solo es realizable en pernos oon rosea 
continua en el pase e igual en el diámetro y presupone 
que el pase de la rosea en loe rodillos no coincida con 
la que se ha de laminar en el virotillo, porque en otro 

10 eaSO él perno no podría ser transportado axialmente por 
les rodillos. Para la formación de la rosea que se ha 
de laminar y para el esfuerzo de los rodillos de rosca, 
esto no es favorable, porque laB capas de ro Soa que se 
tocan mientras ruedan una Sobre otra, resbalan mótuamen- 

16 te al mismo tiempo sobre su superficie. La ooneecuenola 
de este deserroile de rosoa, imperfecto desde el ponte 
de vista teórico, ea el prematuro déegaste de IOS rodi­
llos per formación de grietas por efecto del esfuerzo 
de deslizamiento, así eomO Una ocasional Superficie &a- 

20 pareen la roaoa de los pernea.
EaTae

propuesto instalacionea en las que los extremos de loe 
pernos ee dotan do rosca solamente por medio de dea ro­
dillos de rosea, entre loé eualee ee soporta el perne so- 

26 bre una base oseilable Aiepuasta algo por dSb&JO Asi OSB" 
tro de los rodillos. sets caso el diámetro deloa 
rodilloe y el paeo de la roe oa se calculan de forme que
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Do ae produzca un movimiento axial del perno y que al 
IdminadC de la rodea dé afeotáe de modo que ano de loa 
oilindroa aa aproxima al otro, por procedimiento mecá­
nico o hidráulico y en consecuencia al parné qué se ha­
lla entre ellos. Paro tampoco esta aoludián produce un 
perfil de rosca totalmente pérfaoto y da lugar a un ras­
pado oonatante de virutas finas de la capa de rodea, por­
qué al.'.pérne ha de ir.deportado fuera del plano trazado 
por los árboles de los cilindros para poder ser virtual- 
mente sostenido por los rodillos. Wn indignifiodnte 
desgaste o desplazamiento de la base del pdrno uonstitu- 
ye un considerable riesgo para él mantonimiontd do la 
medida de la rosoa, pradéindiende de que la capa exterior 
de la rosca dél pernda âtural que sé haga áspera con 
élildad por la fricción sobre la basé. Por le demás tem- 
bicn con este dispositivo dolo puedén laminarse pernos 
oOn roaCa déntinua y da igual diámetro.

^  presente invento, que en los adjuntos 
dibujos 1 - 3  esta representado oen moa detalle eaque- 
matioaménte a modo do ejemplo, on vista lateral y en al- 
zdde, en parte en aéoeidn, se refiere a un dispositivo, 
especialmente para la fabricani&n de Viretilles latera­
les y de Cubierta para locomotoras, que evita por comple­
te los ineoavenientes dosoritod y permito laminar si­
multáneamente, en una sola fase de trabajo, dos roseas 
do éxaetitud eapeoiái y diferentea entro si on el pase 
y/d en el diámetro, en los extremos, solo previamente
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torneados cilindricamente, de pernoa de las mas Ai versas
longitudes. Se carasteriza per el heeho Ae que acere 
un lecho común (a) catán dispuestoa Ao8 juegos Ae rodi- 
lloa, reciprocamente regulables ea Aireación longitudi- 

6 nal y transversal, que Aescansan sobre soportea (b, o)
-y llevan caAa une tres roAilloa Ae rosca que marchan 
sincrónicamente y están aooionadoa individualmente 
(Â , Ag, Ag y ê , Og, eg), caAa Aos Ae lea onalea (Â , Ag 
y e^ ég) están dispuestoa cea Aistanoia fija entre les 

10 roAilloa, preferentemente superpuestos, mientras que 
lee Aos tercerea (Ag, Og) pueAen moverse congamente, 
pero independientes entre si, hacia los roAillea fijoa 
en dirección perpendicular al plano trazado por loa ár- 
bolSa Ae loa AoeroAillea fijoa o árraatradoa por óatea, 

16 lo que puede ef actuarae Ae modo cenesido hiAráuli cê  qhe- 
cánieamente. Loa roAilloa se Almensionan Ae forma que
ain variación Ae los soportea puedan en general roscarse 
pernos Ae Aistihtaa longituAes y, Aespuóa ASI desplazamien­
to lateral, pernee Ae longitudes muy considerables. EL 

20 diámetro y el número Ae hilos por o materno aSoionde aiem- 
pre en los juegos Ae rOAlllos a un múltiplo ente do 
loe As Isa reaoas que se trata Ae laminar, de modo que el 
perno no experimenta corrimiento lateral durante el traba­
jo Ae los juegos Ae rodillos. Be esta modo existe la po- 

26 Oibilidad de laminar aimnltánaamente y cea la máxima 
exaotltuA, en una fase Ae trabajo común las Aos roscas 
da pernea óon diferentes diámetros Ae roaoa oomo ae exi-
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ge /por ejemplo en virotillos de cubierta iBdepealiente- 
mentO le que ambas rosoaa hayan le tener a no el miamo 
paso o, coa el mismo paso, una roaca continua. En el 
baso le roaca continua le diferente diámetro únicamente 

6 ae necesita ajustar, por mello leí soporte o, el paso 
exacto le loe loa juegos 10 rodillos y por medio laL 
soporto b, efOotuar, en sentilo transversal a la lirao- 
oión leí'' ojo,' el ajuste le los cilindros '/..fijos le' rosca 
al 'Oentro' del /O je.

10 Ei proceso le trabajo es el siguiente:
primeramente ae retiran las partea leí soporte que sus­
tentan loa rodilloa (!„, e¿), después el virotillo le 
cubierta (o), cuyos extremos le rosea solo praoisan 
estar tornéalo# cilindricamente al diámetro de loa flan- 

15 eos, se lleva, por medio de un torno m, a una horquilla 
n dispuesta entre los pares de rodillos fijos 1̂ , lg y 
ŝ , ê  procediendo después a apretar los rodillos !g, Sg, 
con ayuda le un mello le presión con mando común, contra 
el perno, en dirección hada los rodillos fijos. Con 

20 ello, los rodillos roscalores que giran sincrónicamente 
y que son accionados individualmente desde un motor -1-* 
pasanle por un árbol común -k-, loa engranajes simétri- 
oo# -h, i-, oon intorposieión le un acoplamiento inter­
medio y oala uno tres árboles articulados -f, g-, penetran 

85 en emboa extremos la los pernos hasta que el tornillo
la tope regulable p termina la deformación. A continua­
ción se retiran 10a fOlillOs móviles 4%, Og y el viroti-
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lio A a cubierta terminado ae expulsa por medicad tor­
mo m. B1 mande de loa rodillos y la oolocación y eacpul- 
Siándo los pernoa puede efectuarse por el operario que 
SÉmajá la máquina, y eventualmeote, do modo eompletamen- 

6 te automático.
Si ae trata de fabricar pernos con dea 

diámetros iguales de roaoa y paso eóntinuo, como por 
ejemplo virotilloa latorálea de looomotoraa, siempre 
que su longitud ̂  loa rodillos de roa-

10 ca, en la máquina deaerlta pueden dotarse siempre de 
roaoa dea pernoa simultáneamente, colooando en dada 
juego de redilloa un virotillo del diámetro dé roaoa 
que se ha de laminar. De igual modo, cuando aoio se han 
de fabricar virotilloa laterales dé igual diámetro do 

16 roaoa, el juego de la máquina puedo dividirse por ]a mi­
tad, ea decir en el armazón de la máquina ae diapone 
Solamente un juego de rodillos.

gata aolicitud que corresponde a la pre- 
aentada en Alemania, el 8 de Octubre do 1948, bajo el 

80 número H. 169.646 Ib/7f, se acoge a loa beneficios del 
artíeulo 61 del vigente Estatuto-Ley sobre Propie­
dad Industrial.
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Loa puntos Ae invención prO$ia:#\núe'Ve 
que se proaentan para que aean objeto do esta Patento 
Ae invención en BapaKa, por VEINTE aSoa, aon loa aiguien- 

6 . toa':
la. Una máquina para, maAiante rodilloa, 

hacer aimultáneamente Aoa roacaa, eventualmente diatin- 
taa entro ai en el pane y en el diámetro, aotre pernob 
Ae diferentee longitudea, eápeoialmente también viroti- 

1Ó lloa latoraloa y Ae cubierta para looomotorae, caracteri­
zada por Aoa juegoa Ao roAilloa quo ae hallan en un le­
cho común y Aeaoaaaan aobre aoportoa rooiproeamento regu- 
labloa y que llevan oaAa uno trea roAilloa Ao roaoa que 
marchan ainorónioamente y eatán aocionaAoa individualmen- 

16 te Aoa Ae loa OUélea eatán dispuestoa auperpuoatoa ooh 
Aiatanoia fija entre loa roAilloa mientraa que loa Aoa 
teróoroa puedan corrorae comunmente, pero hidráulicamen­
te de forma independiente entro aí, verticalmente hacia 
el plano trazado por loa Arbolea Ae 108 roAilloa fijea.

SO 2o. Una máquina aegún lo reivindicado on
Ol punto Ib, caracterizada porqué el diámetro y el núme­
ro do hiloa por oada contorno on loa roAilloa do roaoa 
aaeienAan a un múltiplo entero de loa de laa roacaa quo 
ao han do laminar.

26 3o. Una máquina 8agún lo reivindicado on

loa puntoa lo y 8o, earacterizada'poi'3ue al avance de
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lea rodillo a movidos hidráulicamente asta limitólo por 
áa topo que asegura al mantenimiento ornaste de las roa-
'eaa ^ o  ao de l^ a m la a r . ' ' ' .

lo. Una máquina para, molíante rodilloa, 
hacer simultáneamente dos roseas en pernos, eepeoialmen- 
te on virotilloa para locomotora ¿

Tal y como so ha dOsofite oa la memori a 
que antecede, representado en lOadibujosqua se acompa­
san y con les fines que so han especificado.

Esta memoria consta do ocho hojas escri­
tas a máquina por sha sola eara^Q

Hádrid,
P. A.
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