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de 1a PADENTE DE TWIROUUSCIGY, por 10 aiios, solicitada a fa-
vor de Don Pedro C.STELLON  Gonzdlez, de naclonalicaé
Bgpafiola, residente en Bircelona, por " Ui SISTEEA . PABRI-

CaCIOn L TULY MStaLICe PLELINLE %,

La Patente de Introduceidn a que se reflere la yresente
memoria descriptiva esta destinada a garaantizar el derecho a
la explotaciﬁh sxelusiva de la fabricacidn de un sistema de
tubo metdlico flexivle, que no practicado en Hapafia va €1 re-
currente a establecer en nuestro pafs.

Bl tubo metdlico flexible de que se trata se caructeriza
por ser de gran resistencia, especialmente para los esfuerzos
practicados a lo largo del eje del mimmoe

Se caracteriza wef mismo por ser pexfectamente estanco, sea
cualguiera la ccnfiguraciéh gqué sl nisro se Gé.

Taubidn se caracteriza por ser de consiruceidn swsamente
f£deil v sencilla, gin requerirse para la misma el ewmpleo de
méquinaa ¥ utillajes costoso ni mano de obra especializacdae

51 Subo fabricade de acuerdo con el sistema objeto de 1la
presente descripcién puede ger de aplicaciones sumamente va-
riables; pero dedas las caracterfsticas que reuns estd indicado
de una manera egpecial como elsmento protector o funda pars

los cables de freno de los venfculos autowdvilew pues, por una

parte, dada su Tlexivilicad, puedc adoptar la configuracién



%0 que en cada caso exija su instalacidn en el vehfoulo de que
ge 4rate, al propic tiempo gue sus cundiciones de resisiencia
axial rermliten que constituya el elemento necesario de reac-
cidn o spoye para el debido funcicramiento del correspondiente
cable do freno, a la vez que por su perfecta estanguicldad
26 puede ir lleno de grasa, factor sumamente lmportanie para con~
segulyr uvna sezura y prolongada utilizseidn de aquels ¥For &sia
misma circunstancia puede emplearse el referido tubo sin reves-
timiento alguno de goma, cuers u otro waterial fdeilmente de =
tericrable con el uso o por la accidn del polve y de las gra=-
30 sas yue tanto atmcan las distintas partes del chasis de todo
venfculo a motor,
31 tubc de que se trata estd formade por un doble muells
cerrado de hilos o espiras intercalados, a modo de una hélice
de dos cabos. Una de tales hélices estd forumda por un alane
35 bre de seceidn triangular cuya base gueda en la parte interior
del tubo, y de flancos y vértices redondeados. Lz otra ndlice
egtd formada gor un alambre de seccidn trapezoidal con lu pase
gayor establecica por la marte e xterior del tubo y ia menar
por su parte interior, de manecra que los lados obifcuos del
40 referido trapecio se aplican contra los flancos redondeadoes
de la primera hélicee
Constitufdo en esta forma el tubo de que se habla, su estane
quicidad es perfecta, rues al curvarle todo desplazamientc la-
teral ce una u otra de las hélicee provocarad el de la contra-
45 ria ¥y con ello y dada la forma de las superffvies de contacto,
asepurade perfectamente la aplicacidn mutua de las espiras de
igs mismas, banto por la parte inierior de la curva formada
como por la exterior y por log puntcs intermedie de las mis-
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Para la mejor comprensidn del objeto de esta Fatente ae
acompaila el dibujo de la hoja adjunta en el que, a tftulo de
ejemplo, se representa una porcidn da tubo fabricade de
acuexrdo con el sistema gque se describe.

Como me muestra en el dibujo, el referido tubo lo consti-
tuye el arrollamiento en hélice ~l- eunire cuyas espiras van
alojadas las correspondientes a un segundo arrcllamiento ang-
logo =3-. dAste lo forma un alambre de secaidn trupezoidal cu~
yva base mayor gueda por lz parte exterior del tubo en taio
que el arrollamiento-l- estd formads por un alaubre de geccidn
triangular de base plana, que yueds gituada: an ls parte inte-
rior del tubo y de flancos y vértice: redondeadod,

Como variante puede sehalarse la de que el arrollamientic -l=

‘esté formado por alambre de seccidn trapezoiéal colocado sn

posicidn contraria al del arrollamienio =-Z-.

Tos tubos fabrigedes de acuerdo con el sistems descrito
verigran en sus dimensiones y en 1lg seccidn de los alambres
empleados, as{ como en el material de los mismos. También serd
variable cuanto afecte a 163 procedimientos que se sigan para
1a fabricacidn de tales tubos y las mdquinas y aparatos que
para ello se emplee.

Log tubos asi fabricados podrdn ir provistes de un acabado
de cualguisr classe, vor ejemplo de un recubrimiento netdlico
y Tacultativamente podrdn proveerse de una funda de cualguier
saterial y fabricacidn.

Por d1ltimo serd variable todo cumto no slterve, cambie o

modifique la esencialidad del cbjeto de la Patente dssorilia.

wmmrwmremawmwan 13 0 T A eemccovcescons

8e reivindica como objeto de eata Patenter=-
19,-Un sistema de tubc metdlico flexible caracterizado por el

recho de estar constitufdo per un doble arrollamiento ez ndii-
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ce de esplras intercaladas de alambre en el gue unc de dichos

alambres es de seccidn trisngular isosaceles, de base plana
y de flancos y vértices redondeados, cuya base plana queda
estableclda en el interior del tube, en tanto que el alaanbre
80 del segundo arrollmmiento es de sécoi5n trarezclidal cuya base
wayor yueda en la parts exterior del rropio tube, aplicdndese
por sus flancos conira les flancos redondeados del primer
arrollamlentc,
208,- Upa variante en el proplo sidtema de fabricacidn que
65 consiste en que log dos arrcllmnientes de alasmbre geans de
la miema seceidn trapezoldal, estéblecidos en gentido contrario
uno de otroe
38,- Un sistsma de fabricacidn de tubo metdlico flexible.
Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas folla-

90 ¢as escritas por una sola cara.

Barcelona, 9 de Maruc de 1543
.P. d’&.
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