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BA9HNTH DR nrvmcioy 
par 80 añaa

yaya "Dm praaaAimiamta paya la  iabrloaoiáR a a aaalaa 
y taoamaa a# gama a la s tica  an oaliAaAaa Aif arzntaa"—

a farer A as PIRE&LI, Sacia ta par Azioni, de ncoicma. 
ÜAaA y raaidmsaia italiamaa^

MEMORIA DESCRIPTIVA

az la  fabriaacicm A a amalaa y tacanea Aa gana para 
aalaa&a oaa mazolaa a baaa Aa gama a laa tina pmaAa comra. 
mir per razcaaa tacnioaa a ecenemicaa, al zmplae Ae mea. 
alaa qma tamgam carae tarí atic aa Airaraaa uaaa Aa etgaa.
Da tal maAe la  amala y loa taconea reaultaatea poAraa 
nar oonatitmÍAan per partea can oaliAaAaa A a mazóla capa, 
eiíioamaate aAaomaAaa al trabaja qma oaAa parta Aaba rea­
lizar. AaA, por ajampla, an la  zona aa qma el Amagante 
por al oaa tacto coa al amala y al tgaba^a a l a  f  léxica 
aaa mayaren qma an atraa aa empleara ana mazóla qma airea, 
aa altan caraotariotioan Aa resia^anoia, minutaran qma am 
laa partan A a mamar Anegante podra mtilizarna mna mezcla 
ama pobre.

Oeaatitmye al abanto Aa la  ^Bvanoimc Aa qca aa tr^ta 
mm praoaAimiaata oanoillo y acencmiaa para la  praAoaoiom 
Aa nata tipa Aa amalas y tacenaa.

Oama lata aaeneialmanta m preeeAimianto am íabriear 
maAiamte trafilada a media*te ealanAraAe tiras ebtaniAan 
An mazclaa Airarnan A a gema, laa amala a apaman iermaAaa y
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todavía ealiontoe son reunidas ^ntre a i  por superposi­
ción, do un modo oontinuo, haciéndolas pasar antro ro­
d illo s prensadoras.

Para oompr<mder mejor la^lnveíoión continuarlos 
la  Aosoripoion Ao oata r  afir i  andones a loa dibujos ad- 
juntos, en loa cual#a:

La figura 1 representa a l conjunto Ao dispositivos 
para ol perfilado a e la s  t ir a s  y para la  reunión Ao la s  
mismas;

La figu ra  8 ropresunta u  ̂ trono Ao la  t i r a  perfi­
lad^, Ao atinada a la  fabricación Ao s u d a , tatos Ao l a  
unión a otra t ir a  Ao material Ae Aiform to oaliAaA:

La figura 3 roprosomta un tyono Ae l a  t i r a  indio a- 
Aa on la  figura 8, on la  cual oata InaortaAa la  t i r a  Ao 
matorial Ao diferente oaliAaA;

La figura 4 reproaonta un trono Ao l a  t ir a  destinada 
a aor insertada on la  t i r a  indicada on la  figura 3:

La figu ra  A representa,an trozo Ao l a  t i r a  perfila­
da destinada a la  fabricación Ao taconea, antes Ae au 
unión a otra t ira  Ae material diferente:

La figura A reproaonta un tr^zo Ae la  t ir a  indicada 
oa la  f ig u ra d , sobro la  cual oata superpuesta la tira  
Ao matorial Ao calidad diferente; y

La figura 7 representa un trozo Ae l a  tira  destinada 
a ser supuesta a la  t ira  indicada en l a  figura A.

Refiriéndonos a la  figura 1, la  t ir a  1 do goma e lá s­
tica  Ao calidad pobre, esto os que no tiene grandes pro­
pio dados Ao resistencia a l desgasto y a l a  florión , os 
perfilada mediante le s rodillos 8 y 3 Ao una pequeña oa- 
lanAra. conven ion tomento calentada por el interior; por 
s i contrario, l a  t ira  4 Ao goma olas t i  ea Ae o alidaA su­
perior, e ste las particularmonts resistente a l desgasto 
y a l a  flexión , osporfilaA a mediante la  expulsión por 
la  boquilla Ae l a  h ilera 6, que asta oportunamente ca­
lentada.

, La t ir a  1, provista As una acanaladura central a 
(veas# la  figura 8), y la  t ir a  4, cus tiene dimensiones 
oor respondiente a a laa de la  acanaladura existan ta en 
la  tig a  1, saguidementa sen unidas entre s i  por engaste 
después de su perfilado, mientras ao encuentren todavía
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aa lien ta s , haoi ende la s  pasar a l través Ae los y edil lo a 
prensadores A y 7 Ae otra,pe queda calan Ar^; Ae este 
moAo se obtiene ana t i r a  antea da goma e la stio a  tcAa- 
v ía  erada, formada Ae dos calidades diferentes.

, Pe la  t ir a  a s í  Obten id *, oayas partos componen tea 
están indicadas en la s  figuras 2, 3, A, se cortea luego 
transveraalmmi te la s  piezas 8 Ae atinada a a la  f  o maoion 
Ae la  au^el* mediante prmeada y vuloemizaeion por loa 
prooediaientea concoidea. Re eada su ela  resaltará  a si 
ana parte 9 Ae l a  misma, la  afectada Ae mayor desgaste 
y Ae los mayores esfuerzos, hecha de una mezcla par t i ­
ca lamenta resistente proporcionada por la  t ira  A, que 
en el dibuje esta representada oen lineas mas fin as.

Según el mismo procedimiento representado con refe­
rencia a l  dispositivo indicado en la  figura l ,  cambian­
do oportunamente el p e rfil Ae loa cilindros de le  peque­
ña eaiendr* y de la  boquina Ae l a  t r e f i la  ae podran fa ­
bricar tim a 10 y 11, indicadas en la s figuras 6 y 7, dos 
tinadas a se r  sencillamente superpuestas, en vea de en­
gastadas, Ae l a s  cuales ae cortarzm transversalmsnte 
unes bloquea 18 para la  formación Ae les tacones median­
te  preñando y vulcanización según procedimientos oeneo^- 
Aoa. Análogamente, a l caso Ae la s  su elas, en cada tacen 
resu ltar* en oerrespon done i *  oen la zona Ae mayor desgas­
te una parte 13 de mezola particularmente resisten te , te ­
mada de la  tira  11, representada en e l  dibujo con linca 
mas fin a .

Resulta evidente que el pagua antro la s  des t ira s  de 
gema de o alia ades diferentes tiene lugar en la s  mejores 
eoa&ioioqea, cato ea, en cariante y en orudo; unión 
re su ltar* indisoluble después do la  vulcanización Ae 1* 
suela e del tasen durante la  operación de prensado.

Na obvie que l a s  t ir a s  simples podrán se r p e rfila ­
das indi fer antementa po r  trefilado o oalan Arado, a s i,o e ­
me eada una de e l la s  pedrq estar foseada por des e mas 
tira s  acopladas ae relación coa la s  zonas Ae mayor re­
sistencia que ae deseen obtener en el abjete acabado.

Bventual mente, con fimos de refuerzo, podrá inser­
tarse  entre la s  superficies Ae la s  t ir a s  que ae hayan 
Ae unir, durante el,procedimiento oantinue de m ica de 
la s  misma, un* o maa capas ^e tejido natural e a r t i ­
f i c i a l ,  per ejemplo de algodón o do rayón: en ta l ca­
se la s  mallas del te j  ido han Ae se r ta le s que o amien­
tan un amplia contacta entre la s  superficies Ae goma
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que han A# M ira* una a otra#

Así tambism, siempre con iimoa A* reidora*, y A* 
u lterior eoonomís, podran doblara* la s  pioata 8, * * r -  
taAas A* la s  t i r a *  con stituidaa A* Aliaran tos oalida- 

C A*a A* gemas, eos pipzas analogas A* tajido engomada 
**rt*A *a  A* ía^arsazon A* cubiartss usadas A* asuma- 
tiooa A* automóvil, moteoiolets, biciolaha *  avión,
A* la s  cuales haya siA *, o no, preoedmtorneat* re tira . 
Aa la  parto Ao goma v ie ja , loa a roa y lo s  talonea, v a l­lo  can izando luego *1 oon junto para obtener l a s  suelas y
taconea deseados.

De ta l mod* el espesor Ae la s  piezas 8 podra ser 
notablemente memor con el consiguiente ahorro de uas 
importante cantidaA Ae goma.

1A as la  óesoripqión se ha empleado la expresión Ae
"mpzola Ae goma e iaatioa", para dar a entender la  gema 
alaatioa natural, la  rqgansraAs y también l a  sin te tiza , 
en mezcla een ingredientes de carga, substancias colo­
rantes, vulcamiaaAoras u o tras, según l a s  exigencias.
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Por la  patente Ae invención a que ae reitero la  
prasmata memoria descriptiva se REIVINDICA!

1 . - La propiedad y la  explotación exclusiva Ae un 
preoedimieRto para la  fabricación Ae suelas y tacones ,
Ae mezclas a base Ae goma e lá stic a  para calzado con mez­
clas qua tasgan características Aivorsas,'que oonuiat* 
en p e rfila r  mediante tr e f i le s  o pe-ueHas calandras per­
filadoras t$raa continuas Ae cada mezcla, en un irlas por 
suparposisimz Aa un modo continuo todavía calien tes, ha­
ciéndalas pasar a l través Ae red il les depresión, en 
cortar Ae dichas t ira s  reunidas piezas Aa la s  disensio­
nes requeridas per loa tipos de suelas y tacones quo so 
hayan Ae producir, y finalmente en pernear y vulcanizar 
dichas piezas por loa procedimientos conocidos.

2. - La propiedad y la  explotación exclusiva Ae un 
procedimiento para l a  fabricación Ae suelas y tacones 
Ae mezclas a base Ae gema e lá stic a  como se ho especifi­
cado en l s  reivindicación 1, caracterizado per A hoahe 
Ae que la s  mazclaa Ae goma son dos, una Ae e l la s  con , 
aaraotoríatioaa Ae resisten cia  al desgasta y a la  flexión 
mayores que la s  Ae la  otra.

3 . - La propiedad y la  explotación exclusiva Ac uA 
procedimiento para la  fabricación Ae aualaa y taconea Ae



mezclas a base de goma c lástica  come as ha especifica­
do ce la s  r ivind ir ao ion es 1 y 2- en el cual la s  t i r a s  
perfiladas sean reunidos entre s i  por engaste.

*
4 .- l a  propiedad y la explotación exclusiva de un 

o procedi.miento para la fabricación de sueles y tacones 
de mezclas e base de goma c lá stic a  como so ha especifi­
cado en la s  reivindicaciones 1 y 3, en el oual^las t ir a s  
perfiladas son anidas entre s i  por superposición parcial.

6 .-  La propiedad y la  explotación exclusiva de un 
10 procedimiento para le fabricación de suelas y tacones

Ae mezclas a baso de yema e lá stica , en el cual la s  pie­
zas cortadas de la s  tiran obtenidas según cualquiera Ae 
la$ reivindicaciones preceden tea son dobladas sen piezas 
análogas de tejido 'angqmade, cortad o Ae armazones de ou- 

15 b iertas usadas de neumático a para ruedas Ae vehículos, 
de los cuales hay sido o no separada la  parto de goma 
v ie ja , vulcanizando el conjunto por loa procedimientos 

* conocidos.

6 .-  La propiedad y la  explotación exclusiva del cb- 
20 jeta de la patente, sean cuales fueren la s  circunstancias 

;uc eorcurran con su csenolalidaA definida en la s  anterio­
res reivindicaciones, cual objete es:

"Uh procedieren te para la  fabricación de suelas y ta­
conea de goma e lá stic a  en celid&Acs diferente**.

Consta le presante memoria do cinco hojas fo liad as, 
e scritas por una sola cara.

Barcelona, 27 de Febrero de 1M&.

i .  p. Ae: 3-1, Sociota per dzioui.
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