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a Tavor de Don ¥RANCISCC JAVIE:Y CORBILIA BITOIIER, de

nacionalidad egpafiola, residente en =arcelona, por "FER-

PECOTICHALIEDDCS BN EL rROCHIIVININC DR PARRICALCIOL DE

CALZADE GO SUBLA e CAUCLIUM.

FULCRIA DHESCRILZNIVA

ILa oresente invencidr se refiere a unos perfec-
cionamientos introducidos en el pnrocedimiento de fabri-
caciom de calzade a base de moldear v vulcanizar la sue-
1a de cauchio directamente sobre el materiasl que constitu-
ye el cuerpo del mismo, ya sea de lorna, fieltro, niel,
samuza, e€te., con los gue se logran consideranles venta-
jas, tanto por la facilidad v sesuridad de su aplicacidn
coro nor el perfecto acabado oue se llesa a obtener.

Ta operacidn de vulcanizar la sucla de caucho

directamente en el calzado se realiza disponiendo en
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una horwa gpropisda el material que ha de conmstituir el
cuerpo del mismo y & la gque ajustan unos moldes para
dar la forma a la suela, sometiéndose el conjurntc a la
aceidn de una prensa de valcanizar, gue presiona el cau-

A
", . .
5. gweho contra la planta de la horma y lo calienta a la tem-

.
1"
N,

peratura de vuleanizaeidn, siendo uno de los provlenas
principales de esta fabricacidn el del completo ajuste

entre moldes y horma, 10 que reports muchas veces un

deterioro del material que la ernvuelve, que frecuente-

10. mente resulta cortado o arrugado.

Con los perfeccionamientcs que se trata de pro-
teger, se logra el perfecto ajuste entre la horma y los
moldes, por estar éstos provistos de un reborde salien-
te en todo su contorno interior, que al realizarse la

15, aproximacidn lateral de lce moldes contra 1la horma, re-
sulta ligerusunente superpuesta la plarnta de ésta, verifi-
cérdose el completo ajuste al recibir la presidn verti-
cal de la prens:n de vulcanizar, con lo que se eliminan
los inconvenientes irndicados.

20, Fara la mejor comprensidn de la presente memo-
ria descriptiva, se acompafia ur dikujo en el que, esque-
miticamente y tan sblo a t{tulo de ejemplo, se represen-
ta un caso priactice de realizacidn de los perfecciona-
mientos aludidos.

25. En dicho dibujo, la figura 1 representa uns
plante del conjuntc, moldes y horma; la figura 2, un al-
zado del mismo; la figura %, una seceidn por III-III, &

mayor escala, de la figura 1; y la figurs 4, una varian-
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te en la forma de aplicaciin de los moldes a la horma.
Las piezas que actlian de moldes estin constituf-

dag rer 1lcs sorortes -1- y log roldes propiamente di-

chos -2-, unidog amnbos por un acoplamiento gemirrigido,

5. formado por los pivotes -3- pruvistos de su correspon-
diente caheza -4-, la cual presiona los pequefios mue-
lles -5- contra la base inferior de los soportes, de
tal forma que acoplando lcs moldes =~l- les permite un
pequefio desplazamiento. Les cabezas -4~ y ics muelles

10. -5~ van dispuestos en el interior de unos entrantes pre-
vistos en la base de los moldes -~l-; para no alterar la
guperficie plana de los mismos.

Estos moldes y soportes se disponen simétrica-

Agfnte a cada lado de la horma -6-, unidos entre s{ por

15. &Eios pasadores ~-7-, terminados en un filetemsdo, para po-

der realizar una presidn lateral por medio de una tuer~
ct 0 gigtema aprepiado.

Log moldes -2-, que van acoplados a 1los sopor-
a

tes -l- por loe plvotes =3%3-, presentan en su parte supe-
2C. rior el borde -3~ que corresponde al grueso de la suela

de caucho y van previstecs del reborde saliente -9- en

todo su contorno interior, que scbresale ligeramente

del mismo.

Tste reborde saliente -7~ va dispuesto de forma

25. que al realizarse la presion lateral de los moldes eon-

tra la horma se apoya por su base en ésta, mas no por

su filo, que resulta ligeramente superpuesto & la plan-

ta de la misma, verificéndose solamente el total ajuste
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' al recibir los moldes la presidén vertical de la prensa,

permitiendo tal ajuste el acoplamiento semirrigido en-
tre los moldes y sus soportes.

La forma de apliicacidén del dispesitive descrito
es, puag, la de montar los soportes -l- con log moldes
~2- a:rededor de la horma -6~ y fijar y presionar late-
ralmente el conjunto por los pasadores -7-, colocando a
continuacidn ls correspondiente planchs de caucho entre
los moldes y la horma, y sobre la misma la placa metdli-
ca con los dibujos o ingeripeiones gue han de quadar
grabados en la suela.

Sometido este conjunto a la prensa de vulcani-
zar, se presiona el caucho contra la horma, calentdando-
lc hasta la temperatura apropiada, con lo que resulta
adherida y termxinada la suela.

Se comprende gue en la aplicacidn del dispositi-
ve descrito podrén presentsrse miltiples variaciones,
sin que lo aparten de su esencialidad, tales come, por
ejemplo, el gue la placa grabadorc sea solidaria de la
prensa; que los soportes de log moldes estén tamhién
acoplados & la misma; que los soportes y moldes sesn de
una misma pieza; que el reborde superior de los moldes
sea de distinto material que zquéllios, etc.

Como variante de lo expuesto, cabe detallar el
cago representado en la figura 4, para febricar calza-
dcs en gue el caucho recubre una pequefla zona inferior
del cuerpo del calzado (principaimente pars deporte),

formando una faja regular en todo el contorno, para lo
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que se emplea la horma -1(-, gue presenta la zona late-
ral -11l-, de material blando e inalterable al calor y a
la acciin del cauclo.
in este caso, log moldes -12- presentan el re
D borde -1%-, que presiona lateralmente dicha zona, sien-
do el resuo de los mismos de la forma adecuadza oara la
formacidn y vulcanizacidén de la suela, con lo oue, al

aplicar el conjunto a 1la prensa, el caucho cubrira la

zona liindante con la wuela, nhasia el cunto en que el re-
1<, borde -1%- estatlece contacto con la worma, cue por su-
ruesto estd recuvierts del naterial adecusdo: lona, piel
0 similar.
won independientes del objeto de la presente pa-
tente todos cuantos detalles accesorios de fabricacidn,
15. nontaje y aplicacién pueden presentarse, siempre cue no

aparter al conjunto de la esencialidad de la invencidn.
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Se reivindica como objeto de la presente paten-

te de invencidn:-

1. Yerfeccionamientos en el procedimiento de fa-

2C. bricacidn de calzado con suels de caucho, que se carac-
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terizan por el hecho de que para moldear y vulcanizar
la suela directamente sobre el cuerpo del calzado se em-
plean unos moldes provistos de un reborde superior sa-
liente, que recorre todo su contorno interior, dispues-
to de tal forma que al presionar lateralmente los mol-
des contra la horma se apoyar en la misma vpor la parte
inferior de dicho reborde, mas no .or su filo, que re-
sulta ligeramente superpuesto a la planta de la hornma,
de manera que el ajuste completo se realiza luego al so-
meter el conjunto a la presidn vertical »roducida por
la prensa de vulcanizar.

2. Perfeccionamientos en el procedimiento de fa-
bricacidn de calzado con suela de caucho, segin la rei-
vindicacidn anterior, que se caracterizan vor el hecho
de que el enlace entre los woldes y sus soportes se rea-
liza por un acoplamiento semirrisido, que permite preci-
samente el pequeiro desplazamiento que han de poseer 1los
moldes para el buen ajuste con la horma.

3. Perfeccionamientos en el procedimiento de fa-
bricacidn de calzado con suela de caucho, segin las rei-
vindicaciones 12 y 2%, que se caracterizan por el hecho
de que el reborde interior de los moldes va dispuesto
de maners que presiona por su filo la superficie late-
ral de la horma, a una cierta distancia de su planta,
lo que de lugar a la formacidn de una pequeila faja de
caucho en la parte inferior lateral del cuerpo del za-
pato.

4. Perfeccionamientos en el procedimiento de fa-



bricacibdn de calzado con suela de caucho.

la presente meinoria consta de siete hojas folia-
daws, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 26 de febrero de 19473,

Prancisco Javier CORBELLA
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