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de explotacién industrial y comercial exclusivo en el terrl-

- te se dep051te sobre las correas. Slempre cualquiera que sea

'el tipo de correas, se emplea un dlsp051t1vo limpiador pero -

" tear la correa trapecial en toda su longitud con clavos cuya 1

La presente memoria descriptlva tiene como fin 1la de—lﬁq

clara016n del objeto sobre el que ha de recaer el pr1v1legio

torlo nac1ona1 de un Modelo de Utilldad, de acuerdo con la vi.f:
gente Leglslac16n, que como el enunciado indica se trata de-
"CORREA TRANSPORTADORA CRESTADA PARA GRUPOS ESMALTADORES EN
LINEA bE PRODUCCION CONTINUA DE. AZULEJOS"

Al transportar 1os azulejos v debiendo pasar forzo—

Jat

samente baJo la cortina de esmalte, que cubre la cara superlo ?U

de 1os mlsmos, es 1nev1tab1e que entre dos sucesivos el esmal -

ain asi como la limpieza no es perfecta ¥y la superficie de :

contacto es notable, ocurre que al recoger las correas nuevas| .

azuleJos manchan su cara 1nfer10r Y al cocerlos sobre el refrrc

tarlo de sostén, surge el problema pues al despegar los azule

JOS se rompen los apoyos de refractario.

o

Para paliar este 1nconven1ente se ha 1deado el clave—f

kA

punta sobresalga por la zona de apoyo. BEste procedimiento dlS

minuyq_la resistencia de 1la correa y acorta su vida dtil. Por
otragﬁafte; débido a la difisulfa&"de'encontrar clavos de acé '
10 inoxldable, se emplean de latdn. -Pero estos manchan el es-
malte 'y es frecuente que aparezcan manchas verdosas que res-f
tan calldad al producto acabado. Ademds, los clavos de latén®
sufren un desgaste rédpido por la abra516n del bizcocho del

azuleao vy el desgaste no uniforme provoca desnivelaciones en
los azuleJos que originan corrimientos del esmalte con la conv'

siguiente varlacién de tonalidad. 79

También se emplean correas de secclén transversal c1r .
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cular,: pero han de ser de goma o material pldstico sin refuer| -

zo interior y, por tanto, demasiado elésticas, no sirviendo
para transﬁitiﬁ fuerza por lo cual el movimiento habréd de
transmitirse mediante pifiones y cadenas de diffcil limpieza.
Adeﬁés, una vez que el esmalte se endubece, las cadenas dan
firongs con los inconvenientes de un riego deficiente del es=-

malte y cafdas de baldosas. La facilidad con que se rompen

dichas correas es otra razén que hace desaconsejable su empled.

Un-adelanto ha sido el empleo de correas de seccibn -

pentagonal, formadas por una correa trapecial normal con un»,;ﬂ

.vulcaniZado_én la cara superior cuya seccidn transversal es’

un tridngulo isésceles o equildtero. El dnico inconveniente
que presenta esta cresta centrada es que al variar los tama~

flos de azulejos -por ejemplo pasando de ciento ocho por cien-

to ocho a otros de ciento cincuenta por ciento cincuenta- hayl.

que m¢ver;1a;bosicién de las poleas pues los azulejos de tamay

flo’ mayor ‘suelen balancearse,

. Nuestra correa crestada estd formada por una correa ‘-

'trapecial'ﬁdrmal que es la que proporciona la consistencia -

necesaria. En la cara paralela mds ancha se ha vulcanizado  ::

una cresta 1ong1tud1nal cuya seccién transversal es un tridn-

gulo escaleno ¥, por tanto, la cresta estd situada lateralmen

te,“Las‘caras:inclinadas de esta cresta son rectas y suficien|.

temente péndientés para que el esmalte deslice répidamente'y?
descuéigﬁe~sih formar dep8sitos. De este modo el contacto con

la cara 1nferzor del bizcocho del- azuleJo se reduce a una’ li-

[

nea tenlendo como resultado un ensuc1am1ento muy reducido o’l

Y

AL

nulo. La 1imp1eza de las correas tamblén es f4cil al no pre-—.ﬂ

sentar nlnguna discontinuidad en su .perfil. Finalmente, al’ te f

ner la cresta en un lado, puede serV1r para le transporte deu
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piezaé;de:distdnto tamafio. BEn dltimo extremo, podrian inter- |

cambiarse entre s{ ambas correas, sin modlflcar la posicidn

‘de . 1as poleas, de modo que las crestas queden interiores para

los azulejos de menor tamafio, o exteriores para las de tamafio
mayor.;

é Para'comprendér mejor la naturaleza del invento, en f
el plapo adjunto hacemos una representacién esquemdtica de

su uti;izacién, no siendo en absoluto limitativa y suscepti-.

ble por ello, de las modificaciones accesorias que no alteren|. -

las caracteristicas esenciales. -

- la figura 1, es una vista en alzado de la disposicién
adoptada. . :

'fLagfiéura 2, es la cqrneSpondiente vista lateral, . -

K

. La figura 4, es una vista en perspectiva de nuestra .

correa crestada. ' ' o QQ T : o

;La flgura 5, es una vista esquemética en perspectlva
de un,grupo esmaltador en funcionamiento.. S

“Detalles aclaratorios: R

#% N2 1.~ Capa de esmalte de la pieza cerdmica.

- n%itNQ'Zoﬁ Bizcocho de la.pieza._ cerdmica.. . : S
N2 3.~ Correa crestada. - : - . Do Soanta
"y N2 4,= Soporte trapecial normal con refuerzo. o

N*,Si—_Zona vulcanizada.:.:." "

ﬂ* N9A6‘- Cresta‘de la correaa

- Ne 7.- Esmaltador de cortina o velo.:

{jLa correa crestada (3) (Ver flguras 1y h), de nuestrai

”-La*figura 3, es la corresbondiente vista en planta..-|
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interrﬁmpiré,la 1inea transportadora, ¥y no se romperd con fa-| .
c111dad.- _ ;

Sobre 1a cara paralela mayor de dicha correa trape---
cial'. soporte 11eva un vulcanizado:- (5) -en toda ‘su longitud.
Esta’ segunda zona de la correa crestada, tiene una seccién j%ﬁ:

transversal ‘de- conflgura016n trzangular de lados rectos y t,:gi

';ﬁ . - des1gua1es. ‘De este modo el bizcocho (2) de la pieza cerémica%i*
| que va a recibir la capa de esmalte (1) se apoya en la correa}f;)
(3) sqbre:qna_linea formada por la.cresta (6) de esta zona . A E€j
10 vulcanizada '(5). As{ se reduce al minimo y hasta se anula 1@-‘”
R 'ImanchaEde'esmalte sobre la cara inferior del baldosin, evi;’j
: taﬁdo.ios inconvenientes de pega&o.a los apoyos‘reﬁractarios'
O en el horno de coccidén del esmalte. .
i . Al pasar (ver figura 5) Tas correas (3) con los biz- '
15 cochos (2) bajo'la cortina o velo de esmalte (1) ded crupo A
es maltador (7), es inevitable que el esmalte no caiga so- |
bre las propias correas en los espac1os libres entre los

azulqus:def;a-linea, pero d1cho-e§ma1te desliza sobre las £‘f
'carasﬂinaﬁﬁédQS'y rectas de la cregta de la correa y descuef;:‘-
20 ga sin formar depbsito. Un dispositivo-de limpieza reduce més ;'
todavia 1a posibilidad de manchado. : : B E

La disposicién no centrada sino lateral de la cresta’
(6) tiene como finalidad la de poder servir para azulejos
de tamafios diversos, pues, sin modificar la posicién de las

25 poleas, se pueden intercambiar las.correas (3) de modo que 1ai;

crestas queden interiores para los tamafios reducidos y exte-
riores parawlos mayores tamafios. - o T

: Descrita suficientemente 1a naturaleza del presente .
1nVento, asi como su realizacién 1ndustr1al, s6élo cabe anadlr

30 que en‘su conjunto y partes constitutivas es posible 1ntrodg7_}{
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'InaleSwsobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de

" cibén, deberd recaer sobre "CORREA_TRANSPORTADORA CRESTADA

e TX T
UL S pY

cin'caﬁbiqs de, forma, materia y disposicién en cuanto tales

alteraciones no supongan variacién_sustancial del mismo.

© El solicitante al amparo-dé los Convenios Internacio-|.

exténdgr esta demanda a los pafses. extranjeros, si fuera po-
sible,?reivindicandonla misma prioridad de la presente soli-
citud.. | .

) NOTA

- El Modelo de Utilidad que se solicita como nuevo en

Espaﬁ@;'QOr veinte afios, de acuerdo con la vigente Legisla-—

PARA GRUPOS. ESMALTADORES EN LINEA DE PRODUCCION CONTINUA DE -
AZULEJOS", en todo de acuerdo con las siguientes,

R EIVINDICACTIO N E S

15 -. Correa transportadora crestada para grupos es-

maltadores .en 1inea de produccién continua de azulejos, ca-—

racter;zada porque estd formada por una correa trapecial nor-|..

mal, que es la que proporciona la consistencia necesaria, so-

bre cu&a;cara_paralela mayor lleva un vulcanizédo en toda su..
longitud cuya seccién transversal es un tridngulo escaleno de
1adosgpegtos-§uegse apoya sobre su‘lado mayor y aiyo vértice
superibrlno_se”encuentra centrado sobre el eje de simetria. |
de la correa: soporte; todo ello de modo que el azulejo se apo
ve sobre la linea formada por dicha.cresfa superior, disminue

yendo al mfnimo el manchado de la cara .inferior de dicho azu-|

lejo pues € esmalte que cae sobre la correa al pasar a .travép

de la. .cortina.de esmalte'del grupo esmaltador, desliza sobre

las caras superiores rectas e inclinadas de dicha correa y.

descuelga sin formar depésitos, con51gu1éndose ‘con el descen—\‘

trado. de la cresta superior que pueda servir para transportar ?3
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azulejoé de tamafios diversos sin modificar la;posicidén de

las poleas sino, a lo sumo, intercambiando entre si ambas co-

‘rreas.

2,-~ "CORREA TRANSPORTADORA CRESTADA POR GRUPOS ESMAL|
TADORES EN LINEA DE PRODUCCION CONTINUA DE AZULEJOS".

Segin queda sustancialmente descrito en la presente
memoria que consta de siete hojas mecanografiadas por una so-

la cara, acompafiada de sus correspondientes dibujos.

 Madrid, 2% JUL. 1978
A I

WIGUEL: FERNANDEZ- LOAYSA <! oL,
e - P. } ‘

Flrmad
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