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El invento sereflére a un cojinete de rodillos con anillo interho 
subdivldido de contacto resbalante, por ejemplo para árboles de cigtie-_ 
ña de motores de combusti&n intéma, especialmente para vehículos auto­
móviles, cojinete apto'para elevadas cargas especificas y para reduci- 

5 das condiciones loeáles.
En tipos de cojinete de rodillos de conocida construcción, con 

anillob internos subdivididos, estos anillos se sujetan mediante dispo­
sitivos firmemente fijados en.los anillos de contacto reshalante, dis­
positivos que sbn por;ejemplo piezas de unión del tipo de bridas 6 pie- 

10 zas de cierre, & ‘bien mediante tornillos fijados en estas piezas.' Con 
. ello, las piezas de cierre y las de conexión tienen las mas distintas 
formas. Todas estas construcciones tienen la gran desventaja dé que las 
mismas fracciones de anillo de contacto resbalante se encuentran dotadas 
de los salientes para la actuación de la fuerza de contracción 6 de la 

15 fuerza de aplicación. Debido a la configurarán especial de dichas par­
tee se producen en los puntos de transmisión esfuerzos de tracción muy 
elevado8. Estos dan origen a roturas, sobre todo a causa deque los ani­
llos internos dé contacto resbalante, teniendpse en cuenta eu objeto, 
se han templado y sé encuentran, conaiguientemente en un estado de cier- 

20 ta fragilidad. Este riesgo de roturas aumenta todavía por las tenslohes 
• internas que. se producen durante la operación de teselado. Puesto que 
lá fragilidad de una materia prima metálica resulta directamente propor­
cional a la dureza de la misma, al tratarse de semejantes construcciones 
se encuentra uno restringido en la eleeolón de la materia prima para 

25 el anillo del contacto resbalante.
En el cojinete de rodillos correspondiente al invento se sujetan 

las fracciones de óubdlviélán de los anillos :de contacto resbalante por 
medio de bandajes varias veces fraccionadas que se colocan en caliente 
y que se unen entre si por medio 'de piezas de acoplo. Por ello, en las
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fracciones de anillo interno no ataca ninguna fuerza de tracción, apli­
cándose eatae uniformemente al-eje y exclusivamente por la presión de los 
'bandajes a eolooár en oaliente. los inconvenientes que Inhieren a los ti­
pos de oohstruebiAn conocida quedan suprimidos en el tipo oonstruido se- 
gtm el invento» Las fracciones de anillo interno no sufren olase
de esfuerzos de tracción 6 de ílexi&n.La materia prima del anillo inter­
no de contacto resbalante puede elegirse con entera libertad y sin tener 
en cuenta esfuerzos de tracción, bajo el (mico punto de vista de que ten­
ga buenas propiedades ; de contacto resbalante. La forma do las palancas 
de cigüeña y la medida del diámetro del cojinete no varian a .causa de 
los anillos &  bandajes anulares que se montan en caliente y que se colo­
can pasándolos por encima de los brazos de cigüeña, anillos que por lo 
tanto tienen, que ser encajados.

Ventajosamente se construyen los bandajes a colocar en calién­
te, de tal menra que constituyan simultáneamente la pieza de tope late­
ral del anilló internó. Convenientemente se construye de manera que en­
granera en muéseas periféricas de las fracciones de anillo, interno.

Las fracciones de anillo interno se fijan por medio de un anillo
colocado en una caja perifferloa del cigüeñal. Segón el invento, en los 
puntos de transíalón de las superficies laterales de las fracciones de 

50 anillo interno a los salientes se disponen muescas anulares de tal am­
plitud, que queden suprimidos esfuerzos excesivos de los cantos de la su­
perficie de contacto resbalante del anillo interno.

Las piezas dé aooplo para los bandajes que se colocan en calien­
te se hallan dispuestas, áeg&n el invento de tal panera que - se encuentran 

55 deptro de la masa externa de limitación de los. bandajes a colocar en ca­
llenté* Conforme al invento, estas piezas de aooplo poseen u n  dentado y 
se colocan en cajas de las fracciones de anillo interno» £1 dentado de 
las piezas de acoplo y de los anillos que se colocan en caliente, se con­
struyen convenientemente, de manera que los lados de diente sometidos al 

60 esfuerzo de presión diverjan en el sentido de la superficie divieora de 
los bandajes que se.colocan enealiente, a l e j ó . P o r  ello, el dentado no 

. puedé desacoplarse por la acción de la fuerza-de contracción, sino al 
contrarió, debido a sü construcción especial, el dentado hasta sufre un 
tirón h a d a  ele je por una de las-componentes de la fuerza de oontrácclón 

65 del bandaje colocado en oallenter. Siguiendo perfeccionando el Invento se 
oonstruye el dentado de los bandajes y de lás piezas de acoplo correspon­
dientes de tal manera que forma en direoción del eje geomfetrioo longitu­
dinal del cojinete,un-ángulo agudo cuyo vertios se encuentre en el lado 
opuesto al cojinete, de suerte que debido a la colocación de la pieza de

70 aooplo se pueda hacer actuar una fuerza adicional de tracción ó de oon- 
tarcoi&n Sobre los bandaje oolocados en ealiente»
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En los cojinetes de rodillo correspondientes al invento se montan 
. las piezas de tal manera que la junta entre las fracciones de los.anillos 
Internos venga a quedar en el centro de entre dos puntas correspondían- 
tes a fracciones de los bandajes.’ Las plecas de acoplo quedan asegura- 
das por medio de piezas de fijación ‘sujetas al eje por medio de téml- 
líos. TJtoa parte de las piezas dé acoplo puede disponerse entre los bra».
zos de' cigüeña. . .... ...

Segfm el invento se construyen los'bandajes para un eo jinete de 
rodillos empleando una pieza tubular completa y subdlvldlendo ésta en 
sus diferentes fracciones de bandaje solo después de haber quedado com­
pletamente acabada^ Convenientemente se eligen las medidads de oontrac- 
oiónde manera que los bandajes a colocar en caliente* no tengan que 
baldearse para el montage sino a una temperatura de 200 ,& 250 gradosv 
Debido a esta circunstancia se pueden oalentar las fracciones de bandage 
en un baño de aceite, con lo cual se tiene la garantía de observar, de

. un modo sencillo la temperatura prescrita. El oaldeodé las acciones de 
bandaje y, con ello, el momtage del cojinete puede efectuarse por con­
siguiente en los mis pequeños -talleres sin él empleo de aparatos espe- 

90 oíales (oomo por ejemplo los hornos de mufla y .otros parecidos)*.
Ventajosamente, las herramientas de sujeción necesarias para el 

' montage se calientan simultáneamente con los bandajes y se les da con­
venientemente una formé vulominosa, facilitándose el montage deí anillo 
interno de contacto resbalante por la circunstancia de que el enfrlamien- 

95 to de los bandajes no realiza sino lentamente, y no teniéndose que efec­
tuar consiguientemente deprisa estos trabajos.

En el dibujo ee representa un corte por un tipo de realización del
invento#

La figura 1 muestra un cojinete de viela de un motor de combustión. 
100 interna, dibujo qué constituye un corte según el plano A - B dé la figu­

ra 2. la figura 2 es un corte según el plano i) - D de la figura 1. La 
figura 5 es una vista de encima de las fracciones de anillo intemo de 
contacto resbalante, con las piezas de acoplo y las piezas dé fijación 
sin las piezas dé bandage colocadas, siendo la figura } una vista de • - 

105 encima, oon otro tipo de clientes.
En la figura 1 significan: 1 el ej e cigüeñal del motor de combus­

tión interna. 2 el anillo de contacto resbalante, extemo del cojinete 
de rodillos. 3 uno de los rodillos, 4 y 5 las mitades de anillo inter­
no de contacto resbalante1'# Estas mitades está fijadas Bobre el cigüeñal 

110 mediante el anillo de fijación 6. 7, 6, 9 y 10 son fraodonesde bandage 
que se colocan en caliente. 11 y 12 son piezas dé aooplo mediante Cuyos 
dientes quedan oonectadas las fraociones de bandajes entre b í. 13 y 14 
son piezas dé fljaolón que se. fija en el cigüeñal mediante tomillos y 
que aseguran las piezas de acoplo, como por ejemplo los números 11 y 12,



105 Voontra ún corrimiento lateral.
En la flgura 2 significa: 15 otra plaza de acoplo con el dentado 

IT* 18 y 19 son los lados de dientes admlsorea dé la carga y correspon­
dientes a ios dentados 16 y 17* 20 y 21 son las juntas correspondientes 
a los tandajes, siendo 22 tina junta dlvisora de las fracciones de ani­

llo lio interno de contacte resbalante* El eje cigüeñal 1 se ha aplanado 
en los:sitios mareados con los números 29 y 30, para poder colocar las 
piezas de acoplo 15 yl2 respectivamente*?

' Eá la figura 3 se marcan X con los números 23 y 24 muescas peri­
féricas practicadas en las fracciones dé anillo interno, marcándose 

115 con 25 y 26 muescas en las fracciones de anillo interno de oontaoto res- 
• balantei: .■ ........  ......

• Para el montage del cojinete de rodillos se prooede en la siguien­
te forma: Se coloca el anillo 6 en la muesca del eje del cigüeñal, mon­
tándose a oontlnuaci&n las dos fracciones de anillo interno de contao- 

120 to resbalante 4 y 5 y fijándose la posioij&n de estos anillos por medb
del anillo 6. Segidamente se colocan las piezas de. bandajes previamente 
calentadas, primero en un solo de los lados, por ejemplo en las muescas 
23, empleando tenazas para esta operación, y conectando las piezas en­
tre si por depronto por medio de una de las piezas de acoplo, por ejem- 

125 pío mediante el numero 11. Con las herramientas sostenedoras de dichas
piezas se presionan estas contra las fracciones de anillo interno de eon 
tacto resbalante de tal manera que se pueda encajar la otra pieza de 
acoplo« ‘Durante estos trabajos’sé cuidaré de que la junta dlvisora de 
las fracciones de anillo interno venga a quedar cada vez entre dos jun- 

130 ' tasdivisoras de las piezas de bandaje que se solouan en oaliente'* En
la misma forma se montan las piezas de bandaje .y las piezas de acoplo en 
el otro lado del cojinete.

En la figura 4 los lados de dientes sometidos a la oarga, de la 
pieza de acoplo 111 sé maroan oon 180 y 190** Estos lados se disponen 

135 de tal manara que entre ellos formón un ángulo agudo cuyo vértice se 
encuentre en el eje geométrico longitudinal del cojinete y en el lado 
opuesto al cojinete. El dentado de las correspondientes piezas de aco­
plo se han construido para ello adecuadamente?* Debido a esta oiroun- 
stancla y colocando la pieza de acoplo'de manera que genere preBifin se 

240 hace.factible que por intermedio de estas superficies laterales del; loa 
dientes se haga actuar una fuerza de tracción sobre los bandajes que van 
en alimento dé la fue,rza de cobtraocifen de las fracciones de bandajes a 
colocar en caliente,calentamiento qué en ciertas condiciones puede su­
primirse totalmente1* Cómo se indica es la figura, el dentado en el 

145 otro lado del sojinete ée construye de tal manera que el vértice del. 
ángulo se encuentre en el lado opuesto al cojinete*
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Segán el invento puede montarse una parte de las piezas de acoplo 
de tal manera que vendan a quedar colocadas entre los brazos de cigüeña, 
por cuyo heoho.se encuentran aseguradas contra el desajuste por correrse

150 hacia afuera. . .. • .. ... ...
• Al enfriarse los'bandajes, estos se contraen.y aprietan con una 

fuerza enorme las fracciones de anillo interno de contacto resbalante 
oontya el eje oigaéñál^ las fracciones de.anilloitotirno de contacto 
resbalante tienen trn di&oetfo algo miz pequeño a fln de consegulr que 

155 quede asegurada una .áeomodaCián perfecta, por lo cual queda suprimida, . 
entre otro la formáciln de feacido eiatfe loa puntos de ajusfe.

La construcción especial de los bandageB que se coXodan én callente 
hace factible generar, mediante calentamiento a una tepperatura relativa- 
mente reducida a saber, a 200 a 250 grados, una f u ^ ji|l"dlvoonstxuisolo&

1<S0 suficiente® Para ello es posible calentar loa badajea-en un baño de aceit 
por lo oUal se logra un caldeo uniforme de las piezas? Segíin el invento 
para facilitar el montage se emplean tenazas que abrásen los bandages•■■■ 
lo m$$or posible, calentándose tenazas y bandages juntamente en el bañó 
de aceité* El enfriamiento de los bandages solo se hace lentamente, pu- 

2,65 diendose llevar por ello a efecto esmeradamente y con la oalma necesaria 
el montage. ■

Por la labranza correspondiente al Invento, de las fracciones de 
bandage^ partiendo.de una pieza cilindrica entera, se consigas tina gran 
exactitud de estas fracciones,

170 Debido al Invento se ha oreado un cojinete de rodillos dotado de un
anillo interno Bubdlvidldo de contacto resbalante que además de constru­
irse por un procedimiento eaonlmloo resulta tener buenísimas cualidades 
para el montage y el servicio, tanto debido a que se. pueda elegir libre* 
mente la metria prima para el anillo de contacto resbalante como por la 

175 conveniente construcción de los bandages y de stis piezas de acoplo*-
R E I V I V D I  0 A  C 1 0  H E  S :

1* Cojinete de rodillos con .anillo interno de contacto resbalante, por 
ej emplo para ejes cigüeñales de motores de combustión, interna, especial­
mente para vehículos automóviles caracterizado por-que las fracciones 

180 (4,5) de'anillo interbode oontaoto resbalante quedan sujetas por medio
de bandajes fraccionadas varias veces (9,10) que se colocan en oaliente 
y cuyos bandages se enlazan entre si por medio de piezas de acoplo (12, 
15).

. 25?- Cojinete de rodillos segán reivindicaciánl, caracterizado porque 
185 lo8 bandajes (9,10} que sé Colooan en callente se construyen de manera

que constituyan simultáneamente las piezas de tope laterales del anillo 
interno (4,5).
3. Cojinete de rodilloseegán reivindicación 2 oáraoterizado porque las 

' fracciones (4,5) de anillo interno se encuentran afirmadas por medio de
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un anillo (6) colocado en una muesca del eje
4. Cojinete de rodillos, según reivindicaciones 1, 2 fy 3, caracterizado 
porque las fracciones (4,5) de anillo interno se han construido con sa­
lientes laterales .para la admisián de ios bandajes que se colocan en ca­
liente) bandajes que tienen un diámetro más pequeño que la superficie 
anular de contaoto resbalante.
5. Cojiñete de rodillos según reivindicación es 1, 2, 3 6 4 caracteriza­
do porque en los sitios de transición de las superficies laterales de . 
las fracciones de anillo interno a los ^alientes se disponen muescas 
anulares de medidas tales que queden suprimidos esfuerzos excesivos de 
los canto8 de la superficie dé contacte resbalante.
6; Cojinete de rodillos según reivindicaciones 1, 2, 3» 4» 6 5 caracte­
rizado porque los bandajes que se colocan en callente, encajan en mues­
cas (23,24) de las fracciones (4,5) de anillo interno.
7* Cojinete de rodillos según una 6 varias de las reivindicaciones pre­
cedentes, caracterizado porque las piezas dé acoplo (12,15) sé encuentran 
dentro de la masa externa de limitación de los bandajes (9,10) que se 
colocan en oaliente;
8* Cojinete de rodillos según reivindicaciones precedentes, caracterizado 
porque para el enlace de las fracciones (9,10) de bandaje que se colocan 
en oallente,:entre si se emplean piezas de acoplo (12,15) dotadas de un 
dentado (16.).
9* Cojinete de rodillos según una 6 varias de las reivindicaciones pre­
cedentes, careacterizado porque para la admisión de las piezas de acoplo 
se han dispuesto muescas (25,26) en las fracciones (4,5) de anillo in­
terno;'
10. Cojinete de rodillos según una 6 varias de las reivindicacionespre- 
cedentes, caracterizado porque los lados de dientes (18,19) sometidos al 
esfuerzo de presi&n, de las piezas de acople y de los bandajes que se co­
locan en caliente, están construidos de manera que diverjan en eí sentido- 
de la .superficie diviaora de los bandajes al eje.
11. Cojinete de rodillos segftn una 6 varias de las reivindicadones pre­
cedentes, caracterizado porque los lados de dientes (180, 190) sometidos 
al esfuerzo dé presión, de los bandajes y de las correspondientes piezas 
de acoplo formen,- y esto en dirección del eje geométrico longitudinal, 
un ángulo agudo cuyo vertiese se encuentra en el lado opuesto al cojinete.
12. Cojinete de rodillos según una & varias délas reivindicaciones pre­
cedentes, caracterizado porque las juntas (22) divisoras de los anillos 
infernos están, dispuestas entre las juntas (20,21) divisoras correspondíen 
tes a. los bandajes que se colocan en caliénte* .

i
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230 1?; Cojinete de rodillos eeg6n una ¿ váralas de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque las piezas de acoplo se encuentran 
aseguradas contra la soltura por medio de piezas de fijaci&n (13»14) 
firmemente atornilladas,al eje*
14* Cojinete de rodillos seg&n una 6 varias de las relvindioaolones 

235 precedentes, carcaterizado porque,¿una parte de las piezas de acoplo 
se hallan dispuesta entre los brazos de cigüeña.
15. Cojinete de rodillos seg&n una 6 varias dé las reivindicaciones pre­
cedentes, caracterizado porque las medidas de.contracción se eligen de 
tal manera que puedan montarse loe bandajes bajo calentamiento a una 

240 temperatura de unos 2Q0-& 230 grados.
1 6 * Cojinete de rodillos seg6n una b varias de las reivindicaciones 
precedentes, caracterizado porque para la fabricación dé bandajes de 
que va equipado, ee ha llevado a cabo en caliente, trabajándose una 
pieza cilindrica hasta eu completa terminaci&n y  porque la división en 

245 sus diferentes fracciones no se hace sino al final de la labranza de 
dicha pieza,
17V Cojinete de rodillos seg&n una 6 varias de las reivindicaciones 
precedentes, caracterizado porque para coi&cár en caliente bandajes 
correspondientes. a feste, se caldean los bandajes juntamente con las 

250 herramientas de sujeción de forma muy voluminosa que abrazan aquellas . 
de manera que los bandajes no se enfien durante el montage sino lenta­
mente,
18* Cojinete de rodillos con anillo interno de contacto resbalante.
Iodo tal y oomo aparece descrito en la presente memoria y  dibujos adjun
tOSÍ1
Con arreglo a lo preceptuado en la vigente iey de la Propiedad Indus­
trial, se solicita el derecho de prioridad de lá patente*alemana K 153 
624 XIl/47b del 17 de Harzo de 1942;
Consta esta memoria de siete hojaé folladas y escritas por sola 
oaré»
Madrid, a 1$ su.®# JBACH-Motorenbau
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