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El presente invento me refiere a procadimientos y eperatos
pard el tretaniento, epecialmente\el tretamiento térmico, de
materies divididas ( materias pulverulentas, grenos, pedazos,
ete.); procedimientos y eparatos de la clese de los ya deta-
llados en la soiicitud de petente de invencidn en Bspafia,nd-

mero 159.038, depositada en 24 de octubre de 1942 a nombre

del mismo solicitante, y con arreglo a los cusles las mate-
ries se someten a un amesado, cuyos aparatos y procedimientos
compi‘énden ma mﬁltiplicidad de cémaras elanentales superpuesr

tas, con medios mecénicos pers arrestrar por roracidén la matet

ria, emsséndola y hacifndols peser de cads une de diches cée
nmeras a la dispuesta inmediatamente deba jo de ella.

Tiene por fin sobrs todo, poner dioh‘osv prodedimientos y
dichos eparatos en tales condiciones que permitan conseguir
todos los rendimientos deseados y de reelizer todas las mez-
clas apropiedas. A

Consiste principelmente en efectuar, segin los procedimiens
tos del tipo en cuestién, el tratamiento de las materies em
una bateria de verios hornos o elementos de calentar, esen-
cialmente dispuestos del ;nodo antes citado,y en prever even-
tualmente pera los distintos hornos, cargas de diferente na-
tureleza, s decir, en correlacién con ceracteristions de tret
temiento iguéimerite‘ diferentes.

Adeinég de edte disposicidn principel, comprende ciertas
otras dispo‘siciones qus ée utilizan de preferencia el mismo

tiempo y de las cuales se traterd a continuacién, en particu-|

lar diversas disposicicnes relativas & las dimensiones o pro-
poreiones preferides de los elemsntos de los hormos, descri-
tos en le solicitud de patente anterior, asi como otra dispo-

sieién que consiste en aplicar los procedimientos del tipo em
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‘do entendido que, tento la descripcién como los dibujos, se

bbn, dispuesta segin el presente invento.
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cuestién al previe tratamiento térmico,destinado a comnicar
el carbén pulverizedo, entes de su compresidn pera aglomerar-
lo; propieda&es sglutibantea; dichos procedimientos permiten
asegurer un tratamiento perfactaments homégeneo, ' de suerte
que 18 nateria recogida a la selida de los apsratos de trate-
mieénto, para su compresién inmediate, resenta siempre les |
misms carecteristicas. |

Se ocups mAs perticulerments de ciertos modos de aplica-

0ibn,(segin los cuales se aplica =l luvento al tretamisnto
de carbln pulverizado, especialmente pere su aglomeracién por
compresién), asi como a ciertos modos de realizacién de tales
disposiciones; efin mds especialmente se refiefe, a titulo de
produétos_induétrialas Buevod, a los aparatos del tipo en
cusstién que comprénden la_apiiOadién de diches disposiciones,
as{ como los eonjuntos o les instalaciones que comprenden se-
me;antes aparatos

- m invento se comprende perfectamenta con ayuda de la des-

erlpclén detallada que sigue y de los dibujos anexos, quedan~

dan e titulo de indicacidn. .
Las figiras 1 y 2 de dichos dibujos musstren esquemdtica-
monte en elavacidén ( pertss en seccién) y en corte horizontal,

respectivamente, une instalacidn pers el tratamiento del car-t

Las figurasva v 4 mestran en myor escals, en corte verti-
cal parcial y en corte por IV - IV de la figura 3, wno de los
homos de dlcha instalacién.

Las flgurag 5 a 8 representan, vistas en pleno, las pere-
des que seperan entre sf, cinco de las cémaras sucesivas del
horno( ‘las figuras 3 a 8 reproducen sustancialmente las de la
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|| ulterior mediante compresién( las presiones utilizadas pueden
variar dentro de my emplios limites, siendo principaluente

solicitud enterior, & fin de facilitar le comprensién del tes

Con erpeglo al invento y en particular segin los modos de
realizacidn de sus diversas partes, a los cuales al perecer
se debe dar la preferencia, traténdose por ejamplb, de cans~
truir un hogno continuo pers el tratamiento térmico del car-
bén, cuya divisiln corresponde, por ejemplo, a 40 o 60 mallas
por pulgads cuadrade, en particular para su aglomeracién ul-
terior por compresidn, se proceds como sigue o de nodo andlo-
g0,

Conviene reco_‘rdar que el calentamirnto del cerbén a cier-
te temperatura, por ejemplo hasta 300 a 5002, segin su cle-
se, permite llevaerlo a un estado favorable a su aglomeracidnm

de unos 500 K’g'.por en®), éiﬁ necesidad de 1{9 currir a un aglu-
tinents, o | : |

L préctica ha demostrado la dificultad de obtener con ayu-
da de los medios usuales, empleados haste s;ho'ra para dicho trae-
tamienfo = los cuales medios comprenden principalmente el ca-
lentamiento de una mmee de carbdén en un horno ;a cierta tempe-
ratura, segudd de la descerge de la materia asi tratada, y
finaimente J recogida de 1a misma para su compres ién - aglone-
rados de contextura siempra perecida.las dificultades encon-
tredas perecen ser debides & defectos de homogeneided en el
tratamiento y también el hecho de que la mase, une vez descar-
gade, se trenaforms, especialmente por la oxiflacién de las
substancias conteniendo brea eomprendidas en la mass, duren-
te el tiempo variable entre la salida del horno y ls compre-




8ibn de cada una de las cargas destinadas a ser comprimidss,
Para remedier tales inconvenientes, con srreglo al presen-|
te invento, se efectfia el antes citado tratamiento térmico
en tales condieiones, que el calentamiento pueda llevarse a8
95, cabo de modo continuo; es deeir, que la mrteria pusds eargai'-
se en el horno. en estado frio y salir del mismo caliente, de
un modo eontinuo, con un emasado adecuado que contribu’yé a su
Drogreso, de preferencia desde arriba hecia abajo ( en direceidn
vertical ¢ inclinada) y que la compresidn se efectfie & medi-
100, da de la sslida de la meterie caliente. ‘ ‘
Se comprends que de esta modo se obtia"ne 1a ‘homogeneidad
de tratamiento, suprimiéndose el intervalo de tiempo varie-
ble entes citado; de ello resulta la imposibilidad de que la
. meteria tratada se oxide sensiblenente, efectudndose por lo
105, tanto precticsmente el tratamiento anterior a la compresidn,
en su totalided & cubisrto del aire,
' Perala pue‘sta en préet‘ica de semejaﬁte procedimiento, se
recurre de preferencia & hornos del tipo dsscrito en la soli-

eitud anterior, los cuales hornos conviene que seen miltiples,

]

110. | en forma de una o varias baterias;urs semejante sfrupeeibn pex
|| mite en perticular repartir, en el caso de un rendimiento de-
terminadoe de materias a realizer, dicha centided sobre tantos
hornos elemsntalss como 8e desee, de tal modo que se pueden
adoptar para cada uno de éstos las caracteristices mis favo-
115, rables, raspecto & la temperatura de calenfamiento y & la ve-
| locidad de circulacién a obtener. -

Por otra parte, segin todavia otra disposicién del invento
existe la posibilidad, en el caso de dessarse tratar una mez-
cla de verios carbones distintos, de alimeﬁtar varios homos

120. 1 o grupos de hornos con syude de diversos carbones, efeotuén/do?
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tintos hornos grﬁpos d¢ hornos, tretamientos térmicos tam-

_bién distintos.

‘0 aotuendo sobre el amasado;
~dsl fluido calentador ete.;

o actuando sobre la longitud de los hornos;

"o de cualquier otra manera.

do por los productos que se desprenden del carbdn graso), te-

se la mezcla a la salida.
Bn este caso :pue‘de ser conveniente adoptar para esos dis-

Bn el caso de vrecurrir a una sola fuente de calor pasra los
diversos hornos, disponiendo el conjunto de modo que las ca-
lorias gctuan de distintos modos sobre dichos hornos, com-
prendiendo en ciertos de ellos, como se supone = continuacidn,

un calorifugo sobre parte de su altura;

0 actuando sobre la velocidad de circulacién de la materia o

Sise trata, por ejempld, de proceder al tratamiento tér-
mico de wma mezela de carbén magro y de carbén graso, para
conseguir un estado fisico propio para la aglomerac ién por
presidn ( bien entendido sin eglutinante, que qusda sustitui-

niendo por ejemplo dicha mezcla una proporcién de 10% de cer-
bén graso y 90% de carbén ﬁagro, se pusds recurrir a wna ins-|
talacién comprendisndo esencialments, nueve hornos tubuleres
1, tal como se repreéenta en las figuras 1 v %, elinentédn dose
uno de los tubos { el del centro ) de carbén graso y los otrog
de carbén magro o de cuaiquiera otre materia.

®1 combustible se introduce en le parte supsrior por tol-
vas tales como 97, 92 ( eirviendo una para el cerbin magro y
la otra para el‘oérbén graso); Tesa después & los distintos
hornoe 1, de modo que se indice = continuecidn y despuss de

heberse calentado en su camino, es vertido en una tolva recep-
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tore 40, para ser de preferencia commimido inmediatamente.

%1 celentsmiento de. la materia, durente su paso, se efec~
tle por medic de gases calientes, que llegen en una caje de
humos 16, la cuel comunice en 18 econ una fuente de calor 17
tal como wa mechero de finos de carbdm, circulando dichos gad
ses e la vez en el interior de los hornos adonde panetran,
por ejemplo, por orificios 41 y en su exterior, en un recin-
to 13, que puede ser dnico ( aunque no neceseriamente ) y el
cual eété cerrado por places de choque(chicenss) 15,que ase-
guren la circulacién en zig-zeg dentro de las cédmaras 14, en
direccién de las flechas.

En la flgura 1 se ha supussto que, para moderar la accidn |
téruica sobre el homo central -~ debiendo salir la materia
del mism por ejemplo & wna temperatura de 3002 en luger
de 4002 pare los 6tros hornos- dicho horno lleve en su base
una cemise calorifuga s2. 7 | |

%ueda entendido, sin embarho, que la mezela de carbones
Hagros y carbones grasos, podria efectuarsa también antes
de su introduceién en el aparato.

4 continuecidn se hecer algunas indicacicnes que se refie-
ren espaéialmente a la estructura de cada uno de los horn:cs
y a la circulacidén de los gases en su conjunto, las cuales
indicaciones recuerdsn y completan las de la solicitud an-
terior. | - . |
Se monta axialmépte (Figures 3 a 8), dentro del recinto
¢ilindrico 1, comprendido en cada horno, un tubo 2, de acero
o meteria similar, dispuesto de modo que puede ser errastras
do a rotacién & una velocidad relativamente reducida(por ejer

la interposvi'oién de un dispositivo de reduscién epropiado y




188,

190,

195.

200.

205,

210 .

tol llega tan cerca del tubo 2, como es posible, sin impe-

ferior ’a' la de las otras.
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ds varios eugranajes 43, 44, 45 ( figurss 1 y 2 ) que asegu-
ren el arrestre simulténeo de los distintos hornos.Bn los
dibujos se_representa el citado mecanismo dispuestos el pie
del apsrato; sin embargo se le puede colocar también en lo
alto del mismo. |

Se solidariza con la rotseién de dicho tubo 2 una pluri-
lidad de piezes vrovistas de aietas 4, y constituida cada
csual por un collar propio para ser .ensartado en el tubo 2
vy llevendo segin plenos radiales regulsrmente ‘repartidos al-
rededor del eje, cierto nfimero de aletas rectanguleres, por
ejemplo ocho, tal como se represente en la figurs 4;

Se interpone entre cada una de dichas piezas eon aletas

wa pered anuler fija 5, que pertiendo de la pared del recin-

dir el movimiento rotativo del mis mo, delimitendo diches pa- |
redes o separa ciones las cémeras elementsles superpuestas,

do 1as cusles se hizo mencién mds arriba, y cuya altura pue-
de ser éon’stan’ce ( tsl como se representa ) o variable,Bspe-

cialmente la altura de la primera cémara podria ser algo in-

Se oierren los extremos superior e inferior del_ recinto 1
pediante separaciones 6,7 andlogas a les paredes 5.

‘Se practica en cada una de las sepa.raciones 5,6 v 7 una
abertura 8 que comprends solamente una perte reducida del
desarrollo circunferenciel de dichas sepsreciones, por ejem-~
plo, la correspondiente a un sector de anillo circular de un
éngulo el centro iguel al dngulo que sepsrs las dos aletes
vecinas de dicha pieza 4. Bn el ejemplo que se reprasents en
los dibujos,este dngulo es de 452,

Como las operaciones 5,6 y 7 son practicamente idéntices
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en cuanto e la forma y a les dimensiones de su sbertura 8,
se desplaza angularmente cada separacidn eon relacién e la
.separacién contigua, de un éngulo tel, que el especio com=
mrendido sntre dos aletes sucesives de la pieza 4, compren-
dida entre dichas dos seperaciones, no comunica nunca al mis-
mo tiempo con las aberturas 8 de dichas dos separa ciones.

"De preferencia se da al desplazemiento en cuestién, cel=-
culado en el sentido inverso de la rotacién del tubo 2, wun
valor tan reducido como permita la realizacién de la condi-

¢idn mencionsda, es decir, que en prinecipio se adopta pera

gulo que separa dos aletas vecinas de la pieza 4.Por consi-
guiente, en el ejenplo representado en los dibujos, este des-

ALunque se pusde realizar de varios modos el conjunto cons-
tituido por la cémara 1, el tubo 2, las piezas con aletas 4
y las separaciones 5, parece ventajoso atenerse, para la cons-
truceibn de dicho cohjunto, el modo de realizacidn que mues-
tran los dibujos.

Segln dicko modo de reslizacién, se prevé, en la cars ex-
terior del tubo 2 una large chaveta 11, y en el interior de
cada pieza 4, un alojamiento para la mismajune vez dispuesto
el tubo 2 en el interior del recinto 1, y suponiendo que l&
p@red inférior se halla en su sitio, se ensertan sucesivamen-
te en el tubo 2 ias:piezas con aletas, disponiendo entre cada
una de las mismes un tubo'tirante 12, para mantener la disten-
cia entre las separaciones vecinas, y & continuacidn le pared
5, que se halla encima de la pieza 4 ya colocada.

Finelmente, wna vez que la Gltimm pieza 4 se haye desliza-
do de su sitio, se -termina el apilamiento por la pered supe-
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- De este modo, todas las piezas con aletas ocupan su.sitio
justo, deslizéndose a lo largo de la chaveta ll.Por otra par-

te 2e combinen ventajosamente con el conjunto anterior me-
dios pare graduer la temperatura de calentamiento, actuando
sobre la velocidad de los gases, y sventualmente mdiante
una repetieién del cielo, procediendo, por ejemplo, como sigu%.
Se prevé en la parte superior del espacio 14 un tubo 19
pare la selida de los humos, en cuyo tubo terminen prolonga-

ciones de los tubos 2, para que los humos al salir de dichos
tubos se reunan en un tubo comin 20 con los que salen del es-
pacio 14.

£l #8bo 20 termina en un ventilador 2l propic pera recha~
zar los humos por un pesaje 22 que se divide en dos rameles,
mo de los cusles 23, es una chimenea de evacuacidn, mientras
que el Btro 24, desemboca en el eonducto 18. _

Ademds se prevén ventajosamente, por debajo del ventilador
21, medios propios para graduar la proporeibén de humos que
vwelven al ciclo por el remal 24. ’

Queda entendido que diéﬁog medios pueden constituirse usan
do un simple registro 85, colocado en el remal 24 y accionado’
& mano,al cual se puede aﬁadir un segundo ragistro 26, ‘dispues,
to en ol ramal de vacﬁacién 23, en cuyo caso los dos registroq

coleboran ventejosamente, de tel modo, gue uno se abre cuando

el otro esté cerredo.

El mando del registro 25 o de los dos registros 25 y 26,
se efectfia de preferencia aufométicamente, de tal suarte que.
la temperatura de los humos que entran en la caje de humos 16,

se mentisne cmstante.
Pera tal fin,se puede prever,un dispositivo termoatédtico
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qus compran‘de'und pieza pere fomer ls temperatura &7 en el
conducto 18 por encima de le desembocadura del ramal 24 en
dicho conducto v wmids con un sistema motor apropiafio 28.

Se sobrentiende que cuslesquiera otros medios pusden sar
pravistos pera la graduaocidn de las temperaturas de trata-
miento.a8f, por sjemplo, en lugar de disponer un regulador
a la entrada de los humos, al pié del horno, se le podria
colocar & su saliﬂ.é, esi)eeialmente en un conducto tal como
el 20; dicho regulador ectuaria, por ejemplo, termostatioa-
mente so‘pre todos los registros u #rganos ciue influyen sobre
el rendimiento de humos. Por otra perte, se podria ectusr al
mism tiempo sobre le graduacién de los humos & su entrada vl
a su aalida‘de 1os hornos. , ’

Puede- ser también interesente prever, a yverios niveles den-
tro del racinto 1, conductos para le evacuacién de los gases
o vapores qus se desprenden en el curso del tratamiento, por
ejemplo en la parte supsrior de dicho recinto, wm conducto 29
péra evacuar el vapor de egua y, & la derecha de ciertas de
dichas cémras slenentales, linitadas por las separeciones 9, |
eonductos ( no representados ), para la evacuecidn de los
productos volatiles,: 1es" euales | pusden condensarse despuds
en aparatos adecuados. '

Desde luego, dichos conductos ge dismonen de mdo de ha=
llerse desplazados. con relacidn a las aberturas 8,

Bn cuanto a lag dimensiones que se deben dar a un aparato
del tipo desorito, y en particulsr en cuanto se refisre a los
diémetros de los hornos, una perscna entendida en la materia
podré calcularlas facilmente , teniendo en cuenfa Pprincipalnen-+
te la temneratura a alcanzar a la salida del aperato y el
tiempo de calentamiento t, es decir, el tiempo invertido en
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el cemino de las materias al atravesar dssde arriba hasts
abajo cada horno.

En general y para reducir al minimo el tiempo de calen-
tamiento t, &8 mrocedsrd a operar a bese de una capa anular
de materia, relativanente poco gruesa, es decir la capa de
espesor &, que baja antre la pared del horno 1 de didmetro
interior D vy la pared del tubo de calentemiento 2 de didme-
tro exterior d. |

" Bn efeato:al tiempo de calentamiento t, guerda reiacién
con el espesor @, en una proporcidn del tipo:
| t = ke
siendo k un coseficients que varia segin el paso especifico
ds la materia tratada, el cosficiente de transmisién colori-

fica do les materias que intervienen en la trensmisién de lss

Suponiendo, por ejemi)lo, que se desea obtener un ‘tiempo
de calentamiento de 10 minutos con une temperatura & alcan-
zar de 300 a 5002, se podrian adopter dimensiones tales como
las que siguen: 4 |
' espesor & : de 2 a 3 centimstros

~altura h del horno: de 2 & 3 metros
didmetro interior de los tubos 2: de 10 om.
~ didmetro exterior de los tubos 1: de 15 a 30 orx.

Le alture ds las piezas ﬁr‘o‘vista‘s de aletas podréd también
ser de algunos centimetros, veriando el némero de dichas pie-
zas segin la altura h; su nimero podra varier por ejemplo en-
tre 20 y 70. | '

En cuento a la velocidad de rotacién de las aletas, serd

de 8 a 6 revoluciones por minuto.
Queda entendido que esos diversos valores se dan unicamen-
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te a titulo de ejémplo y que la persona entaendida en la mate-

ria, podrd modificarlos dentro de emplios 1limites, segin el

fin que se proponga alcanzar.

_ Se obtiene de este modo un conjunto, cuyo funcionamiento
335; || se desprende ya de cuanto precede y que puede resumirse como

sigue: ' '

12 materia catenida en la tolva 9 llena sucesivemente las
alvéolas situ&das entre las aletas sucesivas de la mrimera
pieza con aletas de cada horno y ésta arrastra por rotacibn
340, el contenido de dichas elvéolas, hasta que pasen frents a la
abertura 8 do la separacién 5 situade inmediatamente debe jo
de dicha pieza‘con,alétas. ' ‘ ‘

Pl anasado que resulta del movimiento de rotacién de las
| piezas con alas renueva oontinuamenfa la capa de materia que
345; || se halla en contacto con la pered interior de los tubos ati-
rantados Z;Ahora-bien, la meyor parte del calor producid por
el calentamiento se traﬁsm}t& a la materia a tratar precisa- |

mente por dicha separacidn.De esta suerts, el calentamiento

de la materia se rasliza de un modo muy hemogéneo.

350;' ' Los hidrocarburos que se desprenden & mrdida del trata-
miento, penetran intimsmente »n la rateria, especialmente a
ceusa de la licera sobrepresidn que reine en ceda recinto 1,
lareo y estrecho, sin que dichos hidropqrburos escapen en
rroporcibn notalle n le perte superiorsPor consiguiente, el vgs

b

355, por puede escaparse en 39.

‘ ' Pinalmente se comprende,qus heciendo variar la velocidad
de rotacidn del tubo 2 o el apartemiento de las separaciones b
se meds actuer dentro de wm arplio mergen sobrs la velocidad
1| de progresian, a travéds del horno, de la meteria a tratar..
350, Segfn se ha indicado enteriorments, la préctica ha demos-
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diez minutos y eun menos.Pbr otra parte, la multiplicided de

T

los elementos de- calentamlento 1, permlte llever el rendlmlen
to a cualquier valor desesdo.
A medida que sale del epsrato, el carbdn tratado se distri

buye sobre una o veriag prensas, donde queda inmedistemente
comprimido, en‘condiciohes idesles y siempre invardables,
muesto que, gfacias 2 la mercha continue, no hay tiempo muer-
to de descarga y porque en cmsecuencia, el carbdn ne sufre -
ninguma alterscidn u oxidacion después de su tratemiento en
los hornos.

Se sobrentiende y asi se desprends de cuento enteceds, que
el invento no se limita de n1ngun‘modo al modo de aplicacidn

ni a los modoa de realizecidn de sus diversas partss que han

lss variantes.

Pn resumen: la Peteﬁte de Invencidn, cuyo reg*stro‘se 80~
1101ta, recaerd sobre les relvmndicac1ones siguientes:

le,- Procedlmlento rara el tratamiento por salor de mate-
ries divididas, caraoterizedo por el hecho de que las mate~.
ries se someten a un amesado tal, que pesan de modo continuo
de la entrada a la selida de wn recinto calentado.

28,- Procedimiento, segfn la reivindicacidn 1%, pars el
previo.tratamiento térmico, destinado a comunicar al carbén
pulverizado, antes de su compresién y pera su eglomeracibn,
propiedades sglutinantes, cerscterizado por el hecho de que
la compresibn del carbdn pulverizedo se efectle inmedietemen-
te & medida de la salide de dicha materia del aperato de tra-

tamiento por»calOr.




395,

400,

408,

410,

415.

420.

|l oho de que este prosedimiento se desarrclla dentro de varios

elementos dentro del mismo reointo, pero siendo especielmen=

|| PARA BL TRATAMIUNTO POR CALOR DE MATERIAS DIVIDIDAS,TN PAR-

conste de quince pégimes eseritas a mAquind por una sola cera

3%&,- Procedimiento, éegﬁn la reivindicacién 18, pera el
trevio trataniento térmico destinsdo & dar al carbbn pulve-
rizedo, antes de su compresién y para su aglomeracidn ulte-
rior, propiedades aglutinentes, ceracterizado por =1 hecho
de que se prevéd ls evacuacién:fuera del recinto celentado
del vapor de sgue producido al prineipio del calentamiento
de la meteria a tiatar. | ‘,

4“‘.-‘-Procedi1‘niento, segfn la reivindicacién 1%, mera el -
previo tratamiento térmico, deetinado a commicar al carbén-
mlverizado, antes de au@ompresi‘éh y pere su aglomerscibn
glterior, propiedades eglutinentes, caracterizado por el he-

elementos similares, dispusstos perelelamente.

B8,~ Procedimiento, seghn las reivindicaciones 18 y 48,
caracterizado por el hecho de que las condiciones de trata-
miento no son les mismes en todos los .elementos.

68,~ Procedimiento, segin les reivindiceciones 18, 48 y 58
pare el tratemiento férmico de una mezela de carbdén graso y ds
carbén megro, osracterizado bor el becho de que ciertos ele-
mentos reciben solsments carbén graso, calenténdose todos los

te c‘albrffugos les que reciben el ,Qarbén graso.

A' 78, - ﬁéire”ivindiea", "por filbims, como objeto sobre el qus
ha‘ de recear le Patente -de :In‘venoién que se solicita,» FERFEC-
GIONAMIENTOS INTRODUCIDOS BN L0S PROCEDINIAVTOS Y APARATOS

TICULAR D% CARBUN FULVERIZADO ». -
Todo conforme queda descrito en la presente lemorie,que

y dibujoé que 86 acompafian.

Medrid, 5 de merago de 1943.
ALFONSO UNGRIA
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