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. MBHORIA DESCRIPTIVA

de la PATEHTE D3 IJVAWCICN, por X0 ailos, solioltada a favor
de Lion Pederico EBTEVE Ang;ada, de nacionalidadkﬁspaﬁola, rée=
sidente en Barcelona, por "U¥ PROCADINIZHTC ?aﬂh L& PABAICA-
CION DA CALZADCY,

Invencion destinada a garantizar la propiedad y explotacion
.exclusiva de un procedimiento para la fabricacion de calzado,
de cuero, pkél ¢ tels y caucho.
5 3e caracteriza este procedimiento porque permite el empleo
ae cueros y pleles de baje calidad y muy cdelgados a pasar
de lo cual se obtienen zapatos'bien presentados y de gran-
duracion, debido especlalmente a lz gerfecta adherencia de
sus distintas partes componentes, de lo gue resulta gue el
10  cuero o la pisl gue se emplean ses lusge muy resistente, a
la par gue flexibles , dificilmante arrugables y de un perw
feeto acabado y brilio.
Se caracteriza tambien por el bajo costo de fabricacion
a gue resulta el calzado obtenido con el mismo, debido tanto
15 a la senoillez de las operaclones gue compmendse como & ser

innecesario ek empleo Ge mano de obra especlalizadae
En su esencialidad el pr?g%gientu‘de que se hatla cone
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giste en cubrir la horma gque al efecto se emplee para
la confeceidn del calzado de gue se tratae, con una o més
piezas debidamente recortadas de cuero, plel ¢ tela, con-
venientemsnte preparada, doblandose dicha pieza o plezas
hasta una clerta distencia, por la parte inferior de ia
forms y se adhiere a una plantilla de cuero, plel o tela
que igualmehte hs sido objeto de una preparaci&n adecua-
dae |
Sobre la horma cubierta de ‘1z msners dicha, #se extienw
de una pelicula de caucho vulcanizable, que presenta las
caracterfsticas de mer poroso y permeable a la vez gue
a la temperatura de vuleanizacidn desprenda gases en cane
tidad suficlente para produeir una fuerte compresidn oon
1a consiguiente dilatacidn del mismo y al mismo'tiempo
es muy ligero y permesble, para lo cual se le agrega una
fuerte cantidad de determinadas materias apropladag, por
ejemplo, serrin de corﬁho. ' '
Sobre 1la pelfcula de caucho antes citada se aplica
ung pleza de cuero o de piel igualmente doblada y adherida
5 la primera capa por la parte inferior de la horma y
esta pieza de cuefo 0 de plel ea la que constituye la par-
te exterior del =zapato. | ‘
Al propio tiempo, sobre la plantilla a la que se ha
fijado el corte del calzado, Se¢ dispone una cantidad cone
veniente de caucho vulcanizable que es el gue luego, una

vez vulcanizado, conat;tuiré la suela del zapato que se

"fabricae .

Formado el calzado de la manera dicha, se introduce en

un molde adecuado, dotado de dibujos y salientes que comu=
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nicardn al coﬁjuntg, por moldeo una perfectalimitaoiﬁn

de un zapato fabricado por los procedimientos corriqntes
y se somete & un bracesa de vuloanizaciéh durante el cual
y debido especilslmente a la presid n que desarrolls la
pelfcula intermedis dé caucho, results el conjunto perfecw

tamente moldeado con 1la debids reproduccidn de los dibu-

" jos y sallentes del molde y me consigue ademds una perfec-

ta adhprenoia entre los ﬁistintos elemsntos co@ponentea
del calzado, foctor este ultimo de la meyor importencia
en la fabricaoidn de que se trata. |

Por lo que se refiere al cuero, & la plel y asi misumo
a la tels empleadqs en este procedimiento,’tbn objeto
de un proceso irevio la deshidxataoién‘o secado para 1lo-
grar que, sl ser luego sometidon a la temperatura de

vulesnizecidn y a los efectos de presidn del molde, conw

© gserven y aun acrecienten en lo posible sus imprescindi-

bles cualidades de flexibilidad, tonicidad y perfecto
acabado en su color, orille y tacto,

Bebe entenderse que en caso conveniente ei cuero y
piel de que se habla en el curso de esta descripcidn
podran ser substitufdos por un suceddneo de los miswos

ds cuzlguier compoaicign, bor ejemplo de los constitufdos

por una superposicidn,por medios manuales o mecanicos,

de cmpzs de poco espesor de fibras vegetales o animalea,
¢ada una de las cuales es sucesivamente y ligeramente
inhivide, ya sea por inmersidn 0 pulverizaciéh sobre 1z
misma, de una emulsidn o solueidn de oaucho de concentra-

cidn ¥ que contiene las nmaterias necesarias para que el

. propio producto pueda ser vulcanlzado.

%1 calzado asf fahricédo de acuerdo con este procedi-

miento variard en sus medidss, en sus formas y en los adore
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nos y dibujos gue presente.
Variard tamoidn cuanto se refiera a las Maguinas y
aparates qug se precisen en este procedimiento y en ge-

neral en cuanto no altere, la esencialidad del mismo,

memermen 0 b B emmm—
Se reivindicn come cbjéto do eata Pptentei=
10,-Un prodedimiento para la fabricacidn de calzado, de
cuero, piel o ﬁala ¥ cauchp que en su esencialidad con=-
siste en disponer sobre uni horma una capa de cuero,'piel
o tela, que constituird el forro interior‘del corte del
calzado, doblada por su borde correspondiente contra la
cara interior del corté del calzado, doblada por su borde
correspondienﬁe contra la cara interior de la norma ¥
fijada a una plantilla de cuero, pielio telai sobre di-
cha capa de cuero, plel o tela se extiende una pelicula

de caucho vulcanizable, seguida de una segunda capa de

cuero, piel o tela que constituird 1a capa exterior del

proplo calzado, fljada igualmente sobre la plantilla an-
tes cltada & la que @se aplioca un grueso conveniente de
caucho vuleoanizable para la formacidn de 1a suela y el
todo asf{ comstitufdo se acondiciona en un mokde spropis=
do y se somete a un proceso de vuloanizacidne

20,=81 propio procedimiento en el gue la cupa intermedis.
de cauclio gque forma parte del corte del calzado que se
fabrioé, lieva mazcladas substancias gue, ademsas de hacer=
la pprosa y permeable una vez vulcanlzads, provocan una .
dilatacidn en su masa gue origina una preaiﬁn contra las
raredes del molde a fin de consegulr un perfecto moldeo

ds la misma.
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384wl propio procedimiento en el que la capa intermedia

-5 =

nencionada en la reivindicacion anterior lleve en su masa
determinadas materia@ propias para acrecentar su porosi-
dad y su permeabilidad, por ejemplo serrin de corcho.

40,~ 31 propio procedimlento en el que la masa de caucho
que ha de constitulr 1la suels del‘calzado que se fabrica
en la parfa inmediata & la plantilla es de composicidn
anéloga a la que aonstituys la capa Intermedia detallada

en las reivindicaclones 2 y 3, con el fin de que una véz
vulcanigzada permita la airescidn de la propla plantilla,
resulte aquella mas ligera y se consiga al propio tiempo
un perfecto mcldeado de la suela.

52,~E1 proplo procedimiento en el que el cuero, la piel

y la tela gue en el mismo se emplean se someten previamente
a un proceso de sscado o de deshiaratacidn por los medios
uds convenilentes en cada casos

69,81 propio procedimiento en el que el cuero y la piel

a que se hace referencla en las reivindicaciones anteriores
puede ser substituido por un suceddneo de los mismos obte-
nido por superpqsiéign. por medios manuales o mecénicos,

de capas de poco éspesor ée fibraa vegetales o aninmales,
cada una de las cuales es sucesiva y ligeramentq inbivida,
ya sea por inmersiéh 0 pulverizaoigh sbbra la misma, de
una emlsidn o solucién de ocaucho de concentracidn adecuas
éda y que contiene las umateriss necesarlasg para que el ypro=-
pio producto puedas ser vulcénizado~

7%.« Un procedimiento para la fabricacién de calzado.

Conata la
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presente memoria descriptiva de seis hojas folladas

egeritas por una sola cara,.

Barcelona, 17 de Fevrero de 1943,
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