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PLTENDE D INVENCION
a favor de v
-Alexe TPRIEDMANN KOMANDIT GESELLSCHAFT, - doﬁiciliada en
' vIzva ( Alemsniz )
por:
"Perfeccionamientos en la construceidn de toberas para

‘inyectores de vapor".
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Menmoria Descriptiva

La presente patente se refieve a ciertos per-
fegcionzmientos en la constmccidn de toberas para hombds o
inyectores de wvapor, que estdn congtituidas por varias plezas
7 gracizs a los cuales se obtiene el resultado de poder cons=

5 truir esta clase de toberas con el minimo consumo de metales
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no ferroeos, que actualmente escasean, Obteniendo una tobera

que presenta una gran resistencia al desgaste y resulta suma-
mente eondmica, tanto de construceidn como de conservacidn.
Segun los perfeccionamientos objeto de esta
patente,'se construyen de hierro, que ha sido hecho resisten~
te a la oxidacidn, la boguilla de vapor que segin la experien-
cia &3 la parte sometida al mdximo désgaste, asi como 1la pie-
za que constiiuye la parte de secoidn minima de la toberas En

camblo se conserva el empleo de aleaciones de cobre apropia-

des, para la pieza soporte de la boquilla de vapor, el asien-

to de la valvula de entrada de vapor (que puede estar formado

en el mismo soporte de la boquilla) asi como para la boguilla

‘de entrada de agua y el cono de la vdlvula de presifn. Para

algunas de estes piezgs puede emplearse por ejemplo un metal
amarillo exento de estafio. X1 empleo de aleaciones de cobre,

comunice @ estas piezas, una gran duracidn junto con la posi~-

bilidad de su obtencién en la forma mas econdmica y un buen

rendimiento. Finalmente, todos 108 elenentos citados de la
tobers, estdn unidos directa o indirectamente, por medio de
piezas de hierro para formar un tode, pudiéndose emplear pa-
ra ¢llo hierro fundido. ' '

La citada composicidn de la tobera, permite lom

'érar, con un empleo reducido de metales no férreos, una fabri-

cecidén barata y un funcionamiento econdmico. 3u desgaste y

mentenimiento quedan reducidos a valores pequeﬂos.jPara evi-
tar que las superficies de las piezas de hierro, que después ‘
del montaje quedan en contacto con las superficies de paso de
la cdmara del ihyector, puedan agarrotarse por efecto de la
oxidacidn, es conveniente recubrir estas superficies con un
revestimionto antidxido, constituido por zine o anéiogo,

fn el plano adjunto, se represents una tobera

construida segin esta invencidn, montaeda en un inyector de

- chorro de vapor,

La boguilla de la misma estd constituida por
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una pleza =-1- de‘metal amarillo, gue sostiene la boquilla de

‘vapor obtenida de ascerc cromado, es decir, la boquilla anular

-2« y la boquilla interna de vapor =3— ¥y al mismo ‘tiempo pre-
senta el asiento de valvula -4- para el cono -5~ de la vélvula
de admigidn de vapor. Las boquillas de vapor =2- y -3-, pueden
obtenerse con pequeflo sasto de modo qué presenten superficies
durcs bien alisadas de conduccién-dé vepor., la boguilla de
agua ~6=. y la pieza =T~ de la tobera de mezcle unlda a ella,
estdn formadas de metal rojo y constituyen una pieze de obten-
cidn econdmica y resistente al desgaste, gomo la experiencia
ha demostrado. Ia tobera de.presidn -9~ que presenta la menor
seccidn ~8- del inyector, estd construida también como las bo-
qukllas de vapor -2- y -3- de acero cromado, teniendo en cuen-
ta el gran esfuerzo a que estd sometida.

El cono de vdlvula de presidn -10- se shcuen-
tra alojado en una gula ~12- de metal amarillo que iorma una.
sola pleza con el elemento anular -13~ roscado en él extremo de
la tobera de presidn y gue gracias a la empagquetadura -}4- se
acomoda formando cierre en la perforacién -15- de la envolvente
-16~ del inyector de chorro de vapor y separa el.espacio -17-
del eepacio o cémara de presidn ~18-,

La boquille de vapor constituida por las plezas
»~l=y =2- y =3= y la boguilla de agua'-ﬁ—, estdn reunidas por
la pieza de hierro -19- en la debida posicidn de trabajo. ILa
porcidn -7- de la tobera de mezcla adyacente a la tobera de
agua -6-, estd montada por medio de‘la rosce -20-, en la pieza
de hierro =21~ que constituye la porcidn restante de la tobera
de mezela y cuyo otro extremo estd roscado a la tobera de pre-
sidn -9~ y 1la nantiene en la dehida posicidén de funcionamiento
con relacidn a las restantes piezas de la tobera. Como puede
observarse gracias a las piezas de hierro =19~ y =21-, todas
las plezas de la tobera.estén reunidas formando un conjunto
gue se encaja en la snvolvente =16-. '

Cuando se aflea‘y retira la brida .o arandela de
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sujecién =23 del inyector, la tobera puede retirarse como un
todo de la envolvente ~16=. Para que en las perforaciones de
lz c4mara =16=, en las quéd se acomodan las superficies =24- y -25

de la pieza de nierro =104, no pueda producirse oxido, que aga-~

5 rrotarfa estas plezas, las superficles =24- y =25~ estén re-
-~ cublertas de un revestimiento antidxidos.
NIQO T 4

Se reivindilea como objeto de esta patente:
1) Perfeccionamientos en la cons truccidn de tobe-
10 ras para inyectéres de vapor, compuestas de varias piezas, con
el fin de reducir al minimo el empleo de metales no ferrosos,

caracterizados porque la boquillz de vapor (2-3) que segin

la experiencia es la partel sometida al maximo desgaste y la

pieza (8-9) que constituye| le parte de menor seccicn de la to-

15 bera, estdn construidas de| hierro gque ha sido hecho inoxidable
) * y unicamente estdn construhdas de gleaciones de cobre, le bo~-
quilla de entrada de agua (6 ) v la pleza (12) que lleva el
cono de la valvula ae‘ﬁres én, asi como el soporte (1) de la
boquilla de vapor ¥y el aslento (4) de la védlvula de admisidn
20 " del miswo, estando todos eEtos elementos de la tobera unidos
directa o indirectamente ehtre si, en posicidn corrpota, para
formar la tobera total, por medio de piezas de nierro (19-21).
2) Ferfeccibnamientos en la construccidn de to-
beras para inyectcmes de vgpor, segin la reivindicacidn 1,
25 carpoterizados porque el cénjpnto de las piezas Que forman la
boquilla de vapor (1-2-3) estd unido con la pieze que forma
la boguilla de agua (6) ¥ la primera parte (7) de la tobera
de nezcla, por medio de un@ pieza de hierro (19) que mantiene
los diferentes elementos en p031cion correcta y es la que enca-
30 ja en la envolvente (16) dél 1nyector. '
' 3) Perfeccl¢nam1eutos en 1z come truccidn de tobe-
ras para inyectores de vapqr, serun las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizados porgue la p%eza de metal (7) que constituye la

primera parte de la tobera‘de mezcla, estd unida con una pleze
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de hierro (21) gue forma la continuacidn ééabera de mnez-

cla y lz cuwal por su extremo, se une a la tobera de presidn
(9), due por medio de un aro exterior (13) que forma la guia
(12) del cond de vAlvula de presidn (10 ), encaja en superfi-
5 cles apropiadae de la envolvente (16) de manera que todas las
- plezas que férman la tobera, yuedan unidas formando un conjuhto
que puede facilmente colocarse en la envolvente (16) o retirar-
ge de ella. ‘ '
4) Perfeccionamientos en la construccion de
'.10 toberas para inyectores de Vapbr gegun las reivindicszciones
1 4 3, caracterizados porque las -superficies (24-25) de les
piezas de hierro que ﬁnén entre sl los elementos de la tobera
y'que una vez montadg este, quedan en contacto con superficieé
ST de la envolvente (16 ) del inyectox, estdn provistas de un
10 revestimiento antidxido, por ejemplo de zinc uw otro material
andlozos , » '
5) Perfeccionamientos en la construccidn de tobe-
ras'para inyectores de wvapor. '
‘ Beta memoria coms ta de cinco pdgianas, eScritas
20 por una 8ola cara.
Barcelona 13 Pebrero 1943,
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