
D. Juan SARJA Farricl y D. Rufa PRIMCEP Curto, domiciliados 

en Barcelona, calle Gerona nü 159) solicitan registrar una 

patente de introducción por 10 años para España y sus Colo­

nias por:"PERFECCIONAMEN!Ob EN LA FABRICACION LE RECTIFICA 

DORES DE CORRIENTE DE LAMINA.VIBRATORIA" Clase 61 Grupo 7s.-

Ron conocidos en nuestro país, desde haoe tiempo, los r #  

tificadores de corriente i. 1 terna, apropiados para convertirli 

en corriente continua, necéearia, entre otras aplicációnes, 

para la car¿^a de baterías de acumuladores.-

Los primeros ensayos que se efectuaron para conseguir la 

rectificación de Ja corriente alterna en continua, fueron 11 ¡A 

vados a la práctica por el Ingeniero Francés, Mr. 8oulier,oi 

el año 190$! quien patentó, posteriormente, un pequeño recti­

ficador áe corrientes, destinado a la carga de acumuladores 

empleados en motocicletas y automóviles, que conslstia en un 

dispositivo compuesto per dos láminas vibratorias atraídas, 

alternativamente, por un núcleo de hierro dulce, sobre el* 

cual se hablan dispuesto tres bobinas, una de ellas excitada 

por la propia corriente continua producida, mientras que las 

otras dos estaban unidas en serie con el Secundarlo de un 

transformador astático.- j
Posteriormente y .¡n vista del escaeo rendimiento de loe.' 

rectificadores de lámina vibratoria, se idearon los rectifi­

cadores o convertidores mediante válvulas eléctricas, cuyos ; 

trabajos fueron iniciados sobre las observaciones efectuadas ; 

por Buff en 1857 y desarrolladas por otros inventores tomando 

los nombres de válvula Pollach, convertidor Cooper-Hewitt y 

el de otros investigadores o casas constructoras.-
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¡Al progresas? la construcción de la6 válvulas electrónicas 

se han simplificado y perfeccionado los métodos de rectifi­

cación de la corriente eléctrica, para alimentación de cir­

cuí Los de voltaje reducido, creando las llamadas lamparse reo 

tificadoras.-

Pero en las actuales circunstancias, derivadas del con­
flicto bélico mundial, se ha reducido al mínimo la importa­
ción de lámparas rectificadoras de marcas [extranjera^ y por 
las &ismaB causas, son también muy escasas;, en nuestro merca­
do, las materias primas neceearias para su fabricación en Es­
paña.-

,Es por estas ragonee que, a fin de suplir la falta de rec 

tifleaderes de válvulas modernas, los cuales resultan, en es­

tos comentos, excesivamente caros, se ha pensado en iniciar, 

en nuestro país, la fabricación 'e rectificadores del tipo de 

lámina vibratoria, perfeccionando su constiucció# y montaje, 

a basa de las experiencias constructivas mas recientemente 

llevadas a la práctica por los productores de Estados Unidos 

y Francía.-

El tipo perfeccionado de rectificador de corriente, que 

sé dá a conocer en la presente memoria descriptiva, reúne so­

bre los hasta ahora conocidos en nuestro país', grandes venta­

jas, sobre todo en lo que se refiere a su seguridad de fundió 

namiento, buen rendimiento y simplicidad constructiva, todo 

la cual atribuye a 1 reducción dal precio, <̂ ue lo hace ac­

cesible a todos los compradores, incluso-para aquellos que 

np hac'-n servir el aparato diariamente.-

La primordial caracteristien de este rectificador de lá­

mina vibratoria estriba en la anulación, casi absoluta, de la 

chispa do ruptura entre el contacto de la lámina vibratoria y 

el del tornillo micrornático, regulador del periodo de vibra­

ción.- Este perfeccionamiento, de ornen técnico, se obtiene 

en virtud de la disposición y cálculo de los arrollamientos 

del transformados estático monofásico, instalado para.alimenr
tar a voltajes reducidos él ci^opito rectificador y por el .



alto valor del periodo de vibración propio de la lámina de 

acero empleada.-

3n los dibujos adjuntos que forman parte integrante de 

cata mejoría, se presenta, a titulo de ejemplo, eñFig. 1 un 

esquema del circuito, y en Flg. 2 una vista en planta del vi­

brador, que produOe la rectificaGiónoonvirtiendo la corrien­

te alterna én corriente pulsatoria.-

Refiríendonos detalladamente a dichos dibujos, pasamos 

a numerar las principáles partas del vibrador, explicando 

simultáneamente su funcionamiento y el esquema de conexiones.

Segdn se puede comprobar fácilmente, siguiendo el esque­

ma de Fig.l, la corriente áltema de la red distribuidora 

alimenta, a 220 V ó a 125 Y, el primario ÍP-P') del transfor­

mador estático, que reduce la corriente industrial a diferen­

tes voltajes, según sea el número de espiras del secundario 

(S-S*) que se conecten en el circuito rectificador.-

La primera tomar ó derivación del secundario alimenta, cm 

una tensión de 1*8 voltios, la bobina -B- del vibrador, el 

cual está constituido por una lámina vibratorio -L- que está 

bajo la acción del campo magnético creado por un imán perma- 

nen&t-e influendiada por el flujo de la bobinu -B-.

Las otras tres derivaciones del secundario están calcula 

das para conectar grupos de espiras, cuya relación de trans­

formación reduce la tensión adecuada para cargar baterías de 

6, 8 6 12 Voltios.-

R1 rectificador de corriente proouce la conversión de 

la corriente alterna, de 50 periodos, en corriente pulsatoria 

en virtud de la vibración rápida de la lámina -L-*, la cual 

abre y'clerra el circuito, entre los contactos -C-, en el prg 

ciso momento que la corriente es nula.-

La intensidad de la corriente ce carga se controla me­

diante el amperímetro -A- o bien con una lámpara de control 

conectada entre loe extremos ue una resistencia -K-, y se re­

gula, intercalando, en serie con el circuito de utilización, 

la resistencia -R-, la cual evita la gran diíerencia .de ten-



sión que habría al principiar la carga, por el bajo voltaje 

de la batería,- . '

El rectificador propiamente dicho, está constituido por 

una placa -1- de materiol aislante sobre el cual se ha monta­

do un imán permanente cerrado en forma de U, sujetado

sobre la placa -1- mediante las grapas -3- fijadas por los 

. tomillos -4-,

El has de lineas de fuerza establecido entre los jos po­

los del imán se cierra, mediante la pieza metálica -5-, la 

chal se fija sobre la ylaca aislante -1- $or mediación del 

soporte en ángulo -6-,

El extremo fijo o punto "c apoyo . i la lámina vibratoria 

-9- se estabiliza sólidamente en la placa alelante -1- median 

te los soportes -7- y -H- entre los cuales pasa el tornillo 

de cierre que atraviesa el extremo fijo ne la lámina -9*e

la lánina vibratoria -9- lleva unido un apéndice pendu­

lar -10-, de mayor rigidez que ella, el cual tiene por misión 

compensar y equilibrar la fuerza de atracción de los dos polas 

sobro la lámina vibratoria, conservándola en equilibrio.- 

Para reforzar la acción uel muelle de la lámina -9- se 

le ha unido un:, segunda h<bja -11-; que actúa a modo de ba- 
.llesta,- .

El conjunto del brazo vibratorio descrito, pata por el 

interior de una bobina -13- montada sobre un armazón -12- 

fijado a la placa fundamental -1-,

En el extremo libre de la hojá o lámina y^bratoria -9- 

se 'hg;,átep9;ee't"o: "é-l-, el cual atraviesa e-1 - pen^-.''
dulo -10- por un t-ladro practicado al efecto,-

El contacto -14- abre y cierra el circuito de 1; corrían 

te, segárrun periodo de vibración sincrónico con el de la fre 

cueneia de la corriente de alimentación, estableciendó circuí 

to-corto, con otro contacto -15-, provietc en el extremo <̂ el 

tornillo ce regulación, cuyo avance o retroceso Se estabili­

za en la posición deseada, mediante la presión ejercida por 

el tornillo -17- sobre el soporte -16,



Las bornes -8- y -18- son les que reelben la conexión con 

la toma del .transformador que suministra la tenelín 1'8 Vol­

tios para dlimentár la bobina -13-, que obliga a la lámina -9- 
a Vibrar en sincronismo con la alternancia de la corriente 

d e 5 C  periodos.-
E1 transformador estático monofásico empleado para la re 

'''^Wc'i&i leí '.'voltaje d; 'la corriente .industrio! presenta la 

partí. culs.ridad de tener los a'ir'ollamient.o'S primario y secun­

dario superpuestas, disponiéndose ambos bobinados sobre uno so 

lo de los dos bracos queqcomponen el núcleo o armadura del :¡ 

transformador. Este disposición constructiva' evita todo efec­

to de uesfasaje y contribuye a anular la chispa o . ruptura en­

tre los contactos óel interruptor vibratorio.- :

Con el tipo de rectificador que acabamos de describir se 

pueden alimentar baterías*de acumuladores de 15C Watios de ca 

paci'.taá, manteniendo un regimen de carga de 5 a 6 amperios.- 

El conjunto del transformador, vibrador, resistencia y fi 

sible -'protector'', ' se' monta en el interior da una-cajasobre les 

paredes de la cual se instala el amperímetro indicador de la 

/iutenáidad ..de carga o . en su lugar'.,la lámpara dé control, asi .-. 

como los bornes de entrada de la corriente a¡terna y los de 

salida dg la corriente rectificada:-

La forna, dii.ension s, disf'Osicijn y arreglo del conjun­

ta de apara i os y oieoae descritas, podrá sufrir todas aquellas 

modificaciones que se consideren oportunas, siempre que se 

cumplan las funciones características de cada una de ellas.- 

Como fuente informativa y dando cumplimiento a lo que 

dispone el Articulo 70 del vigente Estatuto sobre Propiedad 

Indus .rial se hace constar que, los perfeccionamientos en la 

fabricación de rectificadores de corriente de lámina vibrato­

ria, objeto de la presenté solicitud da patente de introduc-, 

oión se explota actualmente en los Estados; Unidos y en Pran- 

cia.- f /' y - ' ; 'y ' ' ' v

u E I V I N D I  C A C I O P E 8 ' W f  ̂
16.- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION LE' RECTIFICADORES
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-DE...'C.ORRI!SRM DÉ LAMINA VlBi^ATORIA"' Oaracterízado por el hecho 

de que el transformador estático monofásico, empieza para 

la reducción de) voltaje de la red, lene sus arrollamien- 

tos primario y secundario, bobinados en forma superpuesta, so,, 

brc uhó solo dé loe breare de! núcleo o armadura, pieeentand'6 

el arrollamiento primario,tomas de derivación para alimentar 

el aparato c 125 ó 22C Voltios mientras que el secundario es­

tá dividido en grupos de espiras adecuadas pare cargar bate­

rías de 6, 8 á 12 Voltios,-

29,- RERFECCIONAMIEL'TO'S EN LA FABniCACI';!" DE .RBCTÍl'í''#DÜ':fES 

DE :C0RRIEM".'; D E ;LAinBAjVÍBRATORiA" ;áaraotari'Má'$'.̂ 'or..'-#l.-háchó 

de que la lámina vibratoria este compuesta por una hoja de 

aceró, cuyo periodo, propio de vibración sea superior a 50 

periodoB, la cual eh,tá unioa a un apéndice pendular, de mayor 

rigidez que ella, que compensa y equilibra lo fuerza atracti­

va de los dos polos de'Uh imán permanente, cuyas lineas de 

fuerza se cierran atravee de una. pieza metál ica 

39.- PERFECOIü'MANI "NTÜ8 EN LA FABRICACION DE RECTIFICADORES 

DE COREENTE DE LAMINA VIBRATORIA" caracterizado por el hecho 

de que la lámina vibratorio, uno de cuyos extremes está rígi­

damente fijado en el centro del imán, atraviesa con sú extremo 

libre el armazón que soporta una pequeña bobina,.alimentad a 

por la corriente alterna, reducida a la teneiónde 1*8 Voltice 

siendo el campó magnético de dicha bobina el que influye, con 

alternancia periódica, para provocar la vibración de la lá­
mina.-

. r .A "  D - .  :#ENFE0CÍÓNA^i:!':ETCs3. '¡LA FABRiCAC'ION'^DR DRCTIFIOADORISS '

DE CORRIENTE DE LARINA VIBRATORIA" caracterizado por el hecho 

de que el extremo libre de la lámina vibratoria está provisto 

de un contacto, que cierra y abre el circuito rectificador, 

estableciendo corto-circuito con oíro contacto, dispuesto en 

el extremo de un tornillo regulador, que tiene por objetó re­

gular la amplitud de las vibraciones de la lámina y contri­

buir s la anulación de la chispa de ruptura.-
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.5*.- PERFECCIONAMIENTOS EN <!& FABRICACION H '  RECTlFICAlOR'-.'S 

Di:'. CORRIENT i-i DE DAMIN- VIBRATORIA" Tal como se ha descrito 

y demostrado en los dibujos adjuntos.- <

Consta de 7 hojas foliadas y mecanografiadas por una 

sois cara.-  ̂ ' . '' . : '

Barcelona 1C da Febptyro de 19-13.-
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