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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompafia
a la solicitud de
registro de un llodelo de Utilidad por =-
veinte afilos en Espaiia, a favor de DON
MARCELINO MARTINEZ BARRES, residente en
ELCHE (Alicante) Plaza de las Reyes Ca-
tolicos, 33, AC, de nacionalidad espafio
la, |
pors
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memoria, constituye una novedad industrial con ca==-

rédcteristicas y wventajas que la hacen merccedora «-

del privilegio de explotacidn exclusiva que por ella
5 se solicita, de acuerdo con las prescripciones del

Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial de 26 =

de Julio de 1.929, texto refundido, publicado el 30

de Abril de 1.930.
El presente registro de Modelo.de Utili=-
10 dad concierne como su enunciado indica a una miqui-
na para vulcanizar calzados, de acuerdo con la des-
cripcidn detallada que del mismo se realiza, debilen
do interpretarse siempre ¢éste concepto en su mis am
plio senticdo y nunca en limitativo.
~15 Este resultado industrial mejora notable-
mente todo cuanto sobre el particular se conoce y =
utiliza actualmente, taﬁto por su sencillez construg
tiva como de aplicacién, resistencia, duracidén, in-
deformabilidad, maniobrabilidad, completa exencién
20 de peligro,.capacidad v precisidn de trabajo y cco-
nomia,

Para la debida comprensidén de éste objeto
se adjunta a la presente meﬁoria descriptivélas ne-
cesarias hojas de planos, en las que a tf{tulo de ==’

25 cjemplo se representan todas y cada una de las par-
tes que lo forman y relacidén que guardan entre si,

En dichas hoJjas de dibujos, qucda repre--
sentados

PTGURA PRIMERA.- Is una vista en perspec-

50 tiva de la miquina cuyo registro se preconiza, des-
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ﬁ"’ﬁnx9V$§?a'de la pinza de moldeo y mostrada esquémati
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camente éﬁ anbas posiciones de cierre y apertura.

FIGURA SEGUNDA.- Ilustra respectivamente
dos vistas en perspcctiva de la pinza de moldeo, =-
identificada en la posicidn de cierre y apertura.

TIGURA TERCERA.- Mucstra peirspectiva a la
horma utilizada en la vulcanizacidén,

TLIGURA CUARTA.- Es una perspectiva de la
miquina totalmente armada y apreciada en la posicién
de cierre u operativa.

En estas figuras y con el mismo valor en
todas ellas, se aprecian las siguientosireferencias:

1.~ Cuerpo bdsico de la mdquina, constituf
do por un elemento de planta ajustada anatémicamente
de interior wvarciado y cuya parte posterior va abier-
ta para facilitar la introduccidén y retiradé de la =
pinza de moldeo,.

2.= Apoyos de esta base dispuestos en sus
laterales y.que permiten su sustentacidn, facilitan-
do la fijacidn permanente de la miquina sobre el ban
co de trabajo, por medio de tornillos alojados‘en -
perforaciones con éste fin practicadas en dichos pﬁg
tos de apoyo.

3.~ Orejeotas anteriores que en combinacién
forman cl soporte de apoyo y giro de la palunca ma==
triz -lU-3

lt,= Palanca matriz referida montada en for
ma basculante sobre el par de soportcs =3=, COmpor—-—

tando esto palanca en su parte posterior y superior

un tornillo de aprieté para establecer la retencidn
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talle representado en la figura cuarta del plano =

ANeXxXo.

5,= Tornillo de presidén mencionado, cuyo
65 terminal se introduce por rosca en un nicleo vacia
do dispuesto en Qn resalte que presenta dicha hor-
ma y cuyos clementos estdn en perfecta coincidencia
perpendicular,
Este tornillo =5~ presenta una maneta pa
70 ra facilitar el apriete o aflojamiento segin se la
fase a realizar.
6.-Bielaé de arrastre, montadas en ntme-
. ro de dos y en {orma articuladé sobre el terminal
libre de la palanca matriz -le,

75 Istas bielas estdn situadas en la parte
exterior de la base =l- y en el primer tercio de -~
su longitud, determinando sincrdénicamente la eleva
qién v descenso del brazo principal -lb-,

7.~ Bielas, solidarias de las bielas =6~

80 ' y que las fija sobre la base =l~, por intermedio -

de un punto de articulacidn y giro.

8.~ Palanca manual de acclonamiento de ®
brazos artifulados =4- ~6= -7=-, yendo unida a éstos
Gltimos y cuyo basculamiento determina el desplaza

85 miento del par de brazos laterales =6~ y consecuen
temente la elevacidn o descenso cde la palunca maes
tra =lU-, con vistas a su racional posicionado.

El extremo acodado de la palanca =8-, se
prolonga transversalimente en el interior de la ba=-

90 se =l- v cnlaza a las bieletas -7~ pava establecer
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9.- Tope de limitacidén del recorrido ===

de la palanca manual -8- en la fase de apertura delv ?
aparato y que estd dispuesto en el lateral corres-
937, pondiente, exterior de la base =l-.
10.,~ Pinzas de moldeo, constitufdas por
sendas mordazas, enlazadas articuladamente por un
eje de giro y que comportan respectivamente un par
de asas para su colocacién y retirada de la mdquina.
100 1l.~ Rebajes précticados en la parte infe

rior de las mandibulas, cuya disposicién salva al -

eje transversal prolongado de la palaca manual =8,

La pinza-~10- presenta la misma planta y di

mensiones que el vaciado del cuerpo general =l- ¥y su

ios rebaje interior estd ajustado anatomicamente, presen
tando un reborde interior perimétrico sobre el que

se apoya la parte inferior de la horma, en la fase =

de unidén permanente por vulcanizado del piso a la ==
pieza ce cofte, asi como viras correspondicntes rea=-
110 lizandose a tal fin el inycctado de material termo-
fundente, retirandose la pieza una vez fraguado di==
cho material,
Las pinzas -=-lo-~ presentan en la zona de ~-
apertura un pitén que se aloja en una perforacién -—-
11y opuesta y que asegura el clerre,
12.~ Es la horma metdlica en la cual se in
troduce el calzodo para realizarse la operacxon CO=-—
rrespondilente de vulcaunizados,.
13+~ Es un resalto previsto en la parte su

120 perior y que comporta a un nicleo vaciado en el que
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ige introduce el torminal roscado del tornillo =5- =
cde apriete, cuya disposicidén asegura la fuerte fija
cidn del calzado en su horma, impidiendo cualquier
desplazauiiento.

Segin se desprende fécilmente del examen
de los planos“& de la descripcidn dada, la maniobra
de la mAquina es sumamente scncilla, consiguiéndosc
trabajos de una gran precisién.

Esta miquina serd fabricada en cualquier
clase de material apropiado y las dimensiones mis =
convenientes, no existiendo sobre el particular nin
puna limitacidn.

Hecha la cdescripciédn precedente, es preci
so afiadir que los detalles de realizacidén de la idea
expucsta, pueden variar, sin que por ello cambia la
esencia de la inVencién, que es la quc se desprende
de los pdrrafos que anteceden y se reivindica en la
siguientes

NOTA

En resumen: Ll Modelo de Utilidad que :se
solicita, recaerd sobro las reivindicaciones siguien
tess

1¢,- Miquina para vulcanizar calzados, ca-
racterizada esencialmente porque cowmprende la dispo-
sicidén de un cuerpo general, de planta anatémica ine
teriormente vaciado, abierto por su parte posterior
que comporta los nocesarios puntos de apoyo para ;u
fijaucidn al banco de trabajo por medio de tornillos
y que representa un soporte coble para fijacibn y —=

juego de una palanca matriz.
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7+ 28,~ Méquina para vulcanizar caizados, se
gin la aﬁterior reivindicacidén, caracterizado esen=-
cialmente porque cowmprende la disposicidén de una pa
lanca matriz curvada y fijada en los soportes ante-
riores de la mdquina, con facultad de giro con vis-
tas a su basculamiento, determinarivo del cierre y
apertura de la miquina, presentando dicha.palanca -
maestra un tornillo de apriete de la horma acoplada
sobre la pinza de moldeco, cuyb tornillo estd manda-
do por una maneta giratoria,

3.~ Mdquina para vulcanizar calzados, se=
gin las anteriores reivindicaciones, caracterizada
esencinlmente porque comprende la disposicidén de un
par de bielas, solidarias y articuladas al brazo ==
principal por medio de ejos de giro dispuestos en -
un scctor reforzado, unidéndose estas palancas por =
su parte interior a sendas bielatas, dispuestas asi
mismo en la parte lateral exterior del cuerpo general
presentando‘ung espécial confiyuracidn dicha bielas.

L4a,~ Mquina para vulcanizar calzados, sg
gin las anteriores reivindicaciones, caracterizada,
egencialmente porgue comprende la disposicién de una
palanca nanual solidaria de las bielas de arrastre |
del par de bielas descritas, prolongandose la palan
ca del acodamiento por la parte intorior transver--
sal vaciada del cuerpo general referido, existiendo
un tope de limitacidn de recorrido de la palanca de
mando en la fase de apertura de la mdquina,

52 ,- Miquina para vulcanizar calzados, se

4 Y . ] e .
gun las unteriores reivindicaciones, caracterizada
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~'egbiicinlnente porque compreilde la disposicibn de -

una pinza de moldeo, con punto articulado para aper

tura y cierre, dotuda de mangos aislantes y de un =
pitén enfrentado a un orificio para asegurar el cie
185 rre, situdndose la pinza en el vaciado de la base =~
referida, preseuntando un rebaje interior y supcrior,
constitufdo como zona de apoyo de la corrrespondiens=
te horma on la fase de vulcanizado del calzado, rea
lizdndose ta necesuria inycccién de material termo-
190 fundente, quedando asegurada 1la horma sobre su base
natural, por un ndcleo vaciado previsto en un resal
te y en el que se aloja el terminal del tornillo de
N apriete, asegurando su rgcional posicionado.
2 .- MAQUINA PANLL VULCANIZAIL CALZADOS.
195 Todo ello tal y como se doscribe en la «--
presente memoria que consta de ocho pépinas escri--

tas a mdquina y dibujos que se acompaiian.

id, 22 de Julio de 1.97




D. MARCELINO MARTINEZ GARRES

ESCALA VARIABLE
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