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- Memoriz Descripéiva

'Mbaeinammnte se ha desarrollado la fabricucidn de objetos
de seccidn 5 forma regular; por medio de la'goiaaaura, bienr
sutégena o eléotrica, habiendo alcanzado este sistema su prin-
cipal aplicacién_en la fabricacidén de tubos soldados; partisndo
del fleje oomo primera materia, Para ello se han'ideado grupos

de dispositivos meofnicos, que esencialmente constan de trenes

de rodillos paraados\y colocades sucesivamente y, en 1los que por
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' médio de formas sdecuadas de estos rodilles, se produce sl enro~

;1lamisnto del fleje & su paso por los mismos, formandoge un tubo

ranurado el gue inmedistemente despufs y convenientemente guiado

‘en su posicidn, va pasandd por debajo de un aopiete de llama oxi~

acetilenica o dsl de un electrodo matélioo; aloanzandose en ambos

casos la temperaturz de fusidn de los bordes de la ranure del tubo
por la gbmbustion de los dos gases»cﬂtédos 0 por la resistemia

&l paso de la corriente eléctrica., Por medio de rodilles de com-
presién que trabajaﬁ lateralmente sn los costados del tubo, son
comprimidos los bordes de la ranufa al tiempo de su fusidn, pro-
vooandose de esta mepera la soldadura ds los mismos. Otro mecanis-

y alisa el material

«

mo dispuesto em serie con los antsriores, corta

acumulado por la compresidn anterior sobre la soldadura, y & con=

tiqpaeién se realiza el enderezado'y'corte de los tubos a la lon-

. gltud deseada.

La soldadura eIectrica siene sobre la autégena, la ventaja
de une mayor limpieza y regularidad de la soldadura y la gde 1li-
mitar la zona de oalentamiente y fusidn de los bordes citados a
una faja mas estreoha.'siendo°por tal oduss menores las tensiones
proveocadas en el material y‘menor el retorcimiénto que ex@erimep-
tan los tuboé por la contraceldén al enfr;arsa y,‘que constituye

la manifestacidn externa de aquellas tensiones,

En el procadimiento de soldadura eléotrica,‘constituve desde

“luego, el consumo 8o energia electrlca el foco ds mayor gasto en

8l DProceso ae #dbricaoién y es natur&l'que converjan ‘hacla &1, los
agfuerzos encamlnados a disminuir su cuantia en lo posible. Este
es tambidn el objeto dsl trasformador giratotio de que se trata,

El tramsformador giratorio, consiste: 4 rbllados sobre dos

'cuérpos/anulafes.gg hiexrro (veﬁée en ol pléno adjunto,la sescifn

del tranéformadqr) se encuentran dos bobinados o enrollamientos

primariog eh aontacfo»por medio<de anillos roééntes con la red

, ‘devalimentacidn. En este chrouito de &lte tensién, va intercala-

d0 un trensformador-regulador (vedse el esquems de la instalacién)

o ; - i
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,“;cuyo objeto es, poder regular la corriente elotrica de solda-

%dura en un gran nimero de escalas o gracos, bara acomodar su

intensidgd & 3as necesidades del trabajo y para ello, va provis-

to ol transformador~regu1ador, de un interruptor selectivo conm

manio & distinsdaa por medio de botomes pulsadores, Sobre los

enrollamientos primarios se encuentran inmediatamente y sélo

separados por el aislamiento necesario, los secundarlos en for-
ma de dos mediag carcasas uniaas‘conductivamente en su eje de
giro, mientras quse los rebordes anulares exteriores astén ator-

nillados por intermedio de plaeas aislantes, De esta m&Enera se

*obtiene ung conexién en serie, lo mismo que en el circulto pri-

mario. El sje del gire del tambor 0 ocarcasa est4 conatituide por
dos muﬁoneaﬂembuti&os en el huego dispuesto al efecto, mufiones
gque 'son tambien huecos, para dar.paéo al agua de refriggracién
hasta los’electrodbs. Bstos, de forma anular y de material meté-
lico adecuado, estén montados de modo gue pueden ser facilmente
sugtituidos y en su periferia llevan uns concavidad adecuads a la
fofm& 0 diémetro‘del objeto a soldar 21 cue debe amoldarse exac-—
tamente, 1o gue obliga a suatituir el elsctrodo, cuande la forma
o sl aiﬁnetro de ambos, difiers apreciablemenpe.'nos cojinetes
que soportan el ejs de giio del transformdor, son regulables

verticalmente en su posicidn, por medio de zapatas accionadas por

tornillos, &l objeto de Tregular la presién de apoyo dsl electrodo

sobre el tubo. El transformdor no necesita de acolonamiento algu-

'no, sino que gira arrastrado por la fricelén con el tubo o pieza

gque se tréhaja,.a la velooidad de circulacidn de esta por la gar-
ganta del slectrodos Bsta gargénta se puede tornear, limplar o
adaptar & la forms gue se guiera, por medio de una cuchilla ajug~-
tada & un travesafio colocado amte el transformdor.

La gran ventaja de este transformador consimte en gue per-

mite rebajar su oapacided, em proporeidn & la eliminmacidn de las

‘ péfdidaSvpor canduocién entre 6l enrollamiento primaric y el

geounjario y entre sste y el foco de aol&adura,_al electrodo, por
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'{el contacto direocto entrs estos 'y minima separacién entre aquellos.

Dol esquema de instalacion del transformador ge deduce, que,
“al aoclonar ¢l boton de conexién de los pulsadores, entra en fun-
oiones el interruptor selectlvo, el cual da paso a una corriente
excitatriz al transformdor-regulador. El emrollamiento segunda-
rio de aste, sé encuentra directamemte conectado eon .cl de &ita
del tramsformador giratorio y se produce una cierta tensidn de
maroha en vacio. Tan.prounto cﬁmo el ¢lectrodo anular se apoya
sobre el tubo, se establece el paso de la corriente de solgadura,
la cuak pueaé ger graduadsa exactamente a la intensidad:necesaria,

por medio de la escala del interruptor selectivo,

N 0 T A
Reivindicaosciones.
In fesumén. aerieivindiea por la patente de introauccién
que se refiere esta. mamorla deacriptiva'

- leo- Transformador automat icamente ngatorlo alrededor de
un eje orizontal, caracterizad por la ausencia defconductores
obtenida por la disposiecién del enrollaﬁiento secundario, direc-
tammunte superpuesto al primaric alimentado por la red ; separados
ambos. simpleugnta pOT un aislador'de‘espeéor conveniente, estando
5 S0 Ve el‘anrollamiento secundario rqdeado y en contacto direo-
to oon un eleetrodo de forme angular gue se apoya directamente
sbbré la bieza ds trabajoe -

2¢,- BEn el transformador a que se rofiere la reivindicacidn
anteriox, el que un eleotrode. anular de material metédlico adecua-
do, que en dos mitades aislzdas entre si, eétd en contaoto con la
superfiéie,esterior del enrollamianto secundgario del transforma-
dor y ouya sﬁperficie de oonfacto-oon la pieaa de trabajo adecta
la forma‘de‘esta para sl sstablaecimientc del mas perfecto contacw
to entre ambos, %

3oy~ En el transformador & que se refierenm las reivindicacio-
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. mes anteriores, el giro del conjunto comttituido por el electrodo

iy el fransformador obtenido por la'frioci6ﬁ del primero contra el
o objeto sometido & la fabricacidén que oircula §or le garganta del
116 elsotrods con velodldad adecuada al objeto de las soldaduras
A9y ugrnagfonmador giratdfio, ﬁara instakacionses de solda~
duras", | | |
Consta esta memoria de cinco hojas foliadas, mecanografiadas

por una sola cars& y una hoja de dibujos.
‘ Mogrid,; 8 de Febrero de 1943
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