
M ' E H O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a la  s o lic ita d  de una 

-RATENTE ES IKYENCIBN.- 

por ve in te años en España,a favor de 

D.Eernando Estarás Lo pez,res iden te  en 

O á s te lló p ,ca lle  de la  T rin idad ,39-23, 

por

 ̂ UNA MAQUINA'RAPIDA AUTOMATICA PARA EL REOUBRIMinTO ES 

SILOS METALICOS,CON DOS 0 MAS CAPAS HELICOIDALES CRUZA­

DAS,DS MATERIAS' TEXTILES

Inventor:D.Fernando Estarás López, de 

nacionalidad española.

La invención a que se r e f ie r e  la  presente Memoria,fruto 
de numerosos ansaybs sobre su ob jeto ,con stitu ye una novedad 
merecedora d e l p r iv i le g io  de exp lotación  que por e l la  se so­
l i c i t a ,d e  acuerdo con las  prescripciones del Estatuto vigen­
te  de la  Propiedad In du str ia l de 26 de ju lio  de 1929,texto  

.refundido publicado en 30 de a b r il de 1930,
La invención se r e f ie r e  a una maquina ráp ida automática 

para e l  recubrim iento de h ilo s  m etalicos,con doa,o mas ea- 
pas h e lico id a le s  cruzadas,de materias textiles;m áquina múl­
t ip le  que puede cubrir dos o más h ilo s  m etálicos a la  vez, 
aunque estos sean cilindricos,cuadrados o aplanados en fo r ­
ma de p le t in a ,s is  tema de carrete cen tra l, y arrastre por ro ­
d i l lo s  tensores todos motrices y qon d isp o s it iv o  automático 
e lé c t r ic o  de parada en caso de terminación o rotu ra  de la  
f ib r a  t e x t i l  empleada o en caso de terminación o rotura del 
h ilo  m etálico que se recubre;p rovista  de sistema de plegado 
de l h i lo  que se va fabricando.

Debido s  las  circunstancias creadas por la  guerra,por las 
cuales los h ilo s  m etálicos a is lados tan neceserios,en  la  in­
dustria  e lé c t r ic a  y sobre todo en la  de construcción y  repa­
ración,escasean grandemente en e l  mercado.y,como por ot^a 
parte,en la  reparación de maquinaria e lé c t r ic a  la s  aven as 
provienen de la  tostac ion  de la  materia t e x t i l  a is la n te , 
siendo u t i l iz a b le  e l  conductor integramente en e l  60% d a lo s  
casos y aprovechándose una gran parte del mismo en e l  40% de



de los  casos restan tes ; con e l  ob je to  de e v ita r  una pérdida 
grande de tiempo en espera de la  entrega del h i lo  fabricado 
del merca do, es por lo  que tras una la^ga experimentación se 
ha llegado a crear esta  maquina automática y m últip le quen 
llen a  Completamente las necesidades del fabrican te y del^j^.- 
11er de reparaciones,que hoy no precisa esperar los  la r g á is i  
mos plazos de entrega,con evidente p e r ju ic io  para la  indus­
t r ia ,  dando va lo r otra vez a este cobre que de no ser as i 
quedaba en estado de chatarrq y  dotando a l mercado nacional 
de una maquina l ig e ra  y económica. ,

La máquina construida sobre un armazón m eta lice ,figu ra  A. 
rec ibe e l  conductor a recubrir en unos bombos de en ro lla  míen 
to  con accionamiento por manivela na l , y  pasa por un sistema 
enderezador de ruedas,na 2 ,del que pasa a l  in te r io r  del ca­
r re te  de recubrim iento na 3 y en donde,como consecuencia da 
lo s  movimientos eombunados de avance de l h ilo  y g ir o  del ca­
r r e te , rec ibe la  .primera capa h e lic o id a l a islán  te ,  p^sa des­
pués por una guia d ir e c t r iz  na 4 y continua a graves de un 
segundo carrete  de recubrimiento,pasando después a l sistema 
tractor del h i lo  m etálico compuesto de un juego de varios  ro ­
d il lo s  todos ' *** *
fácilm ente :
presta  para —  _________  . . , „ ^
nos.De este sistema trac to r pasa a l  bombo de enrollam iento 
na 6 ,también tra c to r ,p ero  con deslizam iento suave en sen ti­
do ra d ia l y ax ia l,qu e d is tribu ye por estos dos movimientos 
combinados e l  h i lo  y llen a  e l bombo na 6. ,

La maquina es apta para cubrir h ilo s  desde 0 02 m/m has­
ta 15 m/m de diámetro,en c ilm d r ip o s , cuadrados de esta  d ia - 
gonal maxima o p letinas de este anqho máximo,lo cual la  da 
su un iversa lidad  siendo a la  vez m ult;p le,pues es$e proceso 
se e jecu ta  simultáneamente en dos o mas h ilo s  p e ta lico s  a l 
mismo tiempo,obteniéndose un avance por hilo,máximo,de 6 mts 
por minuto.

La automaticidad se obtiene por un sistema de escob illa s  
rozantes sobre a n illo s  m etálicos a islados que rec iben  la  ten 
sion  e lé c tr ic a  conveniente para que un d isp os itivo  qup entra 
en acción a l  romperse la  f ib r a  t e x t i l ,p o r  la  cual esta dete­
nido, c ie r re  un c irc u ito  e lé c t r ic o  que accionando sobra un 
electroim án co rta  la  corrien te a l motor de la  maquina,produ­
ciéndose este hecho a l romperse o acabarse la  f ib r a  t e x t i l  
o a l  romperse o acabarse e l  h i lo  m etálico que se recubre.

Hecha la  descripción precedente,es p reciso  añadir que los 
d e ta lle s  de rea liza c ió n  de la idea expuesta,pueden va r ia r ,s in  
que por e l l o  cambie la  esencia de la  invención,que es la  que 
se desprende de los párrafos que anteceden y la  que se r e i ­
vindica en la  s igu ien te

N O  ^ A
En resumen:La Patente de invención , cuyo r e g is tr o  se s o l i ­

c ita ,reca e rá  sobra las re iv in d icac ion es  s igu ien tes :
Uha maquina rápida automatice para e l  recubrimiento 

de h ilo s  m etálicos,con dos o mas capas h e lico id a le s  cruzadas, 
de materias te x t ile s ,c a ra c te r iz a d a  porque puede cubrir dos o 
mas h ilo s  m etálicos a la  vez,aunque estos sean c il in d r ic o s , 
cuadrados o aplanados en forma de p le t in a ,s is  tema de carrete 
c e n tra l,y  arrastre por r o d il lo s  tensores todos m otrices ,y  con 
d isp os itivo  automático e lé c t r ic o  de parada en caso de termi­
nación o io tu ra  de l a  f ib ra  t e x t i l  empleada o en caso de te r ­
minación o ro tu ra  del h ilo  m etálico que se recubre, provista  
de sistema de plegado del h ilo  que se va fabricando.
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2S ,- Una máquina rápida autom atica.caracterizada por la  r e í  
vindicación  an terio r y porque comprende un d isp o s it iv o  para 
a rrastre  de l h ilp  m etálico por un sistema de r o d il lo s  tenso­
res  con regu lación suave de la  presión ,todos e llo s  m otrices 
por la  d isposición  indicada en la  f  igu raC *,en  la  que lo s  ¿o- 
d illoS  del bastidor superior na 1 rec iben  e l  movimiento por 
una cadena f l o ja  n^ 2 ,que permite la  separación máxima entre 
lo s  r o d il lo s  superiores motrices y los  in feriores ,tam bién  mo­
tr ic e s ,d e  los que en e l  esquema so lo  se dibujan dos superio­
res y dos in fe r io r e s . ,

Una maquina rapida au tom tica ,caracterizada  por las 
re iv in d icac ion es  an teriores y porque comprende un ca rre te  por­
tador de la  f ib ra  t e x t i l  concéntrico con e l  h ilo  m etálico a 
cubrir y un sistema dq boqu illas cambiables.

4&.- Una maquina ran ida autom ática,caracterizada por,las  
re iv in d icac ion es  an teriores v  porque comprende un automático 
e lé c t r ic o  que se de ta lla ,en  lo s  esquemas de la s  figu ras  E .y D* 
por e l  cual se para la  maquina a l  acabarse o romperse la  f ib r a  
te x t il,p u e s  e l  R ilo  enrollado en 5 pasa por u n ,o r i f ic io  en 4, 
reten iendo la  p íaqu ita  de disparo entre cu atro (4 ) y  4 .penetra 
despuea por e l o r i f i c i o  4 y,pasa a l  o r i f i c i o  na 7 ,desde don­
de se en ro lla  en e l  h ilo  m etálico 8 ,que sa le  de la  b oqu illa  d i 
r e t r i z  9 ,boqu illas que son cambiables mediante lo s  to rn il lo s  1 

La tensión e lé c tr ic a  se rec ib e  por la  es cob illa  1 y  pasa a l 
a n il lo  a islado 2 ,y de es te  a la  b a rr ita  a is lada  3 ,que c ie r ra  
e l  contacto con e l  chasis en e l  momento en que l a  plaquita 4 se 
levanta por rotura o terminación de la  f ib r a  t e x t i l  empleada 
que la  re tien e *  , . \ '

5^ .- Una maquina rap ida autom ática,caracterizada por las 
re iv ind icac iones an teriores y porque la  tensión e le c t r ic á  de 
este c irc u ito  la  suministra un transformador que reduce la  de 
la  red  alimentadora del motor a la  ino fensiva  de 6 vo ltios .puee 
s i bastidor m etálico actúa como un conductor del c ir c u ito  .Un, 
procedimiento s im ila r actúa en e l  caso de rotura o terminación 
i e l  h ilo  m eta lice. , .

6^ ,- Se re iv in d ica ,p o r  ultimo,como ob jeto  sobre e l  que ha de 
recaer la  Patente de invención que se s o l ic i t a ,?  UNA MAQUINA 
LAPIDA AUTOmTICA PARA EL HCUBRIM im c DE HILOS METALICOS,C0¡ 
DOS 0 $3¡S OiPAS SBLICOIDAL'B CHUZAME, 03 M&TSRÜS B X T IL ^ '.  , 

Todo cocerm e qüeda des cr i  toen l a  presente Memoria,que cons- 
a de tre s  paginas escr ita s  a maquina por una so la  cara y áibu- 

30s que se acompañan. , ^
 ̂ Madrid,3 de feb rero  de 1943*
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