
MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

en

ESPAÑA

por VEINTE años

a nombre de EMIL LUMBEQK, de nacionalidad alemana, re­

sidente en Bredeneyer Strasse é l,  Essen/Ruhr, Alemania ̂ 

por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA HACER LIBROS SIN 

COSTURA DE HILO"

Es oonooida la  producción de lib ros sin 

oostura de h ilo , aplicando a l lomo del bloque, formado 

por batido de las páginas o pliegos, una etapa de ag lu ti-
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nante a modo ge palíenla, la  cual penetra tambión en pe­

queña meAlga entre las hojas, pliegos o cuadernos del blo­

que y los sujeta.

Por ejemplo, en la  patente alemana 700.843 

se hace la  propuesta de preparar lib ros pegará o en tre ai 

las hojas 9ebidamente doblaSasy agrupadas, o lo s  pliegos 

preparados ya de modo adecuado en distintos cuadernos, por 

los extremos del dob l e z qu es eh á nd e un i r  para formar el 

lib ro , mediante la  tplleaoión en una pequeña anohura.por 

ejemplo de o , S  a 2 mm. de un aglutinantesólido o l i o u a -  

do por calentamiento o disuelto, resistente a l agua, y 

apretándolas entre s í, deepuás de lo cual e l lomo del l i ­

bro formado por esta aglutiaásiám de hojas sue ltas,ho  jas 

dobles y pliegos se refuerza por la  aplicación de una cu­

bierta más o menos oerrada y de un aglutinante que puede 

formar una película flex ib le  sólida e impermeable.

Segán otro invento anterior desaríto su la  

patente na 1S9.701, esta fabricación de lib ros sin cos­

tura se ha perfeccionado porque las hojas impresas se co­

locan segán al námero de páginaB correlativo, y mediante 

una gu illo tina  provista de aparato de entrega automático 

se cortan Se manera que las páginas que Salen de la  gui­

llo tin a  se juntan por su paginación en un dispositivo co­

lector, despuás ge lo  cual e l montón de páginas asi fo r ­

mado se coge en un dispositivo sujetador, se bate, se cor­

ta y se une por la  parte del lomo aplicando un aglutinan­

te de resina a r t i f ic ia l  termoplástica y en su caso una 

te la  de refuerzo impregnada Se resina a r t i f ic ia l  como ha-
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se de apoyo y "para la colocación en la  cubierta, y f in a l­

mente se ponen al bloque las cabezadas y se ^pegá l&'.''..oubÍer*

ta.

Ahora se .ha descubierto que la fab ricac id n  

de libros sin costura en la  forma eitada ,y análogas, ap li 

cando al lomo del bloque formado por él batido dé las ho­

jas o pliegos una cepa de aglutinante a modo de pelícu la, 

puede perfeoeionarse en una forma determináda, permitien--

do obtener lomos de lib ro s  qué son en sí mismOB elásticos 

10 "'y sin embargo de dureza de cuchilla, y que se distinguen

por sus propiedades de resistencia exeelen tesy muy va lio ­

sas para el uso práctico de loB lib ros . Esto se consigue

con e l invento aplicando primeto al lomo del bloque un 

aglutinante que a l sacarse deja una capa e lástica  blanda

15 e impermeable, y despuás de seca la  misma, eventualmente

al pegar la  tela de refuerzo, aplicando otro aglutinante 

que a l secarse deja una pelícu la  impermeable y dura que 

se une eon la  eapa blanda primeramente aplicada.

Para la  primera p e lícu lad e  aglutinante 

20 a aplicar aegán e l procedimiento del invento, ya sea en 

forma de emulsiones acuosas o de '̂'spiuc'i'cná's'''"en''díéol^en-'

tes orgánicos, se emplean en primer tármino agiutinantés . 

que se vuelven impermeables a base de resinas a r t i f ic ia ­

les y derivados de celulosa, a loB cuales se añáden'ágen-* 

25 tes ablandadores, especialmente resinas blandas como colo­

fonia, resina Aecumaroha¿ resinas blandas de g r ip ta l, r e ­

sina de aldol-Bnaftilamina y otras, en su oaso da combina- 

oidn con disolventes no vo lá tile s , como fosfato tr ie r e s í-
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l i t o  o palatinolemo. Además, para e l mismo ob*jetó'-.̂ Éiit''"'̂ ÍáWi5-' 

nos resultados termoplastos blandos unitarios con propie­

dades a modo de oancho, para loa enales no se necesitan 

adiciones ablandadoras, por e jem p lo '''b u 4 íl'ieó ';. '''d 'é l'

- S áaido p o lia e r ílieo  y otros ásteres*-!,ío',:#Sto#e'í^O:éóh::'ad'^*'.. 

eoholea más a ltos. Igualmente para este f in  son. adecuados 

termoplastos que sólo en combinación con adiclonenablan- 

d adoras toman propiedades a modo de oauOHô  '"áo'iao:, pOr'...%jein*i.' 

pío, el cloruro p o liv in ília o  y polímarizadosm lxtosde 

10 cloruro p o liv ln ilic o  y otras oomblracione^ olimerisables 

en unión con ablandadores adecuados, por ejemplo fosfato 

tr ie re a ilic o , ásteres del ácido itá lic o  etc. así como c ie r ­

tos 'áteres de celulosa,.por ejemplo, e t ilc e lu lo s a y b e n -  

c ilcelu losá, juntamente con adiciones ablandadoras, y 

IB otros más.

Para la  pelioula de aglutinante que segán

el procedimiento del invento se aplica en segundo lugar, 

se emplean sobre todo termoplastos que a l secarse dejan una 

pelícu la  ;&um, por ejemplo, soluciones y emulsiones sin 

20 ablandadores de acetato o cloruro p o liv in ilic ó s  y simila­

res.

Como ya se ha dicho árriba. en el proeédl- 

miento del itmraMts lo s  aglutinantes que se vuelven, inipeti 

meables que se aplican en la  primera y segunda operacián,

25 se emplean tanto a báse de emulsiones acuosas como áe so­

luciones en disolventes orgánicos. Sobre todo cuando loa 

distintos pliegos de papel se agrupan de manera que la  

direeoián de las fibras del papel siga la  dirección longita-
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dínal del l ib ro ,-  o sea cuando para el encuadernador la  9 iré  o. 

cidn ge las fibras a e l papel no e s la  debída,pues coa e lla  

e l  papel se alabea bajo la  accldn ge la  humedad gal agua 

rec ib ías ,- es ge especial ventaja emplear p a ^  la  pelícu- 

5 la  primera aa aglutinan te un aglutinante blando en forma 

de una solución, con preferencia fliíi&a, en un glsolvem- 

te o rgán ico .A s íae  e v ita e la la b e o  del papel, y después 

de seco este aglutinante blando se puede aplicar e l aglu­

tinante duro, adecuadamente tamblán en forma ge emulsidn 

10 acuosa, sinque de este modo se produ z c aun alabeoá e 1 pa- . 

Peí,

hojaB sueltas por e l oauto áel batíao aplicando un aglu­

tinante a modo de osueho que permanece blandy, pero de 

15 este modo la  unida no es tan Raerte .¡^íé''^';'%:it§né"&áí"'pre­

parada pueda ca lifica rse  de firme, pues p o re ie o n tra r io , 

las hojas pueden arrancarse fácilmente^ Tambián se ha in ­

tentado ya producir un bloque de lib ro  con mejores pro­

piedades de resistencia mediante el empleo de colas ani­

so males, que dejan una pelícu la  dura. Pero estos ensayos 

no han tenido áxito. Por el contarlo, se ha v isto  que 

la  pelícu la dura aplicable es quebradiza y por tanto la  

solidez se resiente notablemente. Hn cambio el Invento 

se basa en el conocimiento de que combinando una pelíca- 

35 la  de aglutinante blando con otra de aglutinante dure 

aplicada encima, se puede conseguir una unidn especial­

mente firme de hojas o pliegos en unbloque.pudiándo au­

mentarse aiín considerablemente las propiedadesde re s is -
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teño i  a del lib ro  mediante e l tratamiento térmico de las dos 

capas de pelícu la coa nn hierro caliente o similares.

Ejemplos de rea lización.

1 *,- para hacer nn lib ro  sin costara segáa 

5 e l invento, las páginas batidas por e l lado del lomo se 

barnizan bien primero con ana amulsiáu acuosa de áster 

bu tílico  del ácido p o lia o r ílio o , con nn contenido de sus­

tancia sdlida de nn 35% aproximadamente ; se deja secar 

la  oapa y así se forma una pelíonla que permanece elástica. 

10 Despuás se seca la  primera oapa, la te la  de refuerzo se bar­

niza con una emulsión acuosa de acetato p o liv in ílic o , con 

nn contenido de sustancia sdlida de 40%, y se pega sobre 

la  primera oapa. Esta segunda capa de resina dura se une 

luego con la  primera oapa de resina a r t i f ic ia l  que pensá­

is neee blanda, formando una oapa unitaria.

3 *.- s i la  direocidn de las fibras del pa­

pel no es la  debida, para ¿yita3/el alabeo del papel en e l  

lomo del lib ro  las páginas batidas se barnizan primero con 

una soluoidn flá ida  de 70 partes de benolláelulesa y 30 

20 partes de ablandador I I I  en una mezcla de disolventes de 

tetraclorure de carbono y alcohol, con lo  cual el barniz 

penetra un tanto en e l papel, y los  cantos del mismo per­

manecen unidos por la  pelícu la e lástica  foimada. Despuás 

de seca la  pelícu la, la  te la  de refuerzo barnizada con una 

25 emulsión acuosa de un polimerizado mixto de cloruro v in í l l -  

co sin ablandadores, se aprieta o pega sobre el loma del l i ­

bro previamente barnizado. Así se une tambián la  pelícu la . 

elástica,de benoilcelulosa primesámente aplicada con la
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película, áura de resina de cloruro v in ílio o  aplicada en se­

gundo lugar formando un lomo de dureza de cuchilla, sólido 

y sin embargo elástico.

5 na dura puede hacerse tambión preparando a máquina lá. te la  

de refuerzo con la  capa de resina dura y sin humedecer la. 

te la  preparada de este modo, aplicándola por v ía  puramente 

termoplástica a l lome ael lib ro  por planchado sobre la  pe­

lícu la  de resina blanda*

10 Esta solic itud  que corresponde a la  presen­

tada en Alemania el 23 de Junio de 1942, b a j ^  jaag,.l0 8 .241 

X ll/ lle , se acoge a loa beneficios del articu lo 51 del v i ­

gente EstatutUey sobre propiedad Industrial.

presentan para que sean, objeto de esta patente de invenoión, 

en EapaSa, por VEINTE aScs, son los siguientes:

costura de h ilo , aplicando a l lomo del bloque formado por 

20 el batido de las páginas o pliegos una capa de aglutinante 

a modo de pelícu la; caracterizado porque a l lome del b lo­

que se aplica primeramente un aglutinante que al secarse 

deja una capa e lástica , blanda e Impermeable, y despuós de 

secarse, en su caso en unión oon e l  pegado de la  te la  de 

refuerzo, se aplica otro, aglutinante, que a l secarse deja

la  aplicación de la  segunda pelícu la  de res i

- N'O T A -

1S Los puntos ge invención propia y nueva que se

1*.- Un procedimiento para hacer lib ros sin
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uta pelícu la fura e impermeable que se nne. a la capa blan-

3a previamente aplicada. ,

S3.- Un procedimiento segiín se reivindica en el. 

pnnto 13, caracterizado porque, especialmente cuando la  

dirección de las fibras en e l  papel no es la  debida, e l 

aglutinante que deja una capa e lástica  blanda e impermea­

ble ae aplica en forma de solución en un disolvente orgá­

nico, y una vez seco, e l  aglutinante que deja una capa du­

ra e impermeable se aplioa adecuadamente en forma de emul­

sión acuosa.

33.- Un procedimiento segrín se reivindica en 

los puntos 13 o 23, caracterizado porque las dos capas 

de aglutinante aplicadas se someten a un tratamiento pos­

ter io r con un hierro caliente o similares,

43.- un procedimiento para hacer lib res  Bin

costura de h ilo .

Tal y come se ha descrito en la  Memoria que an­

tecede, pepearla a.%ia*a que se han especificado.

Bata. Memoria consta de ocho hojas escritas por 

una sola  oara,

M u . ,  13 ENE, 1M3
P^A.

Af bario de Etzaburus -i'

JT/. - 8 -
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