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MEMORIA DES CfB 1F T I.v4
de un Certifieado de 1% Adieidn por:
ﬁejoras.en'el objeto de ls Patente princi-
pal n? 155.414, expedida el 21 de Noviem-
bre de l94é5 por "PROCEDINMIERTC PAHA LA
RABRICACION DE GASAS DE VUBLTA SIN LIZOS,
PEINES NI AGUJAS ESPECIALESY, -

& noxbre del Hefior

Don: Gonzalo Novell Tapias, residente en
Amer (Gerona).

En la patente principel nifmerc 155.414, se ha desérito un
procedimiento para la fabricacidén de gasss de vuelta sin lizos,
peines ni agujas especisles, el cual, se caracteriza porque 1os
hilos de la urdimbre se hacenpesar por dos guias, una de posicién
inveriable para el hilo Iijo y la otra que obliga & pasar el hi-
1o de vuelta en cada pasada sobre el hilo fijo, estando combina-
das entre si estas dos guias de manera (e forman un cuerpo uni-
co. -
“n la forma de ejerucidén reivindicada en la patente princi-
pal el mecanismo estd constitufdo por un disco &, cuyo‘oentro

geométrico b es un agujero que sirve de gufs al hilo fijo y sl

lado del centro lleva uns ranura g ligeramente curvada que sirve

de gufa.al hilo de wuelta. E1 aisco Q estd animado de un movi-

miento de oscilacidén que puede llegar haste 180¢, por medio del

‘eje excéntrico d, el cual se curve a modo de cigiiefial, cuyo eje

verdadero de rotacidn coineide con el centro del disco g y de

este modo el ocentro del disco no veria de posicibn y, por tanto,
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tampooo varia la posicibn ni le tensidn del hild fijo k.

En la préctice del procedimiento se ha comprobado que seo
ta¢ilita enormemente la fabricacién, se suprimen roturas de los
hilos y se disminuye haste casi anulsarlo el roce de 1los hilos con
las aristas del disco g, cuando este disco &, ademfs del movi-

“miento oscilatorio y semicircular de umos 150 & 180° de que ya
hemos hablado, reci’be simlténeamente otro movimiento de subids
¥ bajeda & oada pasada correapondiente aproximadamente a la mi-
tad de la eltura de la c&iada. Por congiguiente, ya en este ca~
80, no se puede hablar en realidad de hilo fijo, sino que ambos
hilos estdn animados de movimientos omsi iguszles. Esta es una
de las caracteristicas egenciales de la mejora que conghituye el
objeto de esta patente adicional, |

Pero al mismo tiemi:o por ser encontrados los movimientos
del hilo £y del otro hilo & de la urdimbre se producen afloja-
mientos y alargamientos de consideracidn, que darfen 111;553: & vne
gasa defectuoss, inconveniente gque se suprime gracias & la dis-
posicién de mecanismos compensadores .automfticos, por los gue
se logra que los dos hillos .Be mantengan siempre baejo la tensién
debida. - , |

ZIn los dibujos adjuntos =e ilustTa une torma &e ejecucidén
del objeto del invento, correspondiendo las figures y lossignos
de referencie a los de la patente principal, pér lo cual no ne-
cesite wés explicacién.

~ Como ya anteriormente hemos dicho, el disco g que puede
ser circuler, eliptico, ovalado o de otra cualquier forma ¥y en
cuyo centro mis o menos geométrico lleva un agujero b por-d.on-
de pasa un bilo, de los dos que componen le llauada gasa de
vuelta, y que a un lado de dicho agujero b lleva,también, coumo
anteriormente, una ranura ¢, recta o curvada, por dohde pasa el
otro hilo m, ademds del movimiento oscilatorio ¥ circular, ceci-

be otro movimiento de subida y bajada a cada pasads, de la mi-
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- baa aproximadamehte de la altura de la calada e, con 1o cual se

logra que el kilo k en el Ppreciso momento de trenzarse con el
otro hilo m se sitﬁe en el mismo plano o posicién horizontal y
rectilines d6 la tela T. kientras el disco a junto con el hilo
k etectda el movimiento d‘é subida ;;r_baj ada, la variils g junto
con el hilo m, también relcibe otro movimiento parecido, pero a
la invérsa., 0 sea, de bajada y de subida & cada pasada, y de la
mitad aproximademente de 1l& altura de la calada g, con lo gue se
consigue gue en el precisb momento de trenzmarse este hilo 1 con
el otro k, esté tembién en el mismo plano o posieidén horizontal
y rectilinea de la tela T. Jomo puede apreciarse fdcilimente con
gsole la iunspeccidn del ai‘oujé, los indicados moviﬁzientos tienen
también por objeto el supl;imir casi en ebsoluto el Toce de los
hilos con las arvistes del disco-g, en particular del hilo m.
Somo ya hemos indlcado por ser encontrados los movimientos

del hilo k y del m, se producen en &llos unos estiramientos y

' alargauientos de bastante consideracién, que necessariamente ha-

bian de conducir & la obtencidn de una gasa defectuosea ; perjudi-
carfan la 'constitucién'y le resistencia de los hilos y darfan ju-
gar o roturas y otros inconvenientes. Esto se suprime,segin el
invento, gracias a unos compensadores sutomfticos h, h', que tun-
cionan sl unfsono de los movimientos de subide y bajade indicddos,

con los cuales so neutralizan los efectos inconvénientes aparta-

dos vy los hilos k ¥ n conservan siempre en todo momento una ten-

sién exscta, constente y regular, )

Le tigura 1 ilustra al momento en que el disco trenzador a
junto con el hilo k estd en su posicidn wfs baje ¥ la verille g
junto con el hilo m se encuentra en su posicibn més alts, con io
cusl dejan la calada g abierta pars el paso de las pasadas impa-
res, Opsérvese que el compensador h estd corrido hacie la izquier-
da del dibujo, mientras gue el compensador h'estd corrido hacia

la gerechs.
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En la rigure 2 se ilusiia el momento en gue el disco tren-
zador & ha girado ys hacia la‘izquierda umos 75-802, al mismo
tlempo ue dicho diaco ¥ el hilo X han subido la nitad ajproxims-
damente de la altura de la calade g, mientras que le varilla g
¥ el hilo & han bajsdo también la mitad arroximadamente de la

alturs de 1a'calaaa‘y,gracias a estos movimientos,dichos hilos

" 8@ han situsdo en el mismo pléno de la tele T en el preciso mo-

mento de efectuarse el trenzemiento o vuelta de dichos hilos ¥

en el momento en que el peine del batdn § aprieta & la pesada
anterior impar, Aqui puede observarse que el compensador h se ha
corrido hasecia la &ergcha del dibujo para compenssr el aflojamien—
to del hilo k, wmientras que el compensador L' se ha corrido ha-
cls le izquierda para compensar el estiramiento excesivo experi-
mentado por el hilo m. ,

En la figura % se llustrs el momento en gque el disco tren-
zador g ha glrado otros 75-80¢ hacia la 1zquief&a, con lo cual
hesta este momento habrd girado hacia la izquierda unos 150 a
1802 en total, al mismo tiempo que junto con el hilo k ha bajado
lo gue en el anterioi movimiento habia subido, mientras que la
verilla g gunto con el hilo m, ha subido 1o que en el anterior
movimiento habie bajado, dejando asi expedita la calada e para
el paso de las pasadas pares. Hdviértase que los compensadores
h y h' han vuelto & le posicién primitive de la iigura 1, com-
pensado con ello la tensién que se producirfa en el hilo k v el
aflojamlento que tendrfa lugar en el hilo m.

Desde egte momento el movimiento semicirculer del disco g
se efectia hacis la derecha y en las mismas posiciones ¥ ocon
iguales compenaabiones a las ye indicedas, repitiéndose el mis~4
1o proceso segin ya se ha descrito.

Todos los movimlentos descritos y su Sincronismo se logran

por medio de engranajes, excéntricos y palencas, aunque tawbién
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pueden producirse por otros medios mecdnicos, eldetricos, elec-
tromécénicos, electromagnéticos 0 de otra cuslpgnier clase, ¥y to-
¢dog ellos se conslderan coumo comprendidos dentro‘del invento,
aungue no afecten a su esencia.

Por la-anteriof descripeién se ve claremente que con 1a pre—
sente mejorﬁ del procedimiento de la patente n? 155.414, todos
los hilos efsctidan las mismas evolucionss y estén sometidos a
iguales safuerzos, por lo gue de.hacho no existen ya hilos fijos.
e hilos de vuelta v, por tanto, guedan teambién suprimidos los ea-

gorroses y anticuados Llaosr”%" nglés, de vuelte y calota y los no

menos ewbarazoB0s peines y agujas especisles, Esto que de por sf

- yo signirice una simpliticacidén esencial del telar y que necesa-

riamente influye en la economis Gel producto fabricado, da tam-
bién por resultado el que 1la tela salga en las mejores condicio-
nes dé limpleza, regularidad y resistencia, como en.la prdctice
se he podido ye apreecisr, '

despecto a las posibles variantes del dispositivo, al mate~
rial de gue puede hacerse y & otros pormenores nos remitimos a
la patente principal. Lo mismo hemos de decir respecto a su fun-

cilonamiento en los puntos gue no se han tocado en la descripeiébn

. de esta patente adicional.

Los medios compensadores L, h' que anteriormente hemos sefia-
lado pars compenszur los estiramientos o aflojamientos de los hi-
los k, m, no se uan de considerar camo los Unicos exclusivos gue
pueden utiliza&se pers la préctica del invento, sino que tnicemen~
te deben mirarse como uno de tantos medios posibles como en la
meeanice se Bonoeen para conseguir el mismo objeto., Fara la pa-
tente adicionalves lo esencial el disco g efectie simnlténeamente
los dog movimientos glratorios y ascensionel y de descenso, sien—
o indiferente ol medlio con gue estos movimientos se consigan

simulténeamente, lo mismo gue los medios gue se adopten para do-

[
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tar siempre a 10s hilos de:la neceseria 7 conveniente tensidn.
Debemos hacer observar que en el momento en gue se supriume
el hilo fijo y no hay en realidad un hilo que 48 al otro uma
vuelts © SQmivuﬁlfa, sino que se tienen dos hilos me producen
entre sf un entrelazado pars aprisionar el hilo de traws reali-
zendo los dos los mismos movimientos aunque encontredos, no se
deberfa en realidad bablar de gasa de vuelte, sino mds bien de
gasae trenzaeda, pero conservamos la denominacién por estdr ya ge-
neralizada en la terminologfae de los telares para designar ls

wmelle de anchos invarieblss.
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Se reivindicé como nuevo 'y de propis invencidnt

i.- iiejoras en el objeto de le patente principal n? 155.414,
exPédida el 21 de Novieuwbre de 1942, por "Procedimiento para la
tabricacién de gasas de vuelta sin lizos, peines ni agujas espe-
ciales", caracterizadas por que el diSéo (a), aderds de ejecﬁtar
un movimiento oscilatorio y semicircular de unos 150 a 1802, eje-
cuta simulténesmente a cada pasada otro wovimiento vertical de
subida y bajada.

'2.— msjoraé seztin lo reivindicado en el punto 1, caracteri-
zadas por que el movimiento vertical de sublda y bajada realiza-
do por el disco (&) a cada pasads, corresponde aproximedamente
en cade hilo a la mitad de la altura de la calsada,

5e- Réjoras segun lo reivindicado en el punto 1, caracterie
zauas por gue los aflojamientos y alargamientos producidos en
los hilos de la urdimbre a consecuencis de sus movimientos encon-
trados, se suprime gracias a compensadores auvtomdticos. .
' 4.~ Una forma de ejecucibn del procedinmiento reivindicado
en los puntos 1 & 4, caracterizada por que el disco (a}; pOT cu-

yo agujero central (b) pasa el hilo de urdimbre L v por cuye ra-

nura ¢ recta o curvada,pasa el otro hilo (m),ejecuta un wmovimien—
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to oscilatorio y gericircular a cadabaaada y simnlténeamente tau.

oién un movimiento de subida y bajada, de la mitad aproximadsmen-

te de la altura de la calada (e, con lo cual‘se_logra gue el hi-

“

1o (k) se sitde en el mismo plano aproximadsmente de la tela (1)
en el preciso momento de trenzarse con el otro hilo {mj.

Hew Jne torma e ejecucidn segin lo reivindicado en el pun—
to 4, caracterizada por que mientras que el disco (a) junmto con
el hilo {k) efectian movimientos de subida y bajada, unz varills
(z) ejecuta con el hilo (m; un movimiento andlogo: pero inverso,

0 sea, de bajada y de subida a cadas pasade, de una amplitud co-
rrespondiente aproximademente a la mitad de las altura de la cala-
da {e).

5.~ Una forume de ejecucidn sagﬁn lo reivindicado en los pun-
tos 4 ¥ b, caracterizadas por unog compensadores automiticos (h,
n'), movidos sincrénicamente cl disco (&) y & la varilla (g), so-
Livaria o independientemente de los mismos, gracias é los cusles
los hilos (k, m) conservan siempre la miswma tensi&n.

Lete Certificado-de 18 Adicién recae sobre: Liejoras en el
objeto de la Patentg principal n? 155,414, expedida el 21 de o~
viembre de 1942, por "PROCEDIMI:ETO PARL LA FABRICACION DE GaSis
08 VUELTA SIN LIZOS, PRINES NI AGUJAs sSPECIALES", como queda
descrito en la presente liemoria, caracterizado en la anterior’

Jote ¥y representado en los deuntos bibujos.

JBSE saNCHO /7
P.A. /
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