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PATENTE
DB
INTRODUGCCION

a favor de Don JOS® JORDI RIVIXERE, de nacionalidad espa-
flola, residente en Barcelona, por "UN PROZEDIMISNTO D3

PABRICACTON D REJILLAS PILTRANTES®.

MEMORIA DYSCRIITIVA

La presente invencion se refiere s un procedi-
miento de fabricecidn de rejill=s filtrantes, a base de
v~rillas perfiladas, con el que se logran elementos fil-
trantes de gran precisidn, resistencis y duracidn, con
un proceso de elabornecién de gran sinmplicidead y rendi-
miehto.

Los sistemus de fabricacion de filtros metdli-
cos emplesdos hasts la acturlidad son a base de tejidos
metdlicos o pl-nchazs perforsdss, cdoleciendo ambos de

serios inconvenientes, estos ultimos por poca resisten-
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cia y precision, y los primeros, que son los mds emplea-
dos, por resultrr de dificultosa y cara fabricacion,
presentando una vez terminados los tejidos unos inters-
ticios irregulares prra el paso de las materias, as{ co-
mo una escass resistencia, pues para pasos pequeflos ha
de estar constitufdo el tejido a base de hilo metélico
fino, que fdcilmente se deteriora, rompe o dilata.

Bl procedimiento de fabricacicn que se trata de
protegzer resulta fdcil y préctico de ejecutar, pues se
trabaja siempre con varilla metalica de considerable es-
resor, a la que se dan unos determinados perfiles, que
emplesndo las miquinas adecuadas resultan de absoluta
precisidn, constituyéndose la rejilla a base de varias
de estas varillas unidas paralelamente, para lo cual
van provistas de dispositivo adecuado, resultando entre

una y otra los pasos apropiados al tipo de filtro a pro-

;duoir‘

Paras la mejor comprensidén de la presente memo-
ria descriptiva, se acompafia un dibujo en el que, esque-
méiticamente y tan sdlo a titulo de ejemplos, se repre-
sentan diversas fases del procedimiento aludido. kn di-
cho dibujo, la figura 1 represente la varilla base para
la formacion de los clementos de la rejilla; las figu-
res 2, 3y 4, los diversss fases hasta la formacidn de
una varilla o elemento de la rejilla; la figura 5, una
vista en perspectiva de una rejilla turminada; la figu-
ra 6, una vista superior de la misma; la figura 7, una

varilla provista de pequefios salientes o topes; y la fi-
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gura 8, una vista superior de una rejilla constituida
de elementos como el de la figura 6.

Partiendo de una varilla cilfndrica -1- se le
forman, empleando una miquina adecuzda, los anillos -2-
en hélice, los cuales se dispondran mds o menos distan-
tes entre s{ segin la longitud de la varilla y uso a
que se destine, asiendo siempre estvs anillos -2- forma-
dos de la misma varilla.

Seguidamente son comprimidos lateralmente los
referidos anillos -2-, hasta que las dos ramas de ocada
uno de ellos resulten en contacto, tal eomo se indica
en la fi ura 3 en alzr~do y planta.

la operacidn siguiente a que se somete la vari-
l1la -1- es la de una fuerte compresidn lateral, por me-
dio de un martinete, prensa, etc., y empleando un molde
adecuado, de tal forma que las Gos ramas de cada anillo
resnltan empotradas una en la otrz, gquedando los ani-
llos -2- cerrados sobre s{ mismos, de la misme seceidn
en toda su longitud, con sdlo las pequefias ranuras -4-,
-5~ y -6-, sin resalte alguno, correspondientes a los
puntos de interseccidn de los materiales superpuestos.
“n la misma operacidn de compreéién en que se cierran
los anillos -2~ se da un determinado perfil al resto de
la wvarilla -1-, de seccidn triangular -7- en el caso de
la figura 4, resultando la varilla o elementc de la re-
Jilla completanente terminado.

Varias varillas, un4 veg acabadas tal como se

ha expuasto, son acopladas por el pasador -7-, que ajus-
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ta en el interior de los anillos -2-, siendo remachado
por sus extremos una vez unidas todas las varillas pre-
ciscs, pudiendo asimismo terminar en un fileteado y ser
sujetado el conjunto por una tuerca.

intre varilla y varilla debe quedar el intersti-
cio apropiado para el paso de las materias que se fil-
tran, viniendo determinado este paso ya sea por el pe-
queilo saliente gue forman los anlllios -2- o por los sa-
lientes -8~ de la parte longitudinal de la varilla (fi-
guras 7 y 8), pudiéndosc asimismo intercalar un aro en-
tre los aniilog =2-.

in el caso de las figuras 7 y 8, los pequeiios
salientes -3~ ge practican en la varilla junt-mente con
la indicada operaeidn de compresidn, resultando efectua-
dos e¢n la misma fuse que los anillos -2- y el perfil -7-.

T'e lo expuesito p.ede deducirse fcilmente la
sinplicidad del procedimiento gue se trata de proteger,
aas{ como lu precisidén de las diversas overaciones y tam-
bién la calidad y eficacia de lus rejillas resultantes.

Se comprende que a buge de las operaciones esen-
ciaies indiczdas podran variar los detalles de las mis-
nus, tales como perfiies, tanto de la vurilla ;rimitiva
como de lag acabadas, selientes, anillos de enluce, for-
ma de los pasadores de unidn, etc., y en peneral todos
cuantos detalles de fabricacion y montuje puedan presen-
tarse, siempre que no aparten el conjunto de la esencia-

lidad de la invencidn.
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NOTA

Se reivindica como objeto de esta patente de in-
troduceion: -

1. Un procedimiento de fatricacidn de rejillas
filtrantes, que se caracteriza por emplearse como ele-
mento basico unus varilla metdlica en 1u que primeramen-
te se le forman, curvando la misma varilla, unos ani-
.i08, que luegyo son presionados latera.mente hasta to-
carse las Gos ramas de los mismos, sometiéndose luego a
una fuerte compresidn, también lateral, ¢n molde adecua-
do, de tai forma que lus dcs ruuas de cada anililo resul-
tan enpotradas sobre s{ mismas, quedando los anillos ce-
rrados y la varilla con un determinado perfil, igual en
toda su longitud, formdndose la totaiidad de la rejilla
filtrante por medio de la unidn sn sentido paralelo de
una pluralidad de varillas tratadas en la forma deseri-
ta, por medio de pasndores que ajustan en el interior
de los anillos indicados de cada varilla, resultando
unos intersticios entre varillas para el paso de las ma-
terias, cuyo aancho viene fijadc ya sea por un mayor es-
resor de 1los anillos o bien por unos pequeilos salien-
+eg laterales practicados al formar las varillas, o por
unss plezas ds separacidln dlsguestas entre las mismas.

2. Un procedimicnto de fabricacidn de rejillas

filtrantes, segin la reivindicacidn anterior, que se ca-
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racteriza por el hecho de que al elaborar las rejillas
se les pueden pruacticar diversos salientes o entrantes,
que luegzo al unir varias de ellas forman distintos pa-
s08 para las materias, pudiendo asimismo ser el perfil
5, de las diferentes varillns de cialquier seceidn apropiada.
' 3. Un procedimiento de f:hricacidn de rejill:e
filtrantes.
i L1 presente memorin coreta de seie hojus folia-

das, cscritas por unz sola cara.

Barcelona, 2 24 de diciembrs de 1942.
Jogé JONDI RIVILRI
Deiis e
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