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= MALA TEFRO-UCGION
POR DIFEGTO DEL ORIGINAL

MEMORIA DESCRIPTIVA
' pare solicitar
f N PATENTE DE (FVENCION
«W en
ESPANA
por VBINTE eafios
a nombre de Kl¥ckner-Humboldt-Deutz 4.G., entidaed ale~
mana, establscida en Dillenburgerstr., K8ln-Xalk, Ale-

manie, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA TRATAR MARGA
DE COBRE", |
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L 4 El procedimiento de eluborar margs de
cobre de empleo general en la industria consiste en
fundir la marga con cogue én un horno de pozo, con lo

lo cual se obtiene por un lado cobre bruto de slevado
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tunto por ciento, y por otra parte una escoria que, des-
pués de solidificada, se emplea, por razdén de su resis-
tencia, en fama de ladrillos d4e escoria. Aungue lé es-
coria asil obtenida se utiliza en la forma expresads, es-
te procedﬁﬂiento,‘por los elevados gastos gue ocasiona,
no supone uns utilizacion de la escoria singularmente
econdmica, pero la escoria contiene distintss sustancias,
por ejemplo, alfmina, cuya obtencidn es sspecialmente
valiosa. '

Se hs descubierto jue lu marga de cobre
se puede elaborar muy econémicamente en la forma si~
guiente: Se funde margas de cobre con coque en atmésfe-
re reductora afiadiendo tales sustancias que por una par-
te se obtiene cobre bruto, y por otra una escoria gue,
después de enfriarse, no permanece firme, sino qﬁe ge
disgregs, y luego del polvo de escoris &si obtenido se
lixivia la alfmina, y el residuo se elabora para obte-
ner cemento.

Se hg descubierto que como sustancias adi-
cionales para este proceso de fusidn son adecusndas las
combinaciones de calcio, espscialmente ol sulfato cdl-
cicos Ademés, segln se ha descubierto tambien, en su
0a80 e8 vents joso afladir a la mezcla de marga de cobre
y combinacidn de calecio ciertas'otras sustanciag, para
spumentar la fécil licuscidn de la escoris producida, ace-
lerando as{ la sedimentacidn del cobre bruto y permi-

tiendo un rendimiento de cobre mas elevados Entre tales
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adiciones han dado buenos resultados, segin la compo-
sicidén de la marga, por ejemplo, bauxita, arcilla o ce~
niza de calderas Espeoislmente ha resultado ventajosa
una_adioiﬁn de una bsuxita, gque en s{ és de poco valor,
y que & oonsecusncis de su gran contenido en doido si1i~
sico o en hierro, no se puede ya utilizar en la indus-
tria del gsluminio; porque por una parte se consigue una
facilidad especial de licuacidn de la fusidn y por tan-
to un rendimiento sumentado de cobre bruto, y por otra
parte la escoria ofrece un alto contenido de aluminio
lixiviable, y finslmente el residuo de lixiviacidn tie~
ne un contenido de hierro en extremo favorable para la
fabricacidn de cemento Ferrari. De esta manera se pue-
‘de elaborar, pars obtener una valiosa slimina, la baﬁ-
xita que vontenga 8102 o Pe, gque en otro caso oare ce

de valor.

Bl proceso de fusidn se realiza adeocua~
damente en un horno de pozo que 8e carga con la mezcla
de marga de cobre, la combinaciln céloica, el cogue y
la adicidn eventual. La proporeidn de los distintos
materiasles se elige adecusdamente de manera que pueds
formarse siliocato bicéloico, cuya transformscién de la
forma oristalina es la causa de la disgregacidn de la
escoria (véase patente Borchers).

‘ Bl mejor modo de regular la cantidad de
aire durante el proceso de fusién es hacer que la at-

mésfora del horno sea reductors en todas partes. e
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ha descubierto que es ademés caneniente enriquecer el
aire afiadidndole oxigeno elementsl, para obtensr asi
uns temperaturas mas alte en la zans de fusidn.

Para reforzar la acolidn reductors del gas,
8¢ hs demostrado tambien que eg muy ventsjoso introdu-
cir en &l horno con el aire oierta cantidad de vapor de
agua, en su caso mediente toberas especisles. La sdi-
cldén de vapor de agus tiene la eapeoia} ventaja de que
asctle, por decirlo asi, como termoreguiador ¥y permite
evitar recalentamientos qﬁe en clsrtas circunstancies
podrisn aparecer al emplear un alre enriquecido en ox{~
geno, Estos recalentamientos deben evitarse, porque se
he comprohado gque las éscorias que se recalientan du~
rante la fusibn, ya no se disgregan, sino que permsne-
oen duras. Ademés de estas escorias, la allmina no se
puede lixivier o se lixivia msl, incluso después de una
trituracién fina, porque ha aparecido en cierta medida
una formacidn de carburo. El vdpor de agua contrarres~
ta el recalentamiento a consecuencis de su alto calor
especifico y de la formacidn de gas de agua que tiene
lugar oon admisidén de calor. ILa édioién‘de vapor de
agua 68 especialmente ventajose cuando, como combina-
cién de calcio; se funde con la marga de cobre sulfato
cédlcico en forma de anhidrita o yeso. El gas de agua
que se produce destruye répidamente el sulfato, de mo-
do gue la formecidn de la escoria se puede hacer rapi~-

de y uniformemente y permite separaffls masa el szufre
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del yeso, en parte en forms elemental y en parte como
Has o GOS8,

El gas que me extrase del horno de pozo
es adocusdo como gas de calefsosidn, por su cxntenido
en 6xido carbdnico e hidrégeno, y, =i se emplea sulfa-
to caloico, por su contenido en azufre en forma elemen~
tal o en forms de combinaciones de azufre combustible.
Bl azufre existente puede obtenerse en forma elemental
o aprovecharse de otro modo. For ejemplo se puede gque-
mar el gae de escape, emplear los gases de combustidn
caliente® para producir vapor y convertirlos luego en
dcido sulfiirico.

Tambien se puede conseguir en el horno
cierta regulacidn de la tempesratura volviendo al mis-
mo uns parte de los gases de escape, y en Bu caso in-
gufléndolos en el horno mediante toberss especiales.
De este modo aunenta ol volémen del gas que pasa por
la seccidn del horno, y tiene lugar una distribucidn
uniforme del mismo en dicha seceidn. Ademéds el acldo
carbdénico contenido en el ga® actifia de igual manera
que el vapor de agua, porque el &cido carbénico se di-
socia en lg zong de fusidn y en el coque formando CO,
proceso endotérmico que provoca una estebilizacidn de
la temperatura del horno. GComo es natural al propio
tiempo se puede inyectar en el horno gas de retorno ¥y
vapor de sgus, 1o cual se resllza lavando con agus ca-

liente el gas caliente residual que ha de *volver al
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horno, de manera que se sature de vapor de agus y se
introduzca de .este modo en el horno.

La escoria que fluye del horno se deja

convenientemente pasar al anteorisol, em el ousl pue-

de sedimentar el cobre bruto, mientras que se absorbe

ls escoria que sobrenada. Cuasndo la esooria se enfria
se disgrega por sl misma en polvo fino, gue practicamen-
te no contiene saszufre, De esté polvo, de gran conte-
nido de aluminio, se puede lixiviar la mayor parte de

la alfmina, al pasBo gue el residuo de lixiviacidn se
elabors para formar cemento.

La ventaja especial del presente proce-
dimiento consiste en que en un 8010 proceso de fusidn
no solo se obtlenen cobre bruto ¥ escoria, sino gue
ademis la escoria obtenida se puede elaborar sencilla-
mente y sin gastos pars su triturscidn en productos
de valor, y sdemis se obtiene en une forma bien aprove«

chable azufre slementsl ¢ sus combinaciones,

- Bjemplo de realizacibn -

Una mezcla de 1 t de marga de cobre de
Gr8ditz (Baja Silesis) con 1,2% de Cu, 123% de 41,0, ¥
34% de 810,, con 2 ¢ de anhidrita de 98% Ca80 g ¥ 8,81
t de coque 8e fundid en un horno de pozo, haciéndose
pasar el aire de insuflacidn con adicidn de oxigeno

elemental a 26% de O La cantidad de aire fué de

2.
24400 m5 por t de marge de cobre cargada. El gas de
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escape contenfa 24,2% de C0,, 18, 0% de CO, 4,4% de COS
y H,8, as{ como 64 g de azufre elemental por m’ y te-
nfe un valor caldrico inferior de 950 caloriaa, Bl
~-ga8 de escape 8¢ guemd y los gases ds combustidn se

emplearon para oslentar una calders de vapor. Una vesz

que loe gases de combustidén hubieron cedido su calor

en forms aprovechable en la caldera de vapor, se ela-
boraron para obtener &cido sulffirico.

| La fusifn que salfa del horno se dejé
pasar al antecrisol y suministrd por caeda tonelsda de
margs 24 kilos de cobre bruto con 46,5% de cobre, lo
cusl, con respecto al proceso normel de fueidn, signi-
~fica uﬁ sumento de rendimiento de un 5%. Ademés ae
obtﬁvieron 1.666 kilos de escoria, gwe despuds de en~-
frisrse se disgregd hasta el mas minimo resto. Del

polvo pudieron lixiviarse unes 100 kilos de alfmina

sen forma pura, lo cual corresponds & un rendimiento

de 76% del 11203 osrgado. El residuo se quemd después
de afladirle cal y did un cemento de calidad excelente.

| Bsta solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Alemgnia, el 10 de Diciembre de 1941, bajo
o1 nfmero K. 163.062 VI/40 a, se acoge & los beneficios
del artfoculo 51 del vigente Bstatuto-Ley sobre Propie-

dad Indust;,rial .



Los puntos de invencién propis y nueva
que se presentan pars que sean objeto de esta Patente
de Invencidn, en Espafia, por VEINTE afios, son los si-

5  guientes:

la, Un procedimiento pars tratar marga
de cobre o sustancias similares, pqrﬁjemplo, minerales
de Cu-Ni, caracterizado porque la marga se funde en el
horno de pozo 7 en atmésfera reductora con tal eaqtidad

10 de una combinaeidn de calcio y coque, en su easo con
adicidn de un fundente, que por uns parte se produce
sobre bruto de ficil sedimentacidn, y por otra una es-
coria de liocuacidn féeil, que al enfriarse se disgre-
ga por s8i miasma, y el polvo de escoria as{ obtenido

16 ge elabors para obtener productos veliosos, como alfi-

| mina y cemento. |

22, Un proocedimiento segfin se reivine
dica en el punto 18, carasterizado porque el saire se
enriguece con oxigeno.

20 : 22. Un procedimiento segln se reivindi-
ca'en los puntos 12 y 28, carectarizado porque al aire
o al horno 8¢ afiade directamente eierta cantidad de
vapor de aguae

| 42. Un procedimiento segin se reivin-

25 dica en los puntos 12 a 39, caracterizado porque una
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" tas a mAjuinae por una sols cara.
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parte de los geses de bsocape e vuelve al horno, en eu

caso después de la correspondiente saturacidn con vapor

| de agus.

52. Un procedimiento segin se reivindi-
ca en el punto lﬁ, caracterizado porgque como combina-
aién de calcio se emﬁlea sulfato célcico pars el pro-
ceso de fusidn.

- 69. Un procedimiento segln se reiv;ndié
cs en los puhtés 12 a b2, caracterizado porque o¢mo

fundentes se¢ afiaden a la mezcle de marga de cobre y

1a combinaoidn de calcio, bauxita, asrcilla o cenizas

de calders.
- 7a, Un procedimiento segfin se reivindi-

oa en los puntos 12 a 69, carscterizado porque los gases

de escape del horno de fueidn se gueman y se utiligzen

para producir vapor.
g2, Un procedimiento segiin se reivinmdi-

ca en los puntos 18 a 72, caracterizado porque, 8i se

 emplea sulfato caleico, el azufre elemental o combi-

naedo contenido en el gas de escape se obtiene en for-
ma de Acido sulfarico.

90, Un procedimiento pars tratar marga

de ocobre.

Tal y como se ha deberito en la memo-

Tia que antece y con los fines Qué‘ee han eepecificado.

Esta memoria consta de nieve hojas esori-

’ ) ’\’,  r}ﬁ‘
M&arid’ . ”bg'rtEoFtEG' 4
| 'Parl.’ ‘ . 




	Bibliographic data
	Description
	Claims



