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- 1 El E s ta tu to  vigente sobre Propiedad In d u s tr ia l ,  de

26 de Ju lio  de 1929, en su te x to  refundido publicado é l  30 
de A bril de 1930, es tab lece  lo s  c a ra c te re s  de p a te n ta b i l i -  
dad de la s  invenciones de t ip o  in d u s tr ia l  que tien en  por -

.8 ob jeto  ob tener v en ta jas sobre lo  ya conocido, admitiendo -  
por consiguien te como p a ten tab lee , la s  nuevas máquinas, a -  
p a ra to s , instrum entos, procesos de fab ricac ió n , e tc .  La am

!
. !

t
p l i tu d  de conceptos p rev is to s  como p a te n ta b le s , ha llevado t

!
e l  le g is la d o r  a a c la ra r  (A rte . 46) que l a  enumeración con- !¡

M ten id a  en dicho cuerpo leg a l es puramente en u n cia tiv a  y no !i:
l im ita t iv a ,  haciéndola ex tensiva  incluso  a los descubrim iea tt

. .  e  * * to s de tip o  c ie n t í f ic o  (A rta. 4 ? ) . ti*
. ,  *

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
#  e

l a  Orden de 18 de Noviembre de 1935. confirma e l  c r i t e r io ,

-18* leg a l de que también serán  p a ten tab le s  lo s instrum entos, ob
je to s , o p a rte s  de los mismos, que aporten  a l a  función a nM

é  e  e

e * *e que son d estin ad o s, un ben efic io  o e fec to  nuevo, y  en d e f i :i
é  e* * * n i t iv a  que constituyan  una mejora su s ta n c ia l sobre lo  anteí sosas *
.&0

riorm ente conocido.
Pues b ien , a teno r de lo  expuesto , y en base a l a r - ü

ticu lad o  que recoge los conceptos expresados, debe conside­
ra rs e , que l a  invención a que se  r e f ie r e  l a  p resen te  memo­
r i a ,  co n stituy e  Una novedad in d u s t r ia l ,  con c a ra c te r ís t ic a s

i
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y ven ta jas que l a  hacen merecedora del p r iv ile g io  de explo­
tac ión  exc lusiva  que por e l l a  se  s o l ic i ta ^  premiando a s i  -  
lo s m éritos de quien aporta  a l a  in d u s tr ia  del p a ís  una me­
jo ra  e fe c tiv a  y precisam ente comprendida en tre  la s  enuncia­
das por l a  Ley como p a te n tab le s . (A rts . 46 y 47 en re lac ió n

30
con e l  1 7 1 , en su nueva redacción afec tad a  por la  Orden de 
18 de Noviembre de 1*935).



La p resen te  invención se r e f i e r e ,  como su enuncia­
do in d ic a , a un nuevo d isp o s it iv o  de fo rjado  de cerámica en 
p lanchas, a b a s e  de p iezas p re fa b ric a d a s .

En los d ibu jos que se  ad jun tan , se ha repreáeotado 
una sección  del fo rjado  según l a  invención y una perspec­
t iv a  de l mismo.

La f in a lid a d  de la s  p iezas es s e r  U tiliz a d a s  para  
l a  ejecucuón de fo rjado s r e s is te n te s  de p iso s  en e d if ic io s  
de cu a lq u ie r t ip o  ó c a r a c te r í s t ic a s .

Las p iezas que forman e l  fo rjado  de p iso s no nece­
s i ta n  encofrado.

Las p iezas cerámicas (2 -4 ) se ob tienen mediante má 
quina g a l le te r a ,  secado y cocido , de sección  tra n sv e rsa l -  
co n s tan te . Están formadas por dos cuerpos huecos, con dos 
a la s  en su p a rte  in f e r io r  formando dos canales (3) d e s tin a ­
dos a  l a  colocación d e l h ie r ro  que ha de t r a b a ja r  en e l  fo r  
jado , y en uno de lo s  extremos de l a  p a rte  su p e rio r  de l a  -  
p ieza  so b resa le  una pestaña ( l )  a lo  la rgo  de l a  misma.

Las planchas podrán e s t a r  formadas por dos, t r e s  ó
mas f i l a s  de p ie z a s ; depende de l a  lo ng itud  d e l vano e n tre
apoyos. P ara form ar e s ta s  planchas se co locarán  la s  p iezas 
sobre una s u p e rf ic ie  h o r iz o n ta l , una a con tinuación  de o tra , 
haciendo c o in c id ir  sus canales la te r a le s  (3 ) .

Cuando la s  planchas e s tán  formadas por t r e s  ó más
f i l a s ,  la s  p iezas (4) de la s  f i l a s  c e n tra le s  no lle v a rá n  -
pestaña  ( i )  su p e rio r .

El h ie r ro  necesario  p ara  l a  r e s is te n c ia  correspon­
d ien te  a  cada plancha es colocado en lo s  canales la te r a le s  
de l a  p a r te  in f e r io r ,  seguidamente ae procede a r e l le n a r  — 
lo s  canales con hormigón (5 ) ,  a s i  como también l a  p a r te  su
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p e r io r ,  quedando de e s ta  manera formada l á  plancha^ Para f a
. it

c i l i t a r  su  colocación en obra, es conveniente co lo car en ca j
da plancha cuatro  ganchos t a l  y como se  in d ica  en l a  p e rs - ¡i))
p ec tiv a , rep resen tada en l a  f ig u ra  prim era. . ii }}s Una vez e jecu tadas e s ta s  operaciones, con lo  cual t!

ii¡iqueda e jecu tad a  la  p lancha, se d e ja  é s ta  e l  tiempo necesari(
para é l  fraguado d é l m ortero, procediendo después a  su colo^ Mtt

t t* cación d efin itiva .apoyando  lo s dos extremos en lo s  muros 6 ' '' 
iiv ig a s , que forman e l  elementó de apoyo en los fo rja d o s .

ío Una vez colocadas la s  planchas una a continuación -
de o t r a ,  hacen que quede e n tre  ambas un vacio co inc iden te ¡;j

* + + + + 
*  * en posic ión  v e r t ic a l  con e l  h ie r ro  colocado en lo s canales r

ij
)l a t e r a l e s , debiendo re l le n a rs e  dicho vacio con hormigón y*+ ** + + ' dejando e l  tiempo necesario  p ara  e l  fraguado d e l mismo, que"18***** dando de e s ta  manera terminado e í  fo rjad o . í

- - ?
.  ̂ . Aparte de la s  ven ta jas generales económicas de los !

.**. fo rjados au ta rq u ico s, (en los que se  e jecu tan  la s  vigas en ' t
fá b r ic a  suprimiendo e l  encofrado) sobre ios demás fo rjados
a base de encofrado, e s te  d isp o s itiv o  t ie n e  sobre lo s  demás

.¡ao tip o s  de fo rjados de cerámica p retensada y fo rjado s autárquj
i

** 1 *w*.*. eos, la s  s ig u ie n te s  v en ta jas :
a) La plancha es muy l ig e r a ,  lo  que se traduce en

rapidez de m ontaje. Economía de acero . Buen aislam ien to  té ^
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mico y ac ú s tic o . No n ec es ita  encofrado. A ligeram iento d e l -
peso d e l tech o . E sta  lig e re z a  se  l a  o troga en condición de "
e s ta r  to talm ente hueca y por e l lo  so lo  es p o sib le  (s in  de-
trim ento  de su seg u rid ad ).

b) A d ife re n c ia  de l a  mayor p a rte  de los fo rja d o s ,
e l  sistem a mecánico de re s is te n c ia  que se  forma es p erfec to

30 ' ' ^ya que en todo momento e x is te  l a  continuidad de h ie r r o , hojr



migón-capa de comprensión, con lo  que quedan completamente 
absorbidos los esfuerzos c o r ta n te s .

c ) La d isp o sic ió n  qué ocupan los h ie rro s  en lo s  
can a les , hacen que en ningún caso por im perfección del colo 
cado, pueda quedar e l  h ie rro  a menor d is ta n c ia  de la  zona 
de comprensión, disminuyendo a s i  e l  brazo de palanca con e l 
consigu ien te  p e r ju ic io  para e l  tra b a jo  d e l h ie r ro .

Todas e s ta s  c a r a c te r í s t ic a s ,  hacen de l fo rjado  én 
planchas s e r  mecánicamente p e rfe c to , s e n c il lo  de construc­
ción y de co locación , l ig e ro , económico, y  sobre todo hace 
an u la r e l  tra b a jo  d e l hombre su stituyéndo lo  por e l  de la s  
máquinas.



'  ! Hecha l a  descripción  á que as re f ia ra  l a  memoria
que anteceda, es p reciso  i n s i s t i r  en que los d e ta l le s  de
rea liz ac ió n  de la  idea expuesta, pueden v a r ia r ,  eá d e c ir ,

. ' '  ' i . ¡ que pueden s u f r i r  pequeñas alte raciones^  basadas siempre
8 ' ! en ios p rin c ip io s fundamentales de l a  id ea , que son en esen

c ía  lo s  que quedan re fle jad o s  eo 10a párrafos de la  d e sc ría
ción hechá. Ed e fe c to ; e l  A rticu lo  46 de l E sta tu to  vigente

: ; . t sobre P ro p ied ad .In d u stria l; estab lece  como no p a ten tab le s ,
en su apartado te rce ro , " lo s cambios da forma, dimensiones.

10 proporciones y m aterias de un objeto  ya patentado" fijando
a s i  e l  c r i te r io  del le g is la d o r en e l  sen tido  de que pateo -
tada una idea que pueda dar lugar a una rea lid ad  p rá c tic a

. * ' ' e in d u s tr ia l iz a b le , nadie podrá apoyarse en e l l a  p a ra , a
, pretex to  de haber in troducido lig e ra s  m odificaciones, p re -

, * * ^ se n ta r la  como nueva y p rop ia .
*ir***'. Este p rin c ip io , en Cuanto a l  alcance de la  p ro tec -

. ción del ob jeto  patentado se r e f ie r e ,  se  h a l la  confirmado
¡por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y en tre  -
e l l a s ,  como más term inantes, en la s  dé fechas 16  de Octubre

,3 0+.f s dé 1954, 23 de Enero de 1959, 20 de Marzo de 1964 y o tra s .
- 4  ̂ . E stablecido e l concepto expresado, én cuanto a la
ese* amplitud que debe darse a l a  protección s o l ic i ta d a , se re -

dacta  a continuación la  Nota de R eiv indicaciones, de acuej^
: " ' . . do ccn lo  que se estab lece  en e l últim o párrafo  dél apar-
. 28 tado te rce ro  del A rticu lo  100 de l a  Ley, s in te tiz a n d o  a s i

la s  novedades que se desean re iv in d ic a r :
NOTA DE REIVINDICACIONES

30

En resúmen, e l p r iv ile g io  de explotación ex c lu si­
va que se s o l i c i t a ,  recaerá sobre l a s  re iv ind icaciones s i -
gu ian tes:



1. DISPOSITIVO DE FORJADO DE CERAMICA EN PLANCHAS, 
c a ra c te r iz ad o  porque ce r e a l iz a  á p a r t i r  de una s e r ie  de -  
p iezas cerám icas, c o n s ti tu id a s  por sendos cuerpos huecos 
v id idos in te rio rm en te  en dos cámaras independientes y  pro­
v is to s  de canales la te r a le s  e x te r io re s  p ara  l a  colocación 
de lo s  redondos, cuyas p iezas que se  van colocando sobre un: 
p la ta fo rm a h o rizo n ta l en dos 6 más f i l a s ,  una a  continuació t 
de o t r a ,  en sen tid o  lo n g itu d in a l, h a s ta  o b ten er l a  lo n g itud  
d e l vano en que apoyan y que en e l  caso de la s  f i l a s  e x tre ­
mas p resen tan  una peque&a so lap a  emergente v ertica lm en te  h a  
c ia  a r r ib a  d e l borde e x te r io r  de l a  base su p e rio r  reciben  
posterio rm ente e l  h ie rro  necesario  para r e s is te n c ia  co rres*  
pondiente a cada nerv io  en io s  canales la te r a le s  de l a  p a r t í  
i n f e r io r ,  lo s  cuales canales a s i  como también l a  p a rte  supg. 
r i o r  d e l conjunto comprendido e n tre  la s  so lapas extremas de 
la s  bases su p e rio res  de la s  p iezas e x te rn as , se  re lle n a n
guidamente con hormigón, quedando a s i  formada una plancha a 
la  que, p ara  f a c i l i t a r  su  co locación  én ob ra , es  convenien­
te  co lo c a r cua tro  ganchos, a lo s  que puedan v in cu la rse  unas 
cadenas que perm itan su e levación  y tra n s p o r te .

2 . DISPOSITIVO DE FORJADO DE CERAMICA EN PLANCHAS, 
c a ra c te r iz ad o  según l a  re iv in d ic ac ió n  a n te r io r ,  y porque 
una vez e jecu tad a  la  p lancha, áe d e ja  a é s ta  e l  tiempo necg 
s a r io  para  e l  fraguado d e l hormigón, procediendo después a 
su colocación d e f in i t iv a  apoyada por sus dos extremos en la s  
v igas que forman e l  elemento de apoyo de io s  fo r ja d o s , col<? 
cándose una a continuación de o t r a ,  y haciendo que quede en 
t r e  ambas un vacio co in c iden te  en p o sic ió n  v e r t i c a l  con e l  
h ie r ro  colocado en lo s  canales l a te r a le s  que debe r e l le n a r ­
se  con hormigón y  d e ja r  fra g u a r e l  tiempo n ec esa rio .
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3 . Se re iv in d ic a  por ú ltim o como o b je to  sobre e l  

que ha de re c a e r  e l  Modelo de U tilid a d  que se  s o l i c i t a :  -  
"DISPOSITIVO DE FORJADO DE CERiMICA EN PLANCHAS".

Todo conforme queda d e s c r i to  y re iv ind icado  en l a  
p résen te  memoria d e s c r ip tiv a  que co n sta  de ocho páginas me­
canografiadas y  d ibu jos ad ju n to s .

Madrid, 2 de mayo de 1.966
BERNARDO UNGRIA 

P .P .! '
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