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í r,

M B M 0 R I  A D E S  C R I  P T  I  V A  

que se acompasa a solicitud de 
UN MODELO DE UTILIDAD

que se s o l i c i t a  por v e in te  años en España, a fa vo r  de D.

Juan Casas Ros, de nacionalidad española, dom ic iliado  en 

BARCELONA.- Travesera de la s  Corts, 30$

p o r  Y

" DISPOSITIVO SERVIDOR DE BOTELLAS PARA EQUINAS EXPENDEDORAS

ü— "— "="= "= "=  " = "= "= "

E l presente r e g is t r o  de Modelo de U t ilid a d , concierne 

como su enunciado in d ica , a un d is p o s it iv o  s e rv id o r  de bote­

l la s  para maquinas expendedoras, de acuerdo con la  descrip ­

c ión  d e ta llad a  que d e l mismo se r e a l iz a ,  debiendo de in te rp re  

ta rse  siempre es te  concepto en su más amplio sen tido y  nunca 

en l im ita t iv o .

Este nuevo d is p o s it iv o  se ca ra c te r iza  por es ta r  cons­

t itu id o  por un tren  de le va s , d ispuesto inmediatamente deba­

jo  de l a  boca de s a lid a  de l a  to lv a  correápondiente, recep to­

ra  de la s  b o te lla s  a expender.

La p r in c ip a l p a rticu la r id ad  de este  d is p o s it iv o  que l o  

d ife re n c ia  de lo s  demás ex is ten tes  en e l  mercado, rad ica  en 

que con é l  queda pa liado e l  problema ex is ten te  en l a  a c tu a li-



^ 15

1

20

25

30

35

, 40

45

-  2 -

dad en esta  c la se  de máquinas expendedoras c o n s is t e n ^ í

ro iu ra  de las ..ba t3l l a s  en e l  in t e r io r  de l a  to lv a , ro tu ra  que + * * * + + + * * * : : * * ** , * * ; * . * ; *  . *+ ^
hd'^rodbce ^o!r la*brusquedad en la  sa lid a  de l a  b o t e l la  expen­

d ida, l o  que o r ig in a  que la s  restan tes  contenidas en l a  c itad a  

to lv a  a l l le n a r  e l  lugar vac io , se golpeen con la  consigu iente 

p o s ib ilid a d  de ro tu ra .

Este problema queda subsanado con e l  tren  de levas  base 

d e l d is p o s it iv o  d e l presente modelo, e l  cual per e l  e sp ec ia l 

p e r f i l  de la s  le va s  que son la s  encargadas de recoger l a  bote­

l l a  y tra s la d a r la  a l a  ventana de sa lid a , f a c i l i t a  e l  que e l  lu  

gar ocupado por la  b o te l la  desplazada sea ocupado de una manera 

len ta  y uniforme con lo  que se e v ita  e l  choque de la s  mismas y  

consigu ien te p o s ib ilid a d  de ro tu ra .

Para l a  debida comprensión de e s te  ob je to , se adjunta a 

la  presente memoria d esc r ip t iv a , una hoja  de planos en l a  que 

a t í t u lo  de ejemplo se representan todas y  cada una de la s  par­

tes  que lo  forman y  re la c ió n  que guardan en tre s i .

En l a  c ita d a  hoja de d ibu jos queda representado:

FIGURA PRIMERA.- Representa una vista esquemática del 
conjunto del dispositivo servidor y tolva almacenadora.

FIGURA SEGUNDA.- Corresponde a una v is ta  fr o n ta l de l tren  

de le v a s .

En estas figu ras  y  con e l  mismo v a lo r  en ambas, se apre­

c ian  la s  s igu ien tes  re fe ren c ia s :

1 .-  Leva con stitu ida  por una p ieza  que se asemeja a una 

e s t r e l la  de cuatro puntas, con la s  mismas curvadas, todas en un 

mismo sen tido , lo  que determina la  formación de cuatro zonas 

que actúan con función de le v a .

Estas le va s  irán  montadas convenientemente sobre un e je  

m otriz  que será  actuado por e l  mecanismo intermo de l a  máquina 

b ién  automática o manualmente.

Su número vendrá determinado por la  lon g itu d  de l t ip o  de
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b o te l la  a expender, aún cuando normalmente e l  tren  es ta rá  com-

*pd^bjt:o b r in c o  unidades, la s  cuales presentarán d i f e -
.  * * * * * * *
ren tes tamaños, acordes cada ana de e l la s  con e l  grosor de la  zo­

na de la  b o te l la  sobre l a  que hayan de actuar.

Básicamente cada le va  presenta tr e s  zonas d e fin id a s :

a .  -  S u p er fic ie  de rodadura de l a  le v a  sobre la  que se 

d e s liz a rá  la  b o te l la ,  l a  cual en l a  pos ic ión  inoperante d e l d is ­

p o s it iv o  presen tará  e l  p r in c ip io  de áa misma enfrentado a la  bo­

ca de sa lid a  de l a  to lv a  -5 -  y sustentando l a  b o te l la  primera que 

haya para s a l i r ,  de forma que a l ser accionado e l  e je  m otriz  -2 -  

y consecuentemente arrastrada l a  le v a , l a  b o te l la  se  i r á  d e s l i ­

zando len ta  y  uniformemente por es ta  s u p e r fic ie  de rodadura, de­

terminando que su lu ga r sea ocupado por l a  s igu ien te  b o te l la  de 

la s  contenidas en l a  to lv a  s in  que se produzca ningún choque 

brusco en tre  la s  mismas.

b . -  Zona con stitu ida  en tre cada s u p e r fic ie  de rodadura -a -  

en la  cual se a lo ja rá  la  parte correspondiente de l a  b o te l la  una 

vez re co rr id o  e l  camino de l a  c ita d a  s u p e r fic ie  de rodadura, con 

lo  que tenemos ya la  b o te l la  re ten id a  en es te  a modo de cu e llo ,

a través de la s  cuatro o cinco le va s  que compongan e l  tren , de 

forma que la s  mismas en su g ir o  lle g a ra n  a un punto en que l a  

b o te l la  por gravedad quedará desprendida de la s  mismas, aparecien­

do entonces por l a  ventana e x te r io r  de la  máquina quedando a d is ­

p os ic ión  d e l usuario de la  misma.

Esta zona para cada una de la s  levas  se adaptará a la  con­

fig u ra c ió n  de la  parte  de la  b o te l la  sobre l a  que hayan de actuar, 

l o  que determ ina la s  d ife ren te s  medidas en tre  e l  grupo de le v a s .

c .  -  Punto de con flu encia  en tre l a  s u p e r fic ie  de rodadura 

-a -  y  e l  c u e llo  -b -  l a  cual determina por su esp ec ia l forma en­

vo lven te  e l  que la  b o te lla  quede re ten ida  en e l in t e r io r  d e l c i ­

tado cu e llo  -b -  hasta no a lcanzar la s  le va s  l a  s u fic ie n te  i n d i —
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*: .**. .2^- en e l cual irán  montadas la s  levas  -1 - ,

recog ida  y  expulsada por todas a la  vez .

Este e je  será  impulsado por e l  correspondiente mecanis­

mo como antes queda expresado b ien  manual o automáticamente, 

estab lec iéndose un c ic lo  opera tivo  a cada 903 de g ir o  d e l mismo, 

dentro de lo s  cuales recogerá  la  b o te l la  y  posteriorm ente l a  ex­

pu lsará.

3 . -  T o m il lo  que f i j a r á  l a  p os ic ión  de la s  le va s  sobre e l  

e je  -2 - .

4 . -  B o te lla , que en l a  representación  de la  f ig u ra  1& a- 

parecen en e l  in t e r io r  de l a  to lv a , y  en l a  f ig u ra  29 incorpo­

rada sobre e l  tren  de le va s .

4 ' . -  Representa con lin ea s  de tra zo s  e l  desplazamiento de 

una b o te l la  desde e l  cu e llo  -b -  su p o s te r io r  deslizam ien to por 

la  su p e r fic ie  de rodadura -1 -  y  an ú ltim a pos ic ión  p re v ia  a su 

ca ída, todo e l l o  en v ir tu d  d e l g ir o  d e l e je  m otriz  -2 - .

To lva  recep tora  de la s  b o te lla s , l a  cual es ta rá  inme­

diatamente encima d e l tren  de le va s .

D escr ita  su ficien tem ente l a  naturaleza d e l Modelo, se hace 

constar expresamente que cualqu ier m od ificac ión  de d e t a l le  que 

se in troduzca en e l  mismo, se considerará in c lu id a  dentro de es­

ta  p ro tecc ión , entanto que no a lt e r e  o modifique esencialm ente 

su fin a lid a d  c a ra c te r ís t ic a .

19 .- D isp o s it iv o  se rv id o r de b o te lla s  para máquinas expen-

N 0-T &

Por ú ltim o, se declaran de novedad y  u t ilid a d  la s  s igu ien ­

tes

R E I V I N D I C A C I O N E S
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-MA.H9ÜAVdedoras, ca racterizado  porque 

*u^* V e p  *ye*3^asIgue se s itá a  debajo de l a  correspondiente

to lv a  recep tora  de la s  b o te lla s , presentando es ta s  le va s  una 

forma que se  asemeja a una e s t r e l la  de cuatro puntas con la s  

mismas conformadas en curva sigu iendo todas e l la s  una misma 

o rien tac ión , siendo l a  cara extrema de la s  mismas l a  que es­

pecíficam ente hace la s  funciones de le v a , m ientras que l a  zo 

na comprendida en tre dos de estas contiguas queda c o n s t itu i­

da como una a modo de garganta, de forma que l a  b o te l la  a l a- 

parecer por la  boca de sa lid a  de l a  to lv a  in&ide sobre l a  p is ­

ta  de rodadura de l a  zona con función de le v a , la  cual a l g i ­

ra r  perm ite que esta  se vaya deslizando sobre l a  misma hasta 

rodar a l in t e r io r  de l a  parte  con forma de garganta en la  cual 

queda re ten ida  hasta que por e l  g ir o  d e l conjunto alcanza una 

pos ic ión  en que por gravedad se desprende d e l mismo cayendo y 

apareciendo por l a  correspondiente ventana de l a  maquina que­

dando depositada a la  v is t a  d e l usuario. Este proceso que se 

ha d esc r ito  para una le v a  es igu a l para e l  conjunto que forma 

e l  tren  puós todas presentan id én tica  o r ien tac ión  y actúan a 

la  vez  aún cuando l a  forma y  dimensiones de la s  mismas sean 

d ife r e n te s  puós se habrán de adaptar a l  p e r f i l  de l a  zona ex- 

p e c i f ic a  de l a  b o te l la  donde la s  corresponda actuar.

2 a .- D isp os it iv o  s e rv id o r de b o te lla s  para máquinas ex­

pendedoras caracterizado  porque la s  le va s  van montadas sobre 

un e je  m otriz  a l  cual van a to rn illa d a s  pudiendo r e c ib ir  su mo- 

m iviento de foima manual o automática ind istin tam ente, esta­

b lec iéndose un c ic lo  operativo  cada g iro  de 90B d e l conjunto 

dentro d e l cual recoge una nueva b o te l la  y expulsa l a  ya con­

ten ida  en e l  mismo.
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33-- DISPOSITIVO) SERVIDOR DE BOTELLAS PARA MAQUINAS EX­

PENDEDORAS.. .. ...........
. ... . ... . *i? . .
* * Tddo elfo tar'y como se deacribe en el cuerpo de la pre­

sente memoria y se reivindica en su nota.
Esta memoria consta de seix hojas foliadas y mecanografia- 

das por una sola de sus caras y a dos espacios.

Madrid 30JUM19N
POR AUTORIZACION DE SOLICITANTE.
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