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PALTENTE D.E INVENCION

— b

a favor de .
Don Ildefonso TORRENTS y TRAﬁVIAS DE BARCELONA, 8. A
‘ domiciliados en BARCELONA
- . pors: .
H‘"?érfécciahamientés en la fabrieacion de hilo de irole para
"'ferrbcarriles, tragvias, trolebuses y otras instelaciones

eléctricas”,

Y o R

Memoria Descriptiva

, ‘ In las lineas de ferrocarriles tranvias y tro-
lebuses eléctricos, y en genéral, en 1z inetalacidn de toda
clage de méquinas, notores o aparatbs'eléctricos cuyo emplaza-
miento varfa de un modo continuo y que toman su contacto de

-glimentacidn de una 1lines eldetrica fija, se emplea para la 1{-
nes de toma de corriente el 1lau-do nilo de trole, consistente
ugualmente en un hilo de cobre de &iémefxo’conyeniente y de

seceidn aproplada pars poderlo fijar por medio de pinzas a los
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postes o soportes fijos que.io gostienen. El.%role‘o paﬁ%géfa;
fq‘dei tranvie, o la escobilla de comtacto deljaparato eléetri-
co, vd rozando continuamente este hilo de trole y como para fa- -
bricgr estos hilos de contacto se empleavcasi exelusivameﬁte
el cobre que es ﬁn metal relativanente -blando, el hilo de‘trd-
le se va desgastando con cierta rapidez y al cabo de un clerto
tiempo es neeesario substituirlo por otro nuevo.

~ Este inconvenlente del desgyste del nile de ‘
trole de cobre, viene aumentado en la actualidad por la escasez
de cobre que impilde en muchos casos la instalacidn de nuévas 1{-

neas eldctricas de transporte o el mantensr en perfecto estado

‘de servicio las 1fnegs zctuales.

Los perfecelonemientos objeto de esta patente,
ge refieren a la fabricacidn de hilos de trole y permiten obtener
un hilo de trole que no es imprescindidble que sea dé cobre y
que en cambio resulta mucho mas resistente nl desgzste que los

hilos de cobre, de maners gue laé ingtalaciones heechas con el

hilo de trole perfeccionado wsegin esta patente, son de muche’

ngyor duracidn que las instalsclones heehas con hilo de cobre

usual. , _
' _ Consisten en esencla esztos perfeeéionamientos

én fabricar el hilo de trole compuesto de un alma o nieleo de
un metal bﬁen confuctor de la eleetricidéd, aunque no tenga ﬁna
gran resistencia‘mecéniea, rodeado por una envolvente exterior

de un netal de gran resietenela mecénica y que no necesita ser -

-conductor de la electrieidad mas que en la proporcidn necesa-

ria para permitir el pso de 1lad corriente conducida por el né-
cleo interior. - ‘ :

No es indispensable segin ests inveneidn, que el
nfeleo del hilo de trole sea de cobre, gind que pueden utilizar—.

se otros met-les, por ejemplo el aluminio o sug aléaciones, que

- pregenten una conductibilidad suficiente, -aun euando no tengan

gran resisteneia a la traseidn y al desgaste, puesto que esta

reslstencia yz se la comunica la envolvente exterior de metal
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registente, para la que preferiblenente puede emplearse el
éeero. Enpleando gluninio u otros netales ligeros o sus alea-
ciones ﬁara el nfcleo, y acero para la envolvente, se logra que
la 1igereza dél'aiuminio compense el mayor‘peso que répresenta"

la envolvente de acero, de tal manera que comparando el hilo

arnado bi-metdlico fabricado segin esta patente, con un nilo
de cobre de la risma confuetibilided eléetrica, a-pésar de gue
el conductor de alusinio necesita mayor gseccidn que el conduc-
tor de cobre y del peso.suylemen#hrio de la cubierta protecto-~
ra de ﬁcero, resulta el hilo bi-netdlico de un peso por metro
lineal 1igeraménte inferior al peso por uetro iineal éel hilo.
de cobre. , :
Asi misno, el costé del hilo de trole de aluminio
¥y acerd, fabricado de ascuerdo con esfa patente, iesulta inferior
al coste del hilo de cobre de la misma conductibilidad. "4 estas
ventajas hay'que afiadir ia ventaja muy importante para la explo-
tacién'de‘lasllineas eléctPicas de que el‘hilo,bi—metélico a-
bricado gepdn ests patente, es de‘mayor duracién que el hiio

de cobre; pues este ultimo se desgasta ¢on relativa rapidez

por el roce con el trole o el pantdgrafo delltranvia, nientras
qﬁe el hilo biwmetélioo de est: patante, por tener la oublerts
de zcero u otro metsl duro, resiste mucho mas a2l desguste y

por lo tanto es de &uracion mayor. Ademds en el hilo de esta

patente, auardo se ha desgastado la cubierte exterior, como

" el nleleo interior queda intacto, se puede simplemente arran-

car.la cublerta exterior de aeero y apliear una nusva cublierta

sobre el mismo nicleo. . o
In ¢l plano zdjunto se representan diferentes

 ejemplos de hilo de trole fabricado con los perfeccionamientos

objeto de esta patente.
La figura 1 es unz vists.en perspectiva de la

forna de ejecucifn mas sencilla de este hilo de trole, cortada

de manera que deja ver los dog elerventos que 1o forman.
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La figura 2 es una secclon del nilo de trole

de 1la figura 1 ¥
Las fi_uras 3 é 9, representan dlferentes va-

riantes. :
En todos los casog, el hilo de trole fabricado

sepin este patents, esta comstituido por wn ndeleo -1- de En

‘meterial de elevada conductibilidad eldetrice y una eubierta

o forro exterior -2- de un material de gren resistencia mecd-
nica y suficiente conductibilided eléctrica.

En la dlsn051cion nes sencilla, representada
en las figures 1 y 2, el ndeleo -1~ ecta constituido simple-
mente por un hilo de cobre, aluminio o cualquier otro metal

‘0 aleacidn de buena conduetibilided eléetrica, de qeoclon COo=

pletamente cirenlar y la cublerta -2— estd formada por una tira
de fleje de ncero u otro metal o aleaoion de resistencia mecd-
nica elevada, roéeando al nicleo =-1-. Preferible1ente los bor-
fles =20- de la tirz de fleje ~2~ se doblan en la forma repre-
sentzdz on las fizuras 1 y 2 formando as{ dos nervios longitu-
dinales divergent*es que &l coloecar el hilo de trole quedan en

la parte superior y sirven para sujetar este chilo de trole

“for‘meaio de pinzas apropiadas, anélogas a las empleadas ac-

. . tualmenteb

" Para fabricer este hilo de trole se empleza por

fabricar el nicleo o hile interior -1- por los précedimientos.

usueles de laminedo o trefilado, y luezo se le aplica la cubier-

ta exterior, para lo cual se toma un fleje de gcero u otro ma-
terial, del ancho conveniente y se curva longitudinalmente adap-
‘téndolo a la forma del nfcleo. Esta operacidn puede hacerse de

un modo continuo, por medio de vna méquina similer a las emplea-

‘88 para fabricarﬁtuboé, en la cual el mismo ndcleo -1~ del hi-
'lo de trole, sirve de molde o nicleo pars curvar el fleje.

Una vez curvado sobre el nicleo, el fleje que
forma la cubierta, esta puede queder fijada simplemente por

presidn sobre el nicleo o bien se puede soldar a &1 por puntos




: Top of‘ 'i:fiiea‘é“ "'ée‘f"'éoia'éé‘ﬁiié:‘-és'nvéhiiéﬁ%éé; 0 tanbi e"iif’ée " ‘p"b:a-i%ia ha=
j cer que 1os dos nervios =20- llegasen a tocarse y ‘soldar es- .
‘ﬁftos nervios uno & otro.,;ﬂ = o |
el s | En todos los casos s obtiene de esta maners ;
v'f55'iﬁfun hila de trole Que +tiene la’ canéuetibilidad eléctrics neeesaria
‘ “7 fgraeiaa al nueleo -lv ¥y Que edémds presenta una resistencia- ‘me-

"’canlea tanto para soatener nuprOPio peso como -pars el desbaste,

5;mas elevaéa que”loa hilos de: trole usuales de cobre maeizo.';

:Adémas, este hilo -de trole presenta la ventaja de

{lo:bﬁfque la par%é que sufre el éesgaste es unicamente la envolvente
: t'-exterior de acero 0 material duro;,. mientras que el nucleo queda
:'siempre proteviéo por eata envolVente y no - sufre absolu+amente
nada, de tal manera que euanéo por ‘razdén- éel ugo: se llega K-8 des- P
i ”gastar g envolvente exterior, no- ‘se pierde por eompleto el hi-
: ;15 ‘ ‘19 e trole, sino que se pueae retlrar la eubierta exterior y

i“aplicar al mismo nucleo una nueva: cubierta, puasto qgs este ni-

:cleo ha(queaa&o intac%o.‘f : o , .
S Gomo se comprende, no’ es necesario que - 1a seceion

o ﬂdel nucleo b ée la eubierta aean. premisamente las representaéas §~

| 529 " en law figuran 1y 2, sing que puedan ser cualesquibra yeéen

- lag demas fiwuran 3 a 9y se representan algunos ejemplos de va- .i
riantes con relaeion & las fi”uras 1y 2. ; ,_' Ry

: - As{ en 188 fixuras 3y 4 se inﬁica que 1a phrta :
T -21— ae 1a envclvente —2-‘que gufre airectamente el rozamiento

‘f25  ffdel trole o ael pantografo, a8 ée meyor: grueso eon obaeto ae '
dar una mayor duraeidn a1 nilo. ‘ [ SRR

;‘ En la figura 5 se representa un nucleo -1- que ;y
tiene en-su parte superior na ‘expansion o euplemento en for-»

‘fﬁ*ma de- cola ae'milano para substitulr a 1los- nervioa =20~ de la™

530 1a figura 1y ;,p‘emiti_r"-ié,sﬁjeeitin";é;ei;};hild".d‘e_. oy

envolvente de.
' trele en las pinzas.. _ g i ]
e ' ~En las figurae 6 y 7 se repregenta un- caso en que

'  61 nucleo ~l— no es ée seacion circular como en las figuras
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anterlores, sino que es de seecion ovalada..EBpecialmente 1a

éi-ponleion de la” figara 7 tiene -la ventaja de’ preaentar ‘para
s una miema seeeion de ‘hilo, una mayor superfieie de contaeto
 eon-el trole o el pantografo._{1 S ,
?ﬁiff}'f]g;'~cv~“ "En.la- figure 8 se. representa un ejemplo en el-
eual la’ superfieie de- eontacto con el trole o pantografb es’ pla-
En este easo el nucleo =1= tiéne. ung . superficie inferlor
ﬁz plana -11- y en . 1a parte medis de su seccion forma un estrecha- ,?
‘piento -12-'que sirve para la fijacion del- reeubrimiento- -2- v
10 - luego haeia la narte superior forma un ensanehamiento ~13— de
| manera Que por 1a parte estreohada -12- puedan tambien apliear— ‘;
ae a’ este hilo las pinzas ‘de sujecion. _ R . '
: . Bn la figura 9 el nucleo ~1- tiene uns neecion i}
en forma de Oeho y ‘en la. parte. superior forma ‘una cabeza -14— ’
”“115 f que sirVe para ia fijaeion ‘en las pinzas. N i
Se reivindica ‘gomo objeto de esta patente-

Sof .

‘ , l) Perfeacionamientos en la. fabrieaeion de hilo
de trole para ferroearriles, tranv1aa, trolebuses ¥ otras. ing~ :
*,zo'f ‘talacionea electriaas, carneterizados por fabricar.un nucleo de ‘f
T un metal 0 aleacion e bmena conduatibiliaaa eléctriea y de '

la seeeion eorrespondiente pare la corriente que ha de pasar

por el y reeubrir este nicleo conauetor eon una ehapa - ©0: fleje
de ‘deero u: otro metal o aleacion de gran resistencia meodniea
25  y suf1cientemente conﬂuetor para: permitir el paso: ée lg ‘eorrien~
iy te, ae %al manera que el “trangporte de la corriemte se efectue
ﬁor e] nuoleo interior y la envolvente exterior resigta - ‘el roce
del trole o pantografog e L T
":2) Perfeccionamientoa én 1a fabricacion de hilo

,.7301';.ééfti6 Bégun ia'reivindicacion 1, aarogtermzados porque 1a -
A S enyolvente exterior del hile- se . aplica sobre el nicleo de ma— f;‘f
nera qua aus borées queﬁen doblados haeia fuera, formando ner-- -
vioa o partea salientea 1ongitudina1eg apropladas pera ‘sujetar

| /) ' el hilo por.meﬁlo de pinzas a’ los posteg o elementos fe aoporterrf




3) ?erfeccionamientos en la fabricacidn e hilo

\v’7de trole segun la reivindicacidn 1, earacterizados porque la

10

envolvente exterior de material resistente, no recubre nae -

Tque la parte del: nualeo que sufre el rote con gl trole o pan*‘v ,
5 :;tografo ¥y en ia. parte optiesta el nieleo tiene ung’ forma apr0p1a~f,§

;?;éa para poder ser cogido por las pinzas que lo fijan s los pos- .

’POr ung sola caras

ten 0 elementos de. BOporte._
. 4) “erfeccionamientos en g fabrieacion ﬂe Hilo

de trole para ferroearriles, tranvias, trolebuses y otras ins-'

:talacionea eléctricas. .

Esta memoria eonsta de siete paginas, eseritas

¢ - Bareelona .
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Secciones de hilo de trole armado
Escala variable
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