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| pog 20 afos
béf "UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR IO3 ENVASES 1UBULABES
PROPIOS PARA CONTENER SUBSTANCIAS IT.UIDAS Y PASTOSAS £3FE-

' CIALMENTE", 2 favor de' D. Luis Farré Montsnd, de nécionali~

dad espaficls, domiciliado en Tsrrasa.
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El recurrente he idendo y puesto en ejecucién préctica
uﬁ procedimiento paras la fabricacién de los envsses tubu~
1= res prOpios'Qara'cantener lés substencias 1lfouldss y pas-
tosas espetisimente Que por ser nuevo y dé 8w propia Iinven-
cién, solicita que se le garantice en su propiedsd y explo-
tacidn exclusive medisnte la concesidn de la Tatcnie de in-
venciin & gue e re Flere 1o presente memoris deécriptiva.

El procedimiento idesdo, descrito suséintemente y en

sus rasgos esSenciales, y referido pars meyor claridad g los

dibnjos cue a ${tulo de ejemplo acompafien .z esta mamoris
es como gigue.
Se parte de wia pleza de celofsnsz tubulsr que se coris

en frscclonas ~%- de la longlitud deseada o precisa. Mediane-

‘%o la humectascidén pertinente, se zdeptan los bordes de uvno

de los extremos de csds fracclén » sendss piezas anulares,

Ias cusles pueden servir directamente de boca de sslids como
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la -1~ en la‘figura 11T, dotindolas para ello de une promi-
nencia tubulay -2-; o‘puedEn_servif como representsan las
figurass I yfli de.pieZa'de empa lme -4~ roscads o nd, ¥y por
ei interior o el eﬁteriorlde otra pleza -5~ ghe eslla que
1leva el elemento‘tubulér roscado -2—,propio del'tapén‘de

cisrre. En el primer cago, se consolida la anidn y adapta-

'c16n entre 1s celofana tubular —3— y la pieza -1~ preveyen—

do en esta uns ranurs tubplzr ~6= sobre ls que se rebate

el borde =7- de ls celofana, ia cuzl se cubre con una junta

pléstica cuslquiers -8-, por ejemplo de goma, cemento, coOY=

cho, mestic o lacre, En el segundo caso, el borde -7~ de la
celofans tuhular ~3- queds 1nterpuesta entre las dos piezas
—4- y -5-.de empalme. ‘

Iz base inferior de cada tubo se cierrs, una vez lle-
nsdo y= cén al contenido pastoso, éplastando sus bordes
-10- y rabatiéndcloﬁ o arrolléndolos sobre si mismos, y.

consolidando este clerre, medisnte uns presills metélica

~acenalada -9- gue estd provista de una serie de puntos em-

‘butidos =11-, que al cerrarla s presién sobre asquellos bor-

des y» doblados, determinsn un cierre perfecto.

Ests misma solucidn de clerre dads para la base infe-

‘rior, cebe repetirle en 13 saperior 0 principal coﬁfbrme

ge indica en la figura IV y que puede Servir pare utilizar
como tapén un alfller -12- que 3e haee penetrar por el in-
ter3101o -13- previsto entre ung y otra pr95111a -14-,

Para mantener el arrollamiento del tubo y vacisdo co-
?recto del contenldo del envase.y eliminar el riesgo de que
’pégﬁrasé pire en suinterior debido a 1s elaéﬁicidad pro~

'piaip 1n celofans, se suministraré junto con cada envase

: una,ﬁnza cualquiera, por ejemplo, 1av-15-.representada'en

‘la rigars IX, pudiendo incluso estar adherida en uns extre-

midng de -0-.
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Ta celofeans tabular puede ser ls de fabriéacién'¢orrien-

te,. 0 l= especiszl, rica en glicerira; pero tambidn se ls pd—

drd racubrir fnteriormente con una pelfculs de cera, de acel-

te de linsza o de otras substancias adecuadas para. mejorar

.'sa iﬁpexmeabilidad propis y lograr'més-rigidez 81 conviniera.

Ies plezas de embocadurs superiores, las de-soporte del

tapén y les de empalme, podrén ser metsflicas, de madera, de

~eorcha o de materias plésticas o de resinas sintéticas 0 na-

ture les .,

En generel, a los efectos de la Pntente dé invencidn
que se soiicita, serin varisbles todos cuantbs detalles no
afecten, alteren, cambien o modlfiguen-la eséncia del pro-
cedimiento ideado. | |
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‘Se relvindica como objeto de est® patente de invencidn:
1o~ Un procedimiento para‘la fabricacidn de los envaées to-

bulsres ptopiqs para contener substanciss lfouidas y pasto=- -

‘gng eSpecialmente, caracterizado por el hecho de comstituir-

lps mediente piezas de celofans tubulér, cortadas a 1= lon-
gitud convenients, cuyss bases superiores sercubrén con una
o varias plezas anulares que Soportardnm al apéndicé tubnlar
propio pars 1a salids de 1s pssta contenida; adaftaﬁdo pars
ello los bordes superiorés del tubo de celofans s aquéll@s
plezasg por tratamiento con agua, y éonsolidando sy unidn por

pegrméntos, por'anillos.plésticoa o rigidos, o por su oclu-

- g16n entre lss diversas piezss anulares Superiores. Y cerran-

do 15 base inferior del propio tubo de celofana, una vez ya
lleno "de ba&ta, por el aplastamiento <e sus bordes. que se re-

baten o arrollan sobre si mismos .y se mmordagan con una pre-

-91lla acanaleda, del ancho nscesario, y que Se cierrs a pre-

aién.

2.-. Rl rropio procedimiento de le reivindicacién anterior,

-
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caractorizado por el hecho, de que el cierre de la base su~
- perior del tuvo.ds celofans se efectue adaptando su borde al .

,bofde sxterior de base de la pieza moldeada gue llevs el tubo

0 ;1t5n que dsrd 1 salids del contenido pastosgo, rebatiendo-
85. @ge hacin eikinterior de un canzl o rebords a este fin pre~
.Viﬁto, y #e rellene luego este mismo censl. con mastic, lacre,
cemento, goma;o que  se presione sobre 41 un‘ahillo rigido.
B Bl rroplo procedimien%o‘de'lés reivindiczcionss 1y

2, caracterizadb por el hecho de gue el cisrre de 1a pPro=-

-90; pla bmse superior del tubo de celofana se efectue adaptando
un borde &1 borde de una pieza anular de ampalﬁe, rebatidn-
dolo sobre su parte 1ntefior,'r05cada 0 no en lz que penetra
y se enchufa 12 pileza méldeada qus lleva ia tubuluras o pi-
tén ds ©@alida del contenido.

-85, 4.~ Bl propio ?rocedimiento‘ge 1éa‘reivindicsciones 1.3‘5,
carﬁcterizédo por &l hecho,”de que el citado cierre de ls ba-
g8 sﬁpexior del tubo de celofans, se consige de un modo sSe-~

A

‘mejsnte =21 definido en la reivindicacién 3, pero.sobre una

- pleza de empslme sobre la gue =e zdapta, evchufsz o ro3ca
100, por su exterlor la pleza moldeada gie lleva el piﬁén de sa-
Haa. | |
__5.4'E1 propio ﬁrocadimiemto de 188 reivindlcacibnes 1 # 4,
esracterizado por el hecho, ds une se,iesueiva el éierre de
ls base superior del tubo de celofans, mediante el Aplasta-
105. miento ¥ doblédo o rebstido de sus bordes, consolidandolo-
qoh'una o més presilles acansladeas, con o éin relieves qué
105 apris;oneﬁ; y,ehxra las cnales se preve une rendijae o
_intersicio 1libre, por el gue pued& renetrar un a2lfiler que

sirva de t2pén. Podrd obstruirse simultaneamenie-con -G=.lasg

110. dos.éxtzemidades del tubo celofzna, Con rebztir energicamen—
te las extremidades del tubo celofana Y conr pegamento y go-

frado o embutido & presidn de troquel, podr§ prescindirse
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de -9~ gl ge deseara.

6.~ Bl pxnpio’procedimiéntb de las reivindiceciones 1 a 5,

caraocterl zado por el hecho de que Se e¢limine el riesgzo ‘de 1a
entrnds de alre en el interior del tubo frbricasdo y de que

se reghle la ssllda de 18 pasta, disponiendo’ junto con ceds

- envese, unA pinzs de presidn cuyas mordsmzss sbracen ls an~

chirs tot;l del- tubo aplastado.

7.~ El propio procedimiento de l1s reivindiecrciones 1 a‘v
6, oﬁracterizado‘por-el hecho de que Se Bumente la impermes-
bilidmd, resistencia o rigildesz, prbtegieﬁda sas>p&rede3'inr
teriores con hufios o pellenlas dé cexra, pérefina, &ceife de
linaza o subztancias semejaﬁtes. ‘ |

3ean cuzles fueren lus clrennstancizs gque conenrran con

1+ esencizlidnd de 1z patente definids 2n 138 anteriores

reivindicacionss, cnal objeto es:

8.~ "UN FROCEDIMIZNTO PARA FA3RICAR 103 BNVASS3 MUBULARES

PROPIOS PARA (D NTHyER JUBITANCIAS IIWIDAS Y PA3TO3AS ESPE-.
CIATMENTRY, ‘

- Congts 13 presents memoriz de oinco hojas folisdas, me~

esnogrefiadas por una wolas cira y del dibujo unido 2 la

_misma.

Barcslona siete de Diciembre de mil novecientos cuqrenfa'

TP AL de D, Luls Fafré:Montaﬁé
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