
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  
a favor de

Giovanni ROGSl,Ir& domiciliado en MILANO ( Italia )
por:

" Caldera de vapor de elementos tubulares".

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .

La presento invención tiene por objeto una cal­
dera de elementos verticales.

La caldera seg*in la presente invención se carac­
teriza por est r ;,or elementos tubulares subst^ncialmente ver- 

5 ti cales, unidos uno a otro, cada uno de los cuales está combina­
do con un conducto para el agua de alimentación, un colector pa­
ra recoger y V' ciar loa sedimentos, diafragmas para hacer cir­
cular el agua y separar los sedimentos que puedan formarse y even­
tualmente con tubos hervidores y recalentadores, estando los di­
ferentes elementos unidos hidráulicamente entre sí y dispuestos10
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de ¡nodo que forjen un hogar y un conducto de gasea.
Loa diafragmas de o 'da elemento son ventajosamen­

te da tipo ubular con una extremidad formada de manera que fa­
cilite la circulación del agua y se mantienen centrados y sepa­
rados del fondo por distanciadores o elementos de separación con­
venientes. Junto al extremo superior de dichos diafragmas y en 
correspondencia con la vena líquida* descendente se efectúa la 
introducción del agua de alimentación.

El método de alimentación de la, caldera demerita, 
se caracteriza porque se introduce el agua ¡,or la parte superior 
de cmda elemento y en correspondencia con la vena líquida des­
cendente, con lo que se incrementa la velocidad de dicha vena 
y se consigue una fácil separación del vapor formado y una ac­
ción depuradora del agua.

Para conseguir una distribución uniforme del agua 
de alimentación en los ele ..entos y para activar la circulación 
en la caldera, antes de entrar en cada ele.ente el agua de ali­
mentación se le hace sufrir una acción da laminación.

Estas y otras car cteristioas de la invención se 
comprenderán por la siguiente descripción que se refiere al pla­
no adjunto, que representa un ejemplo de ejecución, no limitati­
vo, del alcance del invento.

La figura 1 es una sección vertical esquemática
de una caldera.

La figura 2 es la planta de la misma.
La figura 3 representa un elemento visto de frente 

y a mayor encala.
La figura 4 es una sección longitudinal del mismo

elemento.
Según las figuras 1 y 2, la caldera está forma' 

da por uno serie de elementos tubulares verticales -A- sin par­
tes salientes, dispuestos según una circunferencia y uno en con­
tacto con otro. La cámara -B- interior a la serie de elementos, 
constituye el hogar y el conducto de gases. Los elementos -A- 
están rodeados por una envolvente -0- que deja un hueco o espa­



ció libre -i- por el caal circulan Ion gases p;ira pasar a la 
chimenea por el tubo -F-.

La envolvente -C- eata r-deuda por una. cubierta 
-G- la cual deja un espacio o hueco -H** que termina hacia la 

5 base en una abertura periférica -K- Que comunica con el ex­
terior. Por la parte superior el hueco -H- comunica con un tu­
bo -M— que desemboca en el cenicero debajo de la rejilla 
-p-. De este modo el aire necesari para la combustión se ca­
lienta previamente.

10 El cenicero -N- tiene un fondo móvil -Q- que pue­
de maniobrarse desde el exterior para descargar las cenizas en 
la cámara inferior -R-.

Cada elemento -A- (figuras 3 y 4,) está constitui­
do por un recipiente -10-, con una tapa -12-, soldada o fijada 

15 por otro procedimiento. La tapa -12- presenta bridas para la
fijación de los tubos -14- y -15; el primero de los cuales con­
duce el agua de alimentación haota un nivel determinado, mientras 
que el segundo está doblado en una o mas ondulaciones -16- que 
penetran en la zona que está encima del hogar -B- para formar 

20 el ecalentador de vapor. Cvantualmente uno o mas de los tubos 
-15-, cerca de su unión con el elemento -A-, presentan deriva­
ciones -17- que ván hacia un colector -18- (figura 1) con un 
tubo -19** para la toma de vapor saturado. Las extremidades de 
los tubos -15- desembocan en el colector -20- para el vapor 

25 recalentado (fi¿¿ura 1) del cual sale el conducto de topa -22- 
provisto de una válvula de seguridad. De modo análogo los tu­
bos -14- ván a un colector -24* unido con el conducto de ali­
mentación -26-. La extremidad -28- del tubo -14** penetra en 
el agua que llena parcialmente cada recipiente -10- y está 

30 dispuesta de modo que se combina coala zona central de un dia­
fragma tubular -30-, el cual presenta extremidades -32- abier­
tas para facilitar la circulación del agua, separar el vapor y 
separar los sedimentos por la parte inferior. El diafragma se 
mantiene centrado en el recipiente -10- por distanciadores -34-,
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y ademas se antíene elevado sobre el fondo por medio de pies
- jh-.

Hada recipiente -10- ¡. asenta lateralmente uno 
o ras tubos hervidores -38- que sí,.-uen una línea ondulada pa­
ra permitir su dilatación, loa cuales están dispuestos en 
proximidad del hogar -B-; hacia el fondo y por la parte exte­
rior ^1 recipiente -10- comunica con un colector -40- para 
los sedimentos y para poner en comunicación hidráulica los 
varios recipientes. El colector -40- queda exterior al reci­
piente -10- y está inclinado para facilitar la recogida da 
los sedimentos y poderlos expulsar mediante un grifo -42-.

También se puede disponer uno o ntas grupos de 
ele.,entos -A- combinados cada uno con un colector provisto de 
extractor de sedimentos.

El agua ds alimentación, al salir del colector 
-24-, sufre una laminación, y entra.en cada, elemento de calde­
ra -ó por la parte superior a la altura del diafragma -30-, y 
como está a menor temperatura que el agua de la caldera, espe­
cialmente que el agua que está en contacto con la pared del 
recipiente -10-, desciende por dentro d el diafragma tubular 
-30-, abandona los sedimentos y productos de precipitación 
que se recogen en el colector -40; sube de nuevo por el hueco 
que queda entre el diafragma y el recipiente y entra en el tu­
bo o tubos hervidores -38-. El vapor fornado se separa fácil­
mente, gracias a la gran velocidad del agua y se recoge en la 
parte superior del recipiente, pasa por el recalentador -18- y 
por el colector -20-, de donde se extrae ..or el tubo -22-. Gra­
cias a la enérgica circulación del agua, en cada elemento hay 
una notable transmisión de calor y por consiguiente una eleva­
da producción de vapor y una enérgica acción depuradora. La 
forma, disposición y número de los diafragmas -30- podrán va­
riar según las exigencias requeridas y los fines que se deseen 
conseguir; podrán, por ejemplo, realizarse por láminas dispues­
tas longitudinalmente de modo que formen dos o mas cámaras den­
tro de las cuales se obtiene la circulación del agua. Cada ele-
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'lento -A- puede también estar constituido por dos o mas tu­
bos convenientemente reunidos entre sí, puliendo efectuarse 
la alimentación por uno cualquiera de los tutos, mientras el 
vaciado de los sedimentos podrá efectuarse como ya se ha dicho.

¿a caldera según la presente invención, además 
de ser poco e 'ibarazona y de consentir un rendimiento de vapor 
muy elevado, permite la construcción en serie de los elementos. 
Variando el número de estos elementos y eventualmente su diáme­
tro, se varían las características de la superficie calentada 
y el volumen de agua, sin variar grandemente las característi­
cas de seguridad, pudiéndose construir fácilmente calderas de 
alta presión.

En la práctica, loa detalles de construcción 
podrán variar sin salir del límite del invento y por consiguien­
te del alcance de esta patente de invención.

N O T A
Se reivindica como objeto de esta patente:
1) Caldera de vapor, caracterizada porque presen­

ta. elementos subatancialmente verticales, prácticamente en con­
tacto entre ai, los cuales están combinados con conductos para 
el agua de alimentación, con colectores de recogida y vaciado 
de sedimentos, diafragmas para hacer circular el agua y sepa­
rar los sedimentos que puedan formarse, puliendo comprender 
adet's tubos hervidores y recalentadores y estando los dife­
rentes elementos unidos hidráulicamente entre sí y dispuestos 
de modo que forman un hogar y un conducto de gases.

2) Caldera se^ún la reivindicación 1, caracteriza­
da porque cada elemento lleva diafragmas de tipo tubular con ex­
tremidades formadas de modo que faciliten la circulación del 
RgU-i, mantenidos centrados y elevados sobre el fondo por dia-
t mciadores apropiados, efectuándose la introducción del agua 
de alimentición por la parte superior de dichos diafragmas.

3) Caldera según las reivindicaciones 1 y 2, ca­
racterizada porque cada elemento está combinado con uno o mas 
tubos hervidores, preferible ..ente ondulados.35
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4) Oalder-. s<?gún las reivindicaciones 1 á 3, ea-
r.-eterizad.'.*. porque el vapor formado encada ele .-tentó puede pa­
sar por un recalen! ido.r y r acogerse en un colector ai cual ván 
n parar los otros reoalHnt.'idores y d. el cual sale el conducto

5 Je toma de vapor.
5) J.ildera según las reivindicaciones 1 á j, ca- * 

raoterizada porque el vapor formado en cada elemento pasa a un 
colector do recogida con tubo de distribución de .onde se obtie­
ne el vapor saturado.

10 6) Caldera según las reivindicaciones 1 a 5, carac-
teria.'.'.da porque el agua de alimentación se landa a un colector
del cual parten tubos que se prolongan cada uno dentro de un
elemento, Je modo que desembocan en correspondencia o dentro 
¿e la veno, líquida Jet ,da de movimiento descendente.

15 7) Caldera según las- reivindicaciones 1 ú 6, carao-
te rizad a porque cada elemento o grupo de ele ".entos está unido en
la parte inferior e un colector de sedimentos que está inclina­
do y provisto ¿e medios pora vaciar dichos sedimentos.

8) Caldera aegúnlas reivindicadines 1 á 7, ca-
20 racteriz.'da porque Loo ele .coto?, e .vún dispuestos de modo que 

forman uno camera que constituye el hogar, preferentemente de 
forma circular-, la cual actúa al mismo tiempo como conducto 
de gases.

9 ) Caldera según las reivindicaciones 1 á 8,
25 caracterizada porque loa elementos tubulares están rodeados por 

una envolvente que teja un hueco o espado por lonco circulan
los gases antes de pasar a la chimenea.

10) Caldera según 'las reivindicaciones 1 á 9, ca­
racterizada porque comprende medios para calentar previamente

30 el aire de combustión, consistiendo dichos --tedios preferente­
mente en un hueco formado entre la envol'.-onte que rodea lós­
ele. entos tubulares y una cubierta, exterior.

11) Caldera según la reivindicación 10, caracte­
rizada porque el hueco pare el aire caliento presenta una boca

35 de entrada de aire y termina en un conducto que desemboca debajo
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12,¡ Oalderu ¡regun la reivindicación 11, caracte­

rizada porque el cenicero tiene un fondo móvil que puede manio­
brarse deode el exterior p.̂ ra onnitli' la liütpieza del cenicero.

13) Callara según una o i.¡s de l-<a reivindicacic- 
ns 3 á 12, caracterizada porque cada ele¡auto está constituido 
por un recipiente cilindrico con tapa y fondo, fijados preferen­
temente mediante soldadura, de nodo que diodos ele santos, en 
la z-..na de contacto y en lis partes expuestas a la llama, no
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presenten partes salientes.
14) Caldera -ogún una. o mas de les reivindica­

ciones 1 á lj, caracterizada porque el fpyia le alimentación
se introduce por la parte superior de cada elemento y ea corres­
pondencia con la vena líquida descendente, con lo que se incre­
menta la velocidad de oicha vena y ce consigue una fácil separa­
ción del vapor formado y una acción depuradora del agua.

15) caldera, según la reivindicación 14, caracteri­
zada porque pura oon^e,.uir una distribución uniforme del agua de 
alimentación en los elementos y pura, activar la circulación en 
la caldera, el agua ce niino'nt'^ción, antes de entrar en cada 
elemento, sufre una acción de laminación.

lo) Caldera de vapor de elementos *ubulares. 
data n. moría consta de siete páginas, escritas 

por una sola cura.
Barcelona 2 de diciembre 1942.

P.
,„wMf ^ á-
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