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KMALA TEFROSUCCION
POR DZFECTOD DEL CRIGINAL

e

UMEMORIA DESCRITTIVA
pare solicltar
PATBITRE D3 IWNVBHNOIOH
| en
BsPAK A
por VEINTE sfios
a nopbre de DURBNER METALIWERKE AKTIENGESHLLSOHAFT,
entided alentnus, establecids en Bichborndamm l4l-165,

Berl 1n—-BoraigW_’alde,‘ Alemanie, por:

"U§ DPISPOSITIVO PaRA FUNDIR BLOQUES RRDONDOS,
BSPECIALMENTE DE MSTAL LIGERO",

400 Qe O 0 O Qe O O O O Um O O U O Om Qe Ot O e O Do O Ot Qom0

B luvento se refiere & un dispoaitivo

od

para fundir blogues redondos ch&peados, sortados 0

géin fin, especialmente de metal ligero,
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Una de las posibilidades conocidus de
fabricar blogues o tiras de fundicidn provistos gde
una cept fe ch&peado consiste‘en.runﬂir la sustancia
e nicleo entre las chepas, gue toc3n con las peredes
fe ugs coéuill&. 4l emplear este procedimiento, gue |
tembién sirve de bsse al presente iavento, se han Obser—
vedo en la preobicsh las mds diversss Aificulihdes, Le
principal fe ellas consiate en que 1ag ehapas se alaboan
gl verter 1a fundiocibn, con lo cusl tienden & levantar-
ge de la pared de 14 coquills o del blogue de micleo ya
previamente solidificado; Bn el primer o2so ase produce
una holgura entre la capd de chapeaddo y la pared de la
coquilla, de modo que se dirioculta la derivecidn de o~
lor, y, por ejemplo, ei las dos sustanocits tienen pun-
tos de fusidn no denasitdo distintos, las ch&pas se tun~
den en medids relativamente grande y pueden ser @ﬁr&veu
ss4das por el materitl de ndcleo, En el segundo o480 ree
sulta uns soldadurs defectnoss o incluso una holgurs
entre el bloque de nicleo y 1l& cupa de chapeado, BEnton-
ses, especitluente si se emplean aleciones que propens
den a la licusoidn, aparecen entre l& oBi® de chapeado
¥ el blogue de micleo perlas de licukcidn que reducen
notablemente ¢l valor de los productos terminudoss
Igual inconveniente resul t& cusndo l&s chapeas se apries
ten o ebsorben hecis la pared dé la coguills, Para eviw
tar este incounveniente se ha propuestio ya, aunngue ain
no pertensce al estado de 1& técnica, apretar las chapas

en el c4mpo peligroso, © mea hasta gque el blogue de nidleo
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#e solidifom y estd definitivemente unido & la oape
de chépemdo, tenienio luger este apreigulento con una
preaidn suriciente, pero 8in producir en el bloque de

micleo une derformecidn de amassmiento, PET& realizer

este procedimiento se han propuesto tmbién dispoaitie

voss Bn uno de ellos a.e disponen rod-:llloa de presiodn
cuyo eje es perpendiculer al eje longitudinsl del pro-
*uet0 de fundicion, Bichos rodillos, vistos en el senti-
do longitudirgl del producto de fundicidn, sdlo toosn
lag chapag & clertes dis“wneiue. dungue esto es suficien~
te pars conseguir el fin desesdo, vsle la pena procurar
que el materiel de ochdpeado ges 2pretsdo en todos 1os
puntos contre el material de ndcleo en todo el cempo

fle solidificacidn del miswo,

%l iavento propo.ne empleur, pure Jundir
bloquea ref ondos chepe&dos, cortadlos o ain fin, espe-
cistlmente de metsl ligero, que se ovtienen vertienfo
el materisl de nicleo en un cilindro hueco fo-r:ﬁao por
chépas, un dispositivo gompuesto de uud Jjanla de rodi~
1105, proviatt &decuddamente de un disposilivo refris
geraﬂor 7 Adispuests girstoriamente en torno del eje
del blogue redondo, Jaula en la cusl, por consiguiente,
los ejes de los rodillos de presidn son p&réleloa (¢
oesl pRrulelos &l de dicho blogue,

Los rodilloe dispueatos en 1t ceré in
terns de 1a jaula tocan con su generstriz la superfi-

cie del bloque, cayo dismetro, correspondiendo al engo
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gimiento, dlaminuye hacia abajo OOnst&ntemente, aenien~
dO dioh& generatriz tener tal inelinﬁciogﬂdgn rea;eoto
al eje del bloque, que lh oh&pﬁ(thue a Qresion el ma—
teriul ddl nucleo sin deformﬁcioﬁhdgtngs&miento. Ia
generatris de 103 rodillos tlene tgidl;néﬁtud 4ue co-
rreeponﬁe por 1o menoe a 1a zon& de aoliﬂifiouaion del“

bloque de fundaoion.

.ot ; 2
Y

Loa r0d11108, ou,& gener&triz redne laa

Low

dondlclones mencionﬁdll, pueden hacerse de diferents
mAnera, Por eJanplo, sua ejes pueden mout&réglparaleloa
al eje del bloque; luegs, el di€metro de los rcdilloa
dehe aumentar un tanto en 1& direccion del producto da
Znndiclon que se Va aleaando* de _maners que loe rodilloa
toquen la auperilcxe del oloque con su generatriz, 3ero
108 rodillos se ppeden hacer tambien cilindrioos, J
entonces 3us egas Geben tener tul 1nclinacion con res-
pecto sl del blogue, .que thuen thmnien con su geaera-
triz la superfioie del bloque,

| . nurante l& fundiciun, le dhula de rodi-
llos ge pone en rotacion en torno &l eje del blogue,
¥ .6l blogue 0 18 tirh, oorfesyogﬁiendo al progreso de
l& tfundicidn, ae mueven al Eg?ﬁé?,de,l“ jauls de rodi-
1106 do 1 mupera, gug el mivel do 1 fundicila y la
s0m% de solidifiomcidn do 1t plem se eécuénéran.§¢g§~
pre dentro de lq.jaqlg.‘gon_gaﬁo los rqﬁ;}lpahrﬁédanwj
sobre 16 superrigie Adel blogues X |

Bn l& coarigurtcion descrita de 1los
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directa mﬁeho m&s intenss por l& s&plictcion de un re-
frigerante a 18 superficie 4el blogue, Por eso, sezin
el invento, puf& 1a refriger&cién directa del blogue
redondo pueden dlsponerse toberss de refrigerante entre
los rodilloa, Pere 1& ulterior reirigersocidn intensiva
del blogue reddndo desyués de sa8lir del aparéto de fun~
dioidn, pueden numgién diaponerse debajo de l& jaula

de rodillos uumo o mas anillus de inyeceidn de refrige~
rante y& conooldos, o un recipiente de refrigerante en
€l que se sumerge el blogue redondo, 0 ambgas cos48,

En el d4ibujo se representan esqueuwstl ca-
mente &lgunaa formgs de realiz&cion de un Alspositivo
de fundicidn segin el invento,

La figura 1 es un corte longitudinel de
un dispositivo de fundieidn con rodillos adelgezados
montados paralélamenta gl eje del blogue,

- Ip figure 2 es un corte'parci&l de dicho
dispositivo, dado por 1la 1l{nea II~II de l& figurs 1.

Ix figura 3 es un corte longitudirel
p&r;iﬂl de un dispoaitivo de fundicidn con rodiiloa
011{ndricos inolinédos con respecto 8l eje del blogue,

La figur& 4 es un corte lousitudiml
parcial de un Aispositivo de fundicidn con rodillos

84el gazados inclinedos con respecto #l eje del blogue,
®n 16 ohaps 1, curvada ofl{ndriosaente,
®e practica nue hentidura loggitudinkl £, por l& cusl

la fundicidn del materisl de udcleo 3 ae vierte en ol
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cilindroc de chapa mediante 18 cap®l 4, Mebajo del ni-
vel de 18 fundiocidn la hendidura estd cerrsda por un
distribuidor de oubierta 5 (rigura 3) para evitar gque

ge escspe 18 fundieidn antes de solidificarse, y asegu~

rar uns rotecién irreprochable e la jaula de rodillos

&, Bn la Jjeula 6 los rodillos 7, cuya longitud corres~
ponde a la z0ns fe solidificacidn del blogue, estén
digpueatos de menera gque 8prietan 1& chapa 1 contra el
material de nicleo en solidificecion 3, y sl girer la
jaula 6 ruedtin por medio de la agorona denteéda & soure
16 chepa 1. Pare dirigir un refrigerante en la jaula 6
se diaponen oémnrﬁa de refrigerante 9, de las cutles el
mismo 1lege directémente al blogus de Zuudioidn por las
toberas 10, Betas tonerms 10 pueden en su ciso prolon-
garae incluso entre lus rodillos 7, Debajo de la jaula
6 se disponen, purs la refrigeracidn intensiva del blo-
que que séle del dispositivo dé fundiecidn; unos anillos

de ingyecoion 11, desde 10a cusles un refrigerante llega

- también Airectemente &1 blogue de fundicion,

Bete solicitud, gue corresponde & la pre~
sentads en Alewsnia el 17 de Febrero de 1948, bajo el
ne, Ds 87,030 VIa/3le, se tcogs & 108 beneficios del
srt{culo 51 del vigente Retatuto sobre Propiedad Indus~
triale
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Los puatos de invencidn propit y nueva
gue ae\preaentan P18 gue seun objeto de eastsy Patente
de Invencidn en ESPQﬁa, por VEINTE ajfos, son lus si~
gulentess

12, - Un dispositivo p2r& funiir ologuea
redondos chepeBfos, cariados 0 sin fin, especialmente
fle meial ligero, en el cuel el materisl de ndcleo se
vierte en un cilindro hueco de chupe; cerscterizado
porgue se compone de una jauls de rodilios, adecuate~
mente provista de un aparsto refrigersnte, y dispueste
giratoritmente en torno del eje del blogue redondo, ¥
en la cual la gener&triz de loa rodillos que took la su~
perficie del Llogue tiene tal inclinkcida con respecto
al eje &el miswmo qae 12 chapm, sin deformkcidn de AR a8 ~
miento, too2 a presidn ei naterial de nicled; y la ge~

neratriz de los rodillos tiele una longitud gue cOrYesw

ponde a la Ae 1a %0n8 Ao solidificcion del blogue.

2¢, ~ M Aigpositivo Ae funficion segén
se reivindict en el puuto 18, ctracterize’o porgue loa
ejea de loa rofillos estdén montados parslelamente al
del blogue, y 103 rodillos tienen un adelgtz&miento tal
que su generatriz tock 14 superficie del bloques
38, ~ Un dispositivo de fundioidn seghn
ge reivindice en el punto le, okrsclerizado porgue

los rodtllos son oilfndricos y sus ejes tienen tal in-
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climeoidn con respecto &l del blogue que su generatriz
toca la superfiocie del blogues |

48, = Un dispoaitivo de fundioidn segin
ae reivindioa en el punto 12, cdracterizado porqus
los rodillos tienen tal adelgazamientb y sus ejes tal
inclisecidn con respecto el Ael bloque, gue su genera-
triz tocs 1a superficie del blogue, y &l girer la jauls
d%rodilloa, ruedan sin resbalemiento con su superfiicie
sobre la del blogue, |

62, = Un dispositivo de fundieidn segin
se reivindics en los puntos 18 a 49, caracterizado POT~
que los rodillos en la jsula estén montados con presidn
de resbrte contrs la superiicie del blogue,

6%, - Un diepositivo de fundicidn aegdn
8e reivindiot en los puntos 12 a B2, ckracterizado por-
que 108 rodillos est&n Aivididos en verise secdiones en
sentido longitudinal; |

78, - Un dlspositivo de fundicidn seghn
ge relvindicé en el punto 6%, caracﬁerizado porque las
seccloneg tignen dlatintos gréados de adelgazaniento,

80, - Ta dispoasitivo de fundiciodn segin
8e reivindict en los puntos 12 & 72, caracterizado pore
que p&ra la refrigeracidn directa del blogue redondo
se disponen toberas Ae refrigerante entre los rodilloa,

92, ~ Un dispositive de fundioidn segiin
8¢ relvindios en los puntos 1% p 82, cdrectgrizudo poT=

que, pura lu refrigermcidn intenaive del blogue redondo,

- 9 &
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gebsjo de la jauls de rodillos se digponen uno O wmés

anillos de inyeccidn de refrigersnts, y& conocidosy 0

‘un recipiente de refrigerante, 0 ambas costisa

108, - Un dispositivo para fundir Wo-
gues redondos, especialmente de metél ligeros

™l y comd se he descrito en la Memoris
qqe antecede, representado en el dibujo gque ase ‘&oompa
fie y con los fines gue ase htn especificedos

Bata HMemorie gonsta de diez hojas esori~

tas por una 80la caras
o 5 ENE. 1943
Madrid, -

“ 10 »
n‘a/’i
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