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MALA r.EPROüUCCiOM 
POR DLFECTO DEL CRiGiNAL

MAÍORIA DESCRIPTIVA 

para so lic itar

P A T E N T E  D E  I N V E N C I Ó N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE a^oa

a nombre de DÜRENER M3TA3L&WERK8 AKTIENGESELLSOHAFT, 

entidad alemana, establecida en Eichborndamm 141-166, 

Berlin^-Borsigwelde, Alemania, por;

"UN DISPOSITIVO PARA FUNDIR BLOQUES REDONDOS, 

ESPECIALMENTE DE METAL LIGERO",
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EL invento ae re fiere  a un dispositivo 

para fundir bloques redondos chapeados, cortados o 

ein fin , especialmente de metal lig e ro .
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Una de laa posibilidades conocidas de 

fabricar bloquee o tiras de fundición provistea de 

una cape de chapeado consiste en fundir la  sustancia 

Ae núcleo entre las chapas, que tocan con las paredes 

de una coquina, ¿1 emplear este procedimiento, que 

también siripa de base al presente invento, se han obser­

vado en la practica las mas diversas dificultades* La 

principal de ellas consiste en que las chapas ae alabean 

al verter la fundición, con lo cual tienden a levantar­

se de la  pared de la coquilla o del bloque de núcleo ya 

previamente solidificado# En aL primer caso ae produce 

una holgura entre la  capa de chapeado y la  pared de la  

coquilla, de modo que ae dificulta la  derivación de o#* 

lor, y, por ejemplo, si las dos sustancias tienen pun­

tos de fusión no demasiado distintos, las chapas ae fun­

den en medida relativamente grande y pueden ser atrave­

sadas por el material de núcleo. En el segundo caso re­

sulta una soldadura defectuosa o incluso una holgura 

entre el bloque de núcleo y la capa de chapeado# Enton­

ces, especialmente si se emplean aleaciones que propen­

den a la  licuación, aparecen entre la  caps de chapeado 

y el bloque de núcleo perlas de licuación que reducen 

notablemente el valor de loa productos terminados#

Igual inconveniente resulta cuando las chapas se aprie­

tan o absorben hacia la pared de la  coquilla# para evi­

tar este inconveniente se ha propuesto ya, aunque aún 

no pertenece al estado de la técnica, apretar las chapas 

en el campo peligroso, o sea haata que el bloque de núcleo



ae aolidifca y está definitivamente unido a la? sapa 

de chapeado, teniendo lugar este apretamiento con una 

presión suficiente, pero ¡sin producir en el bloque de 

núcleo una deformación de amasamiento# para realizar 

5 este procedimiento se han propuesto también dispositi­

vos* Bn uno de silos ae disponen rodillos de presión 

cayo eje es perpendicular al eje longitudinal del pro­

ducto de fundición# Mohos rodillos, vistos en el senti­

do longitudinal del producto de fundición, sólo tocan 

10 las chapas a ciertas distancias, yunque esto es suficien­

te para conseguir el fin deseado, vale la  pena procurar 

que el material de chapeado sea apretado en todos los 

puntos contra el material de núcleo en todo el campo 

de solidificación del mismo*

18 31 invento propone emplear, para fundir

bloquea redondos chapeados, cortados o s in fín , sepe*

ci al mente de metal ligero, que se obtienen vertiendo 

al material de núcleo en un cilindr o hueco formado por 

chapas, un dispositivo compuesto de un# jaula de rcdi- 

20 líos, provista adecuadamente de un dispositivo refri­

gerador y dispuesta giratoriamente en torno del eje 

del bloque redondo, jaula en la cual, por consiguiente, 

los ejes de los rodillos de presión son paralelos o 

casi paralelos al de dicho bloque*

88 Los rodillos dispuestos en la cara in­

terna de la jaula tocan con su generatriz la  superfi­

cie del bloque, cuyo diámetro, correspondiendo al enoo-
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gimiento, disminuye hacia abajo constantemente; debien*, 

do dicha generatriz tener tal inclinación con respecto 

si oje del. bloque? que la chapa toque a presión el m&- 

tari al daL núcleo sin deformación de amasamiento? La 

8 generatriz de loa rodillos tiene t&l longitud que co* 

rreeponde por lo menea a la  zona de solidificación del 

bloque de fundición?

Loa rodillos, oû a generatriz reúne las 

condiciones mencionadla, pueden hacerse da diferente 

10 ^nera* por eje^iplo, sus ejes pueden montarse paralelos 

al eje dal bloque; luego? aL diámetro de los rodillos 

debe aumentar un tanto en la dirección del producto de 

fundición que se Va alejando, de manera que loa rodillos 

toquen la superficie del bloque con su generatriz* pero 

15 Ips rodillos se pgedan hacer tambfán cilindricos, y

matonees sus ejes deben,tener tai inclinación con res-* 

peqto al del bloque? .qae toquen también con.su genera* 

tris la  superficie del bloque*

jurante la fundición? la jaula de rodi-*

20 líos se none en rotación en torno al eje del bloque, 

y el bloque o la tira, correspondiendo aL progreso de 

la fundición, se mueven al trávea de 1* jaula de rodi- 

líos de tal manera que el nivel de la fundición y la  

zona de so^idifioación de la  -pieza gg encuentran.a^MP* 

;..§8 pre dentro de la  jaula* pon esto los rodillos ruedan 

sóbre la superficie del bloqus*

^  ,la , conffguyaoión, descrita. de loa
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directa mucho más intensa por la aplicación de un re­

frigerante a la superficie del bloque* por eso, según 

el invento, para la refrigeración directa del bloque 

redondo pueden disponerse toberas de refrigerante entre 

5 loa rodillos* para la ulterior refrigeración intensiva 

del bloque redondo después de salir del aparato de fun­

dición, pueden también disponerse debajo ge la jaula 

de rodillos uno o más anillos da inyección de refrige­

rante ya conocidos, o un recipiente de refrigerante en 

10 el que se sumerge el bloque redondo, o ambas cosas#

En el dibujo ae representan esquemáticas 

mente algunas formas de realización de un dispositivo 

de fundición según el invento*

La figura 1 es un corte longitudinal de 

5 un dispositivo de fundición con rodillos adelgazados 

montados paralelamente ai eje deL bloque*

' la figura 2 es un corte parcial de dicho 

dispositivo, dado por la  linea II-*!! de la figura 1*

La figura 3 es un corte longitudinal 

RO parcial de un dispositivo de fundición con rodillos

cilindricos indinados con respecto al eje del bloque* 

La figura 4 es un corte longitudinal 

parcial de un dispositivo de fundición con rodillos 

adelgazados inclinados con respecto el eje del bloque* 

25 En la chapa i ,  curvada cilindricamente,

ae practica una hendidura longitudinal 2, por la cual 

la  fundición del material de núcleo 3 ae vierte en el
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cilindro de chapa mediante 1* capri 4, Debajo del ni-* 

vel de ia fundición la  hendidura está cerrada por un 

distribuidor de oubierta 5 (figura 2) para evitar que 

ee escape la fundición antea de solidificarse? y asegu­

rar una rotación irreprochable de la  jaula de rodillos 

6# En la  jaula 6 los rodillos 7, cuya longitud corres­

ponde a la  zona de solidificación del bloque, están 

dispuestos de manera que aprietan la chapa 1 contra el 

material de núcleo en solidificación 3, y ¿i girar la  

jaula 6 ruedan por medio de la sorona dentada 8 sobre 

la chapa 1# para d irigir un refrigerante en la  jaula 6 

se disponen cámaras de refrigerante 9, de las cuales el 

mismo llega directamente al -bloque de fundición por las 

toberas 10* Batas tooeraa 10 pueden en su caso prolon­

garse incluso entre los rodillos 7, Debajo de la  jaula 

6 se disponen* para la refrigeración intensiva del blo­

que que sale del dispositivo de fundición* unos anillos 

de inyeooión 11, desde los cuales un refrigerante llega 

también directamente al bloque de fundición#

Esta solicitud, que corresponde a la  pre­

sentada en Alemania el 17 de Febrero de 1942* bajo el 

nB* D+ 87*030 Via/31 o, se acoge a los beneficios del 

artículo 51 del vigente Astatuto sobre Propiedad Indus­

trial.#
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Loa pantos de invención propia y nueva, 

que ae presentan paya que sean objeto de esta Patente 

de Invención en gayan*, por V3INT3 anoa, son loa s i-  

ó guiantee:

1̂ # -  Un dispositivo para fundir bloquea 

redondos chapeados, cortados o ain fin, especialmente 

de metal ligera, en el cual el material de núcleo se 

vierte en un cilindro hueco de chapa; caracterizado 

10 porque ae compone de una jaula de rodillos, adecuada** 

mente provista de un aparato refrigerante, y dispuesta 

giratoriamente en torno del eje.del bloque redondo, y 

en la cual la  generatriz de loa rodillos que toca la  au­

par fi ole del bloque tiene tal inclinación con respecto 

15 al, eje del mismo que la cha.pa, ain deíorm&oión de amase-  

miento, toca a presión el material de núcleo, y la  ge­

neratriz de loa rodillos tiene una longitud que correa** 

pondo <a 1& de la  zona de solidificación del bloque#

ge* -  Un dispositivo de fundición según 

80 se reivindica en el punto le, caracterizado porque loa 

ejea de loa rodillos están montados paralelamente al 

del bloque, y loa rodillos tienen un adelgazamiento tal 

que su generatriz toca la  superficie del bloque#

3B* -  Un dispositivo de fundición según 

25 se reivindica en el punto la , caracterizado porque

los rodillos son cilindricos y sus ejes tienen tal in-
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clin&ción con respecto al del bloque que su generatriz 

toca la  superficie del bloque*

48, ** Un dispositivo de fundición según 

ae reivindica en el panto 18, caracterizado porque 

6 los rodillos tienen tal adelgazamiento y sus ejes tal 

inclinación con respecto al del bloque, que su genera* 

triz toca la superficie del bloque, y al girar la  jaula 

d ̂ rodillos, ruedan sin resbalamiento con su superficie 

sobre la  del bloque#

10 6a, * Un dispositivo de fundición según

se reivindica en loa puntos 18 <a 48, caracterizado pon- 

que los rodillos en la  jaula están montados con presión 

de resorte contra la  superficie del bloque#

68, — Un dispositivo de fundición según 

16 ae reivindica en los puntos ic a 68, caracterizado por­

que los rodillos están divididos en varias seo&ionea en 

sentido longitudinal^

78, — Un dispositivo de fundición según 

se reivindica en e l punto 68, caracterizado porque laa 

20 secciones tienen distintos grados de adelgazamiento*

88, -  Un dispositivo de fundición según 

se reivindica en los puntos ic a 7 c , ' caracterizado por­

que para la refrigeración directa del bloque redondo 

ae disponen toberas de refrigerante entre los rodillos* 

86 qa, -  un dispositivo de fundición según

se reivindica en los puntos 18 a 88, caracterizado pon­

qué, para la  refrigeración intensiva del bloque redondo,
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Rebajo 3e la  lanía de rodillos ae disponen uno o más 

anillos de Inyección de refrigerante, ya conocidos^ o 

un .recipiente de refrigerante, o embaa cosas#

100, pa dispositivo para fundir bio^ 

qnea redondos, especialmente de metal ligero#

Tal y como ae ha descrito en la  Memoria 

que antecede, representado en el dibujo que se 'acompás 

&a y con loa fines que se han especificado#

Rata Memoria consta de diez hojeas eacrl*

tas por una sola cara# + 5 Eí€, 1943
NMrid.,

P# A*
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