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PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD
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a favor de
RAMOS

Don Ramén y Don Roberto
Pagahns, de nacionalidad espafiola, domicilia~
dos en Hogpitalet de I-lobregat (Barcelona) » calle Juventud,

nimero 55-57, p o T $

® PERFIL CONTINUO PERFECCIONADO »

- g " " N - .-

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Una epliecacidn sumamente divulgada de 1os perfiles de
material pldstico moldeados en oontfnue por extrusidn, estriva
en la constitucidn de elementos de junta, amortiguadores o ele-—
mentos andfogos. En todas estas aplicaciones interesa, eviden=
temente, que el material a partir del gque se consiituye el per-
£il premente un alto grado de elastividad y pueds deformarse
féoilmente, Ahora bien, en los perfiles conocidos hasta la feo-
ohay ouya seccidn se halla constituida en su totalidad & base
de une misms calidad de material, ello puede significar y sig-

nifica realmente en mnohos casos, que la fijacidn del perfil
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en la posicidn de trabajo, precisamente a causa de sus posibi-
lidades de deformacidn, se efectie en forma defectuosa B ofreze
ca serias dificultades. Por otra parte, ea evidente que en in-
finidad de casos no es en absoluto necesario gque toda la seo~
cién del perfil, sind dnicemente alguna o algunas de sus par—
tes y en muchas ocasiones una parte minima de esta seccidn, tra
baje eldsticsmente, deformandose. Este trabajo de deformacidén
eldstica seria evidentemente realizado con mayor efectividad
por lés partiss del perfil que deben desempefiarlo, si tales
partes contaran con umn spoyo dotado de un cierto grado de rigi-
dez, ,

Ios precitados inconvenientes, sobre cuya gravedad no re-
sultairealmente.neoesardo extenderse, son radicalmente subsana=-:
dos con la disposioidn que comstituye objeto de la presente so-
licitud de registro., Con siste en esencia esta disposicidn en
la previsidn de un perfil que, de manera esencial, eomprende,
formando un sole cuerpo, al menos una parte rigida, normalmente
destinada a facilitar la fijacidn del perfil, por medio de pe-
gemento, por encaje a presién, por clavado o por cualquier otro
sistmi‘ sobre el elemento o superficie de soporte que interese
y al menos una parte flexible y eldstica, destinade a desempe-
fisr la funcidén amortigusdora, de junta, almohadillado o enélo-
ga, que interese en cada ¢aso. De esta forma, le fijacidn del
perfil puede llevarse a cebo con facilidad, y, sobre todo, son
un alto grado de seguridad, @ través de la parte dotads de un
clerto grado de rigidez referida, y la parte o partes tlexibloe;
&l apoyarse ean aquolla, desompefian sus funociones en forma mucho
més racioqal y efectivgb

El perfil referido podrd, como es 1gico, fabricarse a

través de cualquier procedimiento que se considere conveniente.

Un procedimiento de fabricacidén que resultaré especialmente
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aconsejable, consistird en llevar a cabo el moldeo con une mé~

-,

quina de extrusién que ocomprende dos hisillos independientes,

dispuestos para impulsar dos distintas calidades de material

hacie una hilera comin, realizandose automiticamente la solda~-
dura entre estos dom materiales a la salida de la hilera. Cabe,,
#in embargo, aunque oon ciertos inconvenientes, llevar a cabo
la fabricacidn s través de otros sistemas, por ejemplo, soldan=
do en caliente dos o mas perfiles constituidos a base de distin
tas oslidades de material, dotados de grado de fusidn igusl o
semejents, y obtenidos en procesos totalmente independientess

- N4 que deoir tiene que la forma concreta adoptads por el
perfil podra veriar entre loe més amplios 1fmites, tanto en'lo
que afecta a la parte o partes rigidas, como en lo que respecta!
& la parte o partes flexibles, de acuerdo con las necesidades
conoretas que en cada caso se trate de satisfacer y con la apli
cacién y funcidn concretas a que en cada caso se destine el
oonjunto, Por otra parte, y como es 1dgico, el perfil podré rea
lizarse s base de cualquier colore o ocdmbinacién de colores,
incluso en materiales tranapax;cn‘bes, de apariencia metdlica,
decorados, etoc., etc.

Con el Gnico fin de aclarar y puntuslizer cuanto gueda ex~
puesto, con la presente memoria se acompafia un dibujo, en el
que en corte transversal esquemdtico, y, desde luego, sin csract
ter limitativo de ninguna clase, se ha representado un ejemplo
concreto de realigaeién préotica del perfil perfeccionado que
se preconiza. _ )

‘Tal como puede verse en este dibujo y segin se ha indicado
ya anteriormente, el perfil oomprende, de manera esencial, for-
manfio un 8010 cuerpe, sl menos una perte rigida y 8l menos una
barte flexible. En el ejemplo concreto epresentado en el dibu~
jo, sobre cuya shesoluta ausencia de caracter limitativo no ree
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sultas necesario inaiaéir: el perfil comprende una sola parte
r{gida 1, que adopte una forma genersl sproximadamente en U,

¥ cinco partes flexibles 2-2', 3-3', 4, solidariss de aguella
y convenientemente distribuidas. Ni que decir tiene, de todas
formas, que le seccidn de la parte rigida podré en la préotica .
variar entre los mas amplios l{mites, pudiendo asimismo variar -
con la méxima amplitud el nimero, seccidn y distribucién de

las partes flexibles solidarias de aquella.

Resta ya nicamente hacer constser de una manera general ¥ °
expresa quey como se comprende y es légico, y aparte de las quei
han sido ya conoretamenfe indicadas, en la realizacidn préoctica
del perfil perfeccionado que ha quedado desorito, osbri intro=
ducir todas aguellas adicicnes y modificaciones de detalle que
Bo afeoten a 10 que conetituye la esencialidad del registro

que se solioita.

SE REIVINDICA: . |

1 - Porfil cont{nuo perfeccionado, esencialmente caracte-
rizado por comprender, formando un solo cuerpo, al menos una
parte obtenida & partir de un materisl termopléstico dotedo de
an olerto grado do rigidez, a través de la que normalmente se
llevard a cabo la fijacidén del conjunto sobre el elemento que
interese, y sl menos una parte obtenida a partir de un material.
termopléstico flexible y eldstico, destinada a desempefiar la
funcién de junte, almohsdillado, smortiguadora o andlogs, que
interese en cada 0as0.’ )

2 = Perfil continuo perfeccionado.

Consta la presente Memoria Descripti-
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ve de cinoco hojas mecanografiadas, escri-
tas por una sola cara, pumeradas del 1 al
5, con sus lineas numersdas, a su vez, de

cinco en cinco y de dm dibujo anexo.

Barcelona, {6 JUN. 1978
P. A,

I
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