
D. 1.1 S9-

.MÉÉmiÁ DESCRIPÍm 

' - para so lic ita r

p 1 A T E i r r  B P E 'I I  T' E 0 D U S C I 0 E . 

'en.
! E S í  A íf A -

por PIES - años ■

.a\ nombre de iigé¿eena &nstvt©él lí@átseb.(^pf j IT. ;V. ¿. 

áxitídad holandés a» -:éfei;fibl®ei:áa en irán :.Stcáfo/«g .

■Sohéveningén, .'HOLÁíróÁ, por ■

*W! PROCRDIMEHTO TMA  PRODUCIS FIBMS :SÉ 

«VIBRIO Y PIíGBCJGTOS DE VIDR10 FIBROSO « .

■ ■ ;Sl';p-lreSsnteOinTóntO:';ÉO:'r:éPIerei0n;:'p;at'té a 

un nuevo •prOoa'diáiaritb y np aírate p’asa. protorlx mate" 

r ia l  fibros'o, ÍQue puede ser reato u ondulado,, y en

■■ •* i  - o;

V'- * * ’ ••*> i.
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paite se re fiere «  suevos tipc-'s de fibra 'rizada.y 

f. átotas enredadas o afieltradas .de .material fibroso , 

rilado» .'EL -'invento' está: ¿festinado en primar legmifió t- 

a étópleario ;:p oü? ia iá  produce i6a dé material dé ■vidrio V

fibrosOj. :p.éro. Itaiabídn puede ser ú til en. relación con i  '.
1

eljm atsriál fibroso compuesto de .otras sustancias 

teíudplaotioas que se exprimen o se Locan pasar por - 

un!o r if ic io . ;

SI objete .principal del invente es ofrecer ; . 

un nuevo procedimiento de: adelgazar un.chorro de vidrio 

que sale de mi o r ific io  asociado con un deposito do 

vidrió;

I Otro objete del levanto as ofrecer un:procé-

ucir-'fibras de vidrio, juntamente .ñllkí.cuto P era p. c. di

15 ■ ooi'
1 un aparató -.Para-

cu. 4 i su oas-o '■ da irr

’ ' : 1.iza la reñiráií OQ'
„ c ■■ di | u'o st nb 13cor di o h.o paso, evitando así una perada 

momentánea durante e l suministro a mane de la fibra al 

me di o ' ad? Igaáador:

| , Otro objeto del invento es ofrecer tía prOca-

dimiento- de producir vidrio  fibroso an e l cual toda par-¡ v • ■••••■
i ■ . ¡;- : v , ' :

titu la  proyectada u oti’ ab sin M iar que salen con el 

chorro .pu.adon sep ararse .aiitomátiearríente del producto 

terminado.

: Otro Objete dsl Invento ss ofrecer un apara-

topara  producir v idrio  fibroso por un prendimiento

p • ' s .no ’ ‘O 4
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de fe-delgas amiento, sa a l •cual los irosos o caea-. 

tas; dé vidrio., partículas de piedra u otros extra- ; 

oías; aaiAíi'iloda's pasan: sin Interrupción p-?r e l apa- '•••’ 

.etrci;. v no ocasionan doílos o otaséipiientc oa  si .-místaO'» - 

(.‘toro puj-eto. del invento .o.;.; o frícsi’ .un aparé1- • 

.esta, -oíase g i l  quiedh; f  unción; j  a g r í¿ara vsioo l- •• 

dadés.y qú* no tiene p-artes ja ovillos que requieren : 

s iniroxiiaaaidn'-exítre . s i.

■ 'Otro :OLjeto fiel invento as ofírtcér -'üh spá-

rat¿ da esta clase que ce de ccustrace:.ín r--. dativo-1
atento sencilla, por cuanto no tiene mát:, cu.: una sola

par jee a o v ille  v .por tanto no es probable que se. es—.

tropee ni roquiera átonGife. por otro concepto'.

! . Otro ;b'by.üto'• del invsnto.es ofrecer iir. cpa- -

rat¿ de asta. clruse que pueda u tilira rsé  para producir r

vidrió .fibroso risa do recto u ondulado s voluntod ver 
' 1el rijerc ajusto de les partes mecánicas de 1 misas, fie 

la tonposatura'fiel vidrio fundido o da andas cosas-,

sin jrecurrir a sustituir,., añadir ni quitar piesás, ...1
¡

Los objetos Acl invento hasta ahora eoqcue.s- 

on aplicables a la producción de vidrio fibroso 

moto .u ondulado,. Cuando se trota de id.cirio rirado . 

ondulado,h hasta dlaorá' hrc sido d i f íc i l  .realizar el. V 

ohtielásfeisntó ó - á fic itr  amiento ele Icio fibras risadas, 

por :rabón -dé ;4¿o la notufalesa.- del risaao' ha .sido ta l .... 

que-lias ondulándonos de las hebras o fibras ..individúalas 

no ciroflde tal eer$ctex que pudieran penotuer en las Obi­

tos

%  ̂ ^  m r  - • h.hC'VC*e.r-|sp̂ e:,ra{̂ ;-vfei . '..P;
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dulaciones de1 las hebims o fibras 'adyacentes j  queda- 

rak entrelaáadae cun ellas permanentemente-. ■ les 

ondulaciones producidas hasta añora, eran, en gsnernli 

dai carácter du una curva de sanos, y  on general no-
• i - ; .. ■■■■ ;

dlan arrancar se, unas dé OtraPf da manera que e l  pro­

ducto ño tenia'ni donesión1ni integridad de masa sn 

ninguna dirección.. .. y

i Pbu. tanto, os otro objeto del invento, en

calarte ai vidrio fibroso ondulado, ofrecer im-proce- 

dikirnto' y .apjaratb para rizar las fibras do vidritfcU? 

t’qi aáni:.’a qu:e, durarte, el proceso de rizado, se for­

nato. vn'dnderos lasos,en lugar de meen::, ondulaciones, 

qijJc so entrelazan uno en torne del etc o 7 conservan 

eu| forma permanentemente de mmara/que loo lazos no 

pulían ...sepaondse cicrn facilidad*. . .Soto da ' p oiv re sui-y. 

taklo un producto en ál cual las.fibras están .definí-' .. 

Ací:nnte euitrelaáadas entre si y se e antigüe nn -gra do 

do' cohesión uuevjrei encimante bueno» .7 '"

i  'Ctrl objeto ddl inmuto es rilnocr un apa-
I

rato $01’ medio del óuul e l rizado fina l aj Ideado .a las

' film s ;. re a l l í  

cc oucifcnl.iAof 

sin ni.ngdnc el

-O que toci

automóticajr.tcte en los cismas T i-  

;in ayuda .le ninfdn sodio oven ári do 

:o d-’ partes, movibles n 1- .otra 

1.o- fibras su el y r i c d s  de cu.

.arción.

Otros . cb jatos : del, invento no enuáeratlos 

hasta ¡ahora, i r  dmris tú. tosido .conforme se compegénd'á-

- 4

'dd

" ‘ V  V. > * V i ,  w .. -Vis
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raojbr láinattü’feleuo dol mismo,, :

;. | o Eli lite áitújcs adjuntoe;.
■ ■ ■

| - La: .figure 1 && ana vista en corte, parole

CL'?.n.jtí’ au'ogrenátío csery su ivpre santa cí dri, do- un apar rito 

te jadflgsuur ahorros do vidrio oare femar vidrie f,i~

1 robo;..la- fígU re 0 te ■ un ccrtu vertiórl .dedo irantee r~ 

pslrv1 rito ■ a lo figura 1;

La figu: ■ 7 4 f ' una te un ooi ti: ariálogr
fie ,,, -i .:d > o' icntc un a f erra;: • • .'te ■no. do arpar ato;.

Ja, J,i ; - ’a 4 as una .■vísta se cortu tre.nsv: -i." O U.i.
do u; tUDÍlOO’ b'lteii.tor roOil'lourdó ;,r rr ionoír ooj" otra foo-
So ; : Cíífio oda dol ínvc:ute.

J-.i O figlu 0 r. — y j£ une vio ti, cu sort¿ análogo A'i

¡g g; f' t
^ura 4, lite" ¿Urr.ro oe ntactos f r  s 1 tñoiboruri “

L; figo y, .. 0 "f una vi ota diagr eraático de ur
aparata foinsader p ote-rateío. flal cual Isa floreo ' v idrio  

r iasao'foorásMó una manta,: —

| La figura; 7 re una vísta en corteaiiSiega a la

.figú ra 1, p rg jiorcots nna forras ramificada degaparato
lUcK

La figura 2 tea une v is te  en corto' vertica l, 

oald tr anótete ó álmaitatg por e l esutro l u l a  figura 7,

| . La í'-gm-a p es una viste er. corte análoga a

aB r~'-r la f-diura .1 y representa u..n íranulecr sin fin  

anvignaudor c tenedor o muírselo »n re lácteo con. otra 

uoui fie  ate: col Invcüfo, yfr

“ 5 -

-ir 0;5:uu\ "r‘g; u-■■ ■ ■, % ~ -*,• -o , V  ‘ 0. VS . -tesate 'X teete Vli _-
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] ' Xa figura 1C os ana vista: tu corte; sim ilar'

.a lá figura 9"¥■■■ <iú¡í' presenta .otra forma modificada 

do impulsor iMhó&Or .á átlálga£.Hdor,
iI ...

Xn pocas palabras, al .proEttte? ■Invente 'te- .pró- 

p oc.9 «i- adoIgananimnto rao cínico de .o'horros.'d? Ml&riC'-'fi­

broso por -la coópsracídn d® un Mimbro giratorio , o rae—| .
vibl? s-r ótra forma, y un chorro de gao. destinado a di­

r ig ir  leo chorros ele.v idrio  bajo .la influencia de tedios 

talas qiís .los acleIgalíúi. .. . Tarabián se .prepone, s i re . 

quÍ!¿r=, risarVlos chorres en forma fibrosa.' ondulada, de
¡ _ ' . h ■

configuración sinuosa, Sí e l v líirio  o stá 1c bastar:tol 

caliento puedo■ser gmopootado, mientras conserva adn . 

o-l .belor-1: la operación de formación, a una atmósfera 

repisada en la 'cual las ondulaoiones proviainsnts forma­

da:: Ion las fibras sé : transforman . en las os paro-íelinériis 
i  • ■ •

o.:-.ríalos que pueden rodear::® unos a otros para p re dúo ir 

una nasa lo lana de vidrio en la  cual se renliaa un 

tanto por ciento relativamente «lavado d: cntralasa- 

mionto antis-.los lasos,

-i Bn lás figuras 1 v  2 ,reí mímero d.sr íefnrsn- .
■ I. ';'-:'r'-eV" h

01a 110 designa un aparato áliasutador de vidrio  oquerpa®-

de üer del tipo 'descrito en lá patente de los Sitados '

Unidos lie 2, l 65,p l8. Bl álimentador 10 tiene una ss-'

rie  ;de o r ific io s  11 de los cuales salen continuamente

chorros de vidrio 12. La temperatura do .los .chorros

12 cuando salen dgl .alimantador puede regularse,, s i

se quiere, por; medio de sopladares 15 situados isba jo

-  6 -

' • - w  ' ^  ■ ■■■ ' ■ V
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a¡3 10E orificios. 11 -de manera análoga a la  descrita en 

l a  p atenta hritánloa áfi 482.085. los sopladoras1J : 

piu-d̂ n. usarse o .no. seg&n. :©1 tipo de chorro qué -se dé- ' '
ose. ■ '0.:''

Espaciado-Imj o e l alimentador le  y colocado 

viftiialmeate tangencial a los chorros 1-2 que salen 'del - 

pi-Liaéro» hay una superficie cilindrica irregular'- o • ta¿» 
bor rijador 14 que ce can preferencia del modelo de 

la  d: ard illa" y. se cür.p-One de una serie de larras r i ­

sa tictac paralelas-' 15. diepueetae en forma cilindrica v 

qi.a tienen loo extremos anclados en placar termínales 16 

montddas en im eje central 17* ' ün miembro espaciador 18 

en. forma de carrete rodea-el eje: 17 y tiene los ertre*:
- .1 t;. ; i.

mos sujetos a la l  plasüás de- extreme 16. puede emplear- 

to® GLia-;-auis-'r medio adecuado.para hacer girar el tambor 

riüaclor 14, y como so re:- en la  figura 1, un motor .el#C“ 

tríooj M es aplicable a este objeto»

j loe óhotroi’ 'o fibras 12 da vidrio, qus sále:h 'i;- 

ds lo7 orií>lGio s '11'son dirigidos tangencialmcnte .oon-'

!!| tamoor rijador 14 por medio de soplos laterales: 

o cutíamos de aire .que calen.de un soplador V; al tra- 

. ,vdo úm una o variar: seríes superpuestas de; ahorros - 2D¿. 

.separadas en una .distarala -que hace -que ' los soplos-qué; : 

.,.'sai9r ds ellas se ¿iiijanldiEultáneamente hacia áoeeD-:' . . 

; mae intersticios adyacentes -para rizar en. e llos  los olio- 

’ r r °£; 3 -nteas 12'1° í ° r 10 Atóaos hacer que los mismos 

» oontraei tambor-do ta l manera que la  unión.

vhi n -\-V, "•  v...
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por fricción  entre. al tambor y las fibr.ar reo suficien­

te para hacer -que las' fibras agarran bien .para adelga­

zar los chorros que salen áe los o r ific io s  11*

| . Los sópladdrés lp pmedeja. regalarse para ,3ü“ ■' 

'.friar las -fibrac 12 en ta l medida que tenga lugar 

poco rizado o .ni.ngu.no en las barras rísacloras IJ,'' o blan. 

si si deseó e l rizado, dichos sopladores pa?den regu­

larais para -dejar que las fibras 12 lleguen al tambor . 

riza ’dor en estada re-lativamónte caliente. 1 En este dl- 

■tiao1 cafe o, GOiu.0' e l tambor rizador 14 g ira  a velocidad 

relativamente altó, las fibras relativamente calien­

tes ,j¿. rizar y son despedidas: tangercisímente -del 

tambor por la fuerza centrifuga como sí' indica er- 21» 

Gomo los soplos' se dirigen simultáneamente a. in te rs ti­

cios adyacentes: del tambor' 14, los rizados sacesivofe j. 

formados /por un sol o. chorro no g s neutralizan sntfe r.í'

. re cogiendo''los senos uno da otro*

Las fibras rizadas representadas en' 21 son 

generalmente de configuración ondulada sinuosa, yra ’ 

que asta « s la ■ ;forna que se les comunica cuando Ope­

ran sobre ellas los soplos de aire que las fuerzan con-•. 

tra ..as narras rijadoras movibles; 15. íJin smbs.rgCj.

s i -iáu libras sí ou—ir cié las barras; 1 i tisn.sh una v is ­

cosidad lo  bastante baja ci-cbida al calor pue de :'teñir 

lugar ¡una acción- rijadora u lterior. Debido a la alta 

velocidad superficial del tambor 14, las ■ fibras, a l : *ó 

sor despedidas ;del mismo' t-angéncialmente,: sa muevan .

- 0 -

— • V”*̂;
, I " V  V ’ -* ", M v V - , ’K'i'-n u;v-í'í
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:S Ib largó' dé s í mismas' a- velocidades vertiginosas' én ' 

las iritis di aciones de 1219 a 1J240 metros por mírnto, 

aunque puedan .émplearse otras ve le  cid .ad.ee. a estas 

altiir velocidades, cuando las fibras han balido del ' 

cauto de perturbación. de aire determinado por la  rota­

ción.'del tambor, , o da la : perturbación .de .aíre causada 

por j los soplos dató salen del soplador 19,(0 de uho.y f  

ctrá, y han pasado; a una regida de aire, roíativamen*». 

ta iíioalrtvado, . OhooaE.'o so enchufan, por decirlo ;así, 

sii e l aíra encalmado, se desalfileran y se amontonan - 

anas sobre' otras en cierta medida, de manera que se 

forman lasos 22* Gomo las., fibras re r*£ un and al azar 

en forma de vidrio ' fibroso a granel, algunos de estos 

lassós se cierran unos cur torno de otrosí sn cierta iae* 

did¿ para formar un cuerpo de laca parcialmente a f ie l -i
traáa que tiene tenacidad o coherencia en todas airec- 

aioádSi

Las fíbrasi rizadas 21 pueden hacerse pasar ( 

por junar abertura; 23 dispuesta' en una me* a 2¿,. sobre la  

oual puede montarse para mayor oembaí dad el motor ií»

ai vidrio fibroso rizado puede rr cogerse mien­

tras so forma en úna superficie o transportador 25 

(figura 6) de movimiento continuo. 21 afíeitramien- 

tc de las fibras rizadas puede aiin aumentarse por me­

dio de rodillos 26 que acidan1sobre el material' fíbro- 

■JC' I1-1’ a hacer que estes Lames llamados' cerrados paño- 

to.aa. un.o en .otro y *se enganchén entre' sí para producir

' * t -v- k -i  ̂ a



10

15

20

25

uñ produotó afie lirado/.que tiene tenacidad excepcio­

nal/:?». tóelas diré Galoneé' Y  <ji«y .paya' separarlo, t ie -  : 

ríe que £ er sóme t í  do a tirOD.es o - a rotura. Lüs rod illos 

26 pueden sur impulsados de ta l manara que fa c ilite ii 

e l pato del pi'óáuoto a f ¿filtrado debajo de 3I I 0&;/ y acta- 

nds, si s£ ds.sea,'.pueden timar un movimiento lcngitudí- 

*.n.al de vaivén para que el material pueda ssr elaborado 

pC'.’ ! oampíete para producir una cantidad máxima dé 'a fie l 

traía! ante, Cierto número\dr,proa?di&ieatos .de a f ia l- i  . 

tr aíxí cato se • dé so r fbe r  en i  a 'ádlíe í tud de- Slajrter,-' , 

a’í  jio .serie llf.-óS?,-' presentada el 24 de diciembre.' 

de Í 736, ■

Beba:observarse qu.e en el proceso de adelgaza 

aiicisto en s i cú£. 1 -los chorros o fibras 12 son positi» 

vamirute extraídos de lo;/fondos de lo e ' orificios l l j  

sualesquiera piedras> grumos u otras partículas, no h i- 

ladus que salen del orific io  serán descargadoe por la  

f  u q í : 2. a oen.tr i  fuga poco después de haberse puesto en 

contacto con el tambor .mientras las fibras 12 ,son.

lle ta  das alrededor da la, VcirounfereiLola del tambor■ ■;,■■■., . . .
mas j  allá que 1 i r  par tic ul afe no hiladas, -para reoó -:. . 

gsr1 estas últimas partículas no hiladas y apartarlas 

del: aparate, un plano inclinado 27 se extiende deba­

jo del tambor como se representa en la  figura i ;

E.n. la  figura Jhoé r epresenta una forma modi­

ficada de apaxdto para adelgazar meramente las f i ­

bras 112 sin rizarlas virtual-menta, Sn sata forma

10 -

" m •• • o.......... w.
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del intentó herepresenta el tambor sc’eigaíaador 114 

cono; impulsado por Medio de aaa tur lina. 1» . tfa. a 'c-, 

piador 1 1 9  que a tilíaa  ota sola ranura o serias ds" 

chorros lá> y 'cuyo''tamaño ss regulable por medio ríe 

una ¿laca de ajaste 127> dirige soplos de aire v ir -  

' tualiaertc tange ja o i ales contra ol tambor 114, para man­

tener las fibraí en'contacto fricciona! con el tambor ■ 

oon jal'fin  ds pbder efectuar él adelgazamiento de las .

• misnke. Ord'inai'i&mentü'- sólo se necesita tina pequeña -' 

gresjión cíe aire, como &é;22c»79 grs. a I,)6C'7 hgs» por 

6,492 oe¿, para: mantener el chorro de fibra 112 en
l .

oc.ntiaeto con é l tambor 114»

j  .Gomo s i eopla o soplos de aire que' salen del 

. choreo .0 chorros 120 se . dirigen mas o menos, tanganclaí- 

mentó fuera del' tambor l í 4, las fibras al - dejar e l tam­

bor continuar. mOví.íSE.doe© en s i trayecto ds par turba- 

oíón. de* aire oro a do por' los chorros' 120, y por consi­

guiente no son lanzadas-d e-repente a ninguna región'de - 

aire1 encalmado,j.y por tanto no 3 s enchufan 'en. la forma
I ■ ■ :

previamente .dó sarita es. relación, con e l aparate de la 

fisura 1» El resultado neto de esto es producir fibras

stán T  1 í ¿ c'l O, i  i. L  I  LU." Ligeramente t v'lrtualmrrrtíque )0
1

rectas.

| Inclinando e l soplador I I 9 di marera que- el
í ' ■ g ■

chorre o chorrete-: . 120 -se acerquen a una dirección ra-

' di a i, .puedan ..rea libarse t e la s ,  fibras ría  ados. de s:atu~

ralsüa p-rpgrceívame'nte ■ sao profunda. En esta forma 'f.el

1,1 -

\
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invente las ; fib ras, ral sa lir del tambor, son pr oye ti tafias a

np aire ñas reposado. .

; .5a las figuras ? y 8 'se lia empleado una caja .

de rjuocióh dentf Crdel tambor para crear an vacíe par- 

o i  ai srí el: mismP en la  región' tangencial en que lo  ■ 

tocan las fibras," les oopladom-s de le  forma del In­

vento anteriormente descrita pueden omitirse e l  se quie­

re, y la a te 6 olios: a ormaSnecida dentro del tambor en s ota 

región os le anbargacla de llevar las fibras contra c 

entro los: 'in terstic ios de las. berras riaadcr&E y .dé 

reaííuar e l a dóelgaaainicnto si se quiéra; la  opera- ■ . 

ciím do ríñalo, :

por o o.r.sigo i ente, ‘1 tatubcr 214- está r. un­

tad! robre un ojo fijo- hunco 21? qu? tiene una serie 

de llsrturas 241 dor.tr o-, del tambor quc coa'un loar, cor el 

interior d~runa ca ja de 1 s.uccí6.u 242 nortada ene.1 eos- 

eo per medio ?&s ptitas oh' araña .de restan- 24y« Un 

actor impulsorlí* ' tiene un. r j¿ .de lmpulsj.de 244 er e l  

cual p: nutra -un. s ites nb del e je  21'7 7 que está encajado 

■o orneo en 245 sn luna dé la£ ;pl&cáf -entre muí, 216 ; <3©1: tatóbor» 

.31 ¿tro entramo 3 c ! ojo 2Í7 está conectado por módíoriie . 

un benduftta flte íb le  adecuado 246 cor ur.a ofutetc de . 3 

vacio, ' ■ p '

31 -entrorac ertericr o delantero do la  caja- 

■ acción 242 sotó curvado para adaptare?, a la  cor­

vadura del tambor, y = ¡oté abierto y encaja ajustada- 

mente contra e l mí crio, oh .la región tangencial en que .

-  12 ->

nomeirerno:
3te '>;pam ' : 's * ' " 'h\ '• % i - ni V,
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e l tbabor os tobado por e l ■chorro 212 que sale dé: los 

o r i f ic io s .211, Lá ais eroíón dentro de la  o aja 242 ti¡e» 

ás por objeto dril a ame uta- lleva r los chorros o .fibras rúe- 

tos 212 "a- los .intersticios -buitre las barras rijadoras ;215/ 

para!foroarlar contra e l tambor y efectuar su adelgaza- 

miento, y :ci se quiere para r ifa r lo s , La bpér/ac'ión 'dé
i

risada puede aurlertarás usando un, soplador similar' al 

rspri sentado'en'Ip ce.la  figura 1 o en l ió  de la figu- ' 

ra

En las figiiras • 4 y 5 se representan, respectí- 

Yacente tamboras' rijadores -jl4 y 41.4 que tienen formas ' 

modificadas de loa nervios o barras 315 .y 41J rospbctl-i 

tamelité. :$ó el^prlmer caso las barras rinsieras \ J1%. t ie -  

nan la  forma de ' nérvios. .planos dispuestos uní fofas monte 

ce. rigores ángulos entre s f y espaciados .-r la 'p er ife r ia ' 

del tambor,. formando oblicuidad hacia afuera en e l sea*- 

tidcv do rotación. del. nitnct de ta l manera que les cho­

rres ;c fibras que, por soplo, atracción o en otra fo r­

ma, j;;e hacen entrar en ios in tersticios srtre loshrer^

Yíor: ¡ rijadores> ime dari - sa lir  fácilmente de silos,
.i ; ■

:3sta forma de tambor es d t íl en coaesión -con un soplal 

dor del tipo rápre£ éntado. en 19.' en la  figura 1, por- 

qué los/soplos- de ñire dirigidos radiadmeata tal tambor 

daráá a lae jalétas oblicuas un impulso que tiende á ■ 

hacerlas girar. En la  figura 5 lo s . nervios ' risadofes 

planos 415 éSVán dispuostos radialmente en torno de la  

ufarla fien tambor, haciendo asi adaptable piara su úse

I ...... . ■:. .
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o'Oé. esta tipo dé! tambor 'fi¡sa&ór.' un sopiados fiel tipo re­

presentado' en ll'Q da la  figura '}. Se tridente pue­

de emplearse cualquier tipo dé-soplador coa cualquier 

tipo fié tambor, o hica, s í .éé desea,- puede luaorporarse 

a estos tambores la  üaj a de . succión'de las figuras 7 y-: •

s. ■ | ■ ■ ■ ■ .
I Un procedimiento algo mas conveníante que el

representado -en las figuras 7 y 2 para hacer e l■ vació 

parcial dentro del tambor pl4í sé representa sn la  f i -  - 

gura o, donde una. caja' de -succión 542 tiene un extremó 

abierto delantero 247 de forma ta l que rodee parcialmen- 

te e'd tambCr -514-, dejando una región tangencial 546
i i

contra la  cual puedan feriarse las fibras 512 por ..la 

aeoiíL. .de uno cufias .soplos 'de .aire que salen, de un..so-' 

pladdr 54'?* . din é-ubárgO, al soplador 519 puede oíui- .. 

t irso ; tíontííjadosa sólücor la  succión dentro del tais-u . 

bor 514 para arrastrar las fibras hacia e l tambor *

hn :figura 1C se representa ur. impulsor sin

fia  dp ads^gasamiento o risada 614 que puede emplearse 

en 1 ligar de cualquiera de los diversos tambores de adsl-
I. ■ .

gas. asilante o riaado previamente ¿escritos. El impulsor 

.614 ¿¡eiuye .un par ele cade.tías de dientas una de. las cía­

les Jo 1 apir esa uta en, 615 y que están montadas: en ru é - '
V  : i  ■ v  i  :
das mentadas oír,., y al través de las cuales se extien­

da una pluralidad dé barras rijadoras espaciadas ,617 

dectíadas & actuar sobre las fibras 612 en la  -forma ■' 

previamente descrita en. relación con cualquiera ele las

- * ■ ] - r -  ■ ■  W - "  V ,



10

15

20

25

otras furiiias de i, invento» puede ampliarse ¿oplador ¿íc 

para* -dirigir sollos ;ie¡ aire contra los oílóitos 612 y v 

fornUnlos' aonirá 1 as o ar r as r isadoras 615/ o s í sé 

JlUidre puede emplearse üna caja, de succión 642 que fun- 

eloíila a la  m&nora de la  caja de' succión 242 de las . f i ­

guras 7 ir-8, para 11 ovar las fibras a tocar con las 

barras r is ador as, 615»' din ciertas c ir  oruist adelas pío- 

drS ser aconsejable .©tiplear.; juntos la  caja'de succión 

642 f  ,41 sopladbr SI9* Este soplador .619 pueda d i f i -  5. 

girsfe tamb'iila tangeucialnsnts mas cerca a la  rueda 616, 

come ce ve en la. figura 9»

El invente no debe limitarse a la  disposición 

ezaeta ds las partos representadas en los dibujos o 

descritas en esta memoria, pceque pueden introducirse : 

varios cambios en los detalles d'e construcción -.sin: apar- 

tarscj. del espíritu :dé aquél. También p er medio 'dél mis­

mo pueden adelgazarse -Otros varios materiales de nata- 

raíase inorgánica ujorg&aiaa, per ejemplo, seda a r t i f i ­

cial,; ■"llyl'on"-, acetato v in ilico , acetato de celulosa, : 

resinas:, aaáúar, etc-. Además la  representación de las 

j-ibreis, especialmente mientras se estén ri.sac.clo, -es
l

Jiagranétíca, ya. que as cae i  imposible dibujarlas .. cuan- 

o*-- -;--j mueven a v&-¡-Ocid.ad.es tac graneles..

I iueder. introducirse modificaciones y  varía- 

clones dentro del espíritu y objeto, del invento- sé-- 

gdn eje define .en las. raivindícaciones acezas. • •

:1 5 -
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Los pontos de invencida propia, re muya, ¡ 

pero o satatlccicla, ni practicada en Sepaíla, que ¡re 

prestentan. para que sean objeto de esta patente de lu- 

trodliooiCn, por;DIESS síics, .bou los siguientes;

¡ . l £ -  pn 'prodíádimiénto Se. adelga^ar un .c-horxo

de vidrio' fundido ..que .sale-:de un orific io , que.ctópren- 

de hacer pasar dicho chorro en contacto cor; una aupar- 

fie ib Din fío. que vírtualmsnts se mueve ar, .el sentido

del iaso del chorra, y er. formar éste centra dicha tu- •
!

pendí cié por medio de .un soplo de un agente gaseoso,.

| 2£ - tjn procedimiento da adelgazar un ahorre

de vidrio  fundido que : sale ¿e un orific io ,, qüs compren- 

de hacer pasar .¡dicho chorro en contacto con una. superfi- 

. cíe |eíbl -.fin geit se mueve; virtualmente oh la  díreco? 6n . 

da plato del chorro y ¡formar éste oon.tra dicha .Superfi­

cie lests'blsoíericlo una prasi-Ón diferencial' do aire sh 

1 adele opuestos ¡de. la  superficie.

í -  Un procedimiento de adelgazar un chorro

da vidrio  fundido que sala de un o r ific io , que compren­

de hacer pasar; dicho chorro en contacto virtualmenta. tan­

gencial con la superficie de un siembro adelgazado?: g i-  

r atorio, y forzar simultáneamento e l chorro contra, di-

-  16 -
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olio tolérate o por | medio de un copio de un agente gaseoso* 

■4-s- - Un procedimiento de adelgazar un Chorro 

de vidrio fundido' qp.3 sale de un orific io , que do%ren>' 

de hacer-pasar dicho chorro en:contacto virtvalméfité / '

tanglnólal oon la superficie de un niiembró adelgaza-
! ■

Ser giratorio hueco y perforado, feriando -símultánea- 

mente el chorre: contra, dicho miembro p.or al éftabl'eoí*» 

mis rubedo una presión diferuncial do aire entra , al in- 

tcrilor y el exterior dsl miembro»

| 5-■ - üh procedimiento.¡3 e ade.lguaar un cho­

rre de vidrio fundido que sale de un orificio,.que com- 

prende liacor '.pasar dicho chorro en, contacto vlrtual- 

jaciits ytangencial óúií ía'-'SUperfi'Cié 'de uri mi.embro .ade-1» ■ 

gaaáJdof Meó ó y perforado;,, forjando s ím ult ónaáÉént © ál : 

chorro centra el miembro por el establecimiento de una = 

presión diferencial ele aire antes e l interior y e l  ax»-" 

tsrior de dicho miembro on la  proximidad dé lar égida" 

de su contacto tangencial con el chorro*

| 68 -  ün .prOcedimisntc da producir 'vidrio -fi«.

bros-.o x i iíh do, que comprende hacer .pa&'ar un'chorro' de 

vidrio fundado ien contacto tange no i  al con una sellé 

anular de barras1 r i 2 a doras -p ar alelas que giran a -a l-1 

ta velocidad, .y d irigir , un soplo de . aíre . entre :el -'cho­

rro y las barrás- ptea'hacer que s@ toquen.

7- .-Un procedimiento de producir vidrio f i -  " 

brouo ría ado, que comprende • haéer pasar un chorro .de '• 

viuU íü  j.andido en contacto tangencial con una serie

17 -
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aniü.a.r ds tsrrás risadoras paralelas que giran-, a s i- , ' 

ta Velocidad, y d ir ig ir  siiraltalem ?n t -r..ur soplo' cLe

un ti.gen.te gaseoso costra o í chorro en ta l dire colín. -
j. . v . . . .  ..'..

quej lo íaerza contra dichas lar-rao -y entre- los ¡ín ter s>-:

tici'osdfe.'-:X:-as''ffi.is/!iaá-... -

d. e82S-i,e'0a.;:prooeaifflÍ5fitode.prodacer'Tl-337io..:r'-

. f ilre so  ríaadp) que o-emprende hachar rasar un chorro'pe 

de vidrio  fundido en. contacto tangencial con tura serie 

' saciar de larras ris  ador as espaciadas per igual .que. 

giren c alta 'velocidad, y d ir ig it  simultáneamente va­

rios soplos de aire, en direcciones virtuclKsut? rs-m 

..diados a dicha- saris, estando los serlos ssparados en 

una .distancia igual a la distancia ente- larrea ccnti- 

guabj. contra e l chorro para fo rja rlo  centra las hierras 

•■■y entre .-lis in tersticios adyacentes de las sismas*, r ;d 

I d 92 -.--eün proeedimiento. da producir-vidrio f i -  

Ircso visado que potq rena^racár - paDa îrn chorro cte; .vi- 

dric fundía o ede contactó tangencial can uñó. serle era- 

lar! de larvas risoderes paralelas que giran c alta .vele 

o nade ,r ,,,n ’ -r-'-ir Flniilteneaimcnte varios chorros (te

.Ir is  centra dicho shorro en dirección;

entr;

tad-s d . que lo  

: ixttei'vtióiósfd;Jrsan ■ o entra -dichas larra*

jertas de ¡las .mismar.

IOS - ‘Dii procediriicxito p;u’a producirafilrae 

de 'vidrio ■.•isr.áaa, qrc conpxsheleiépx’oycottx una f i t r á  . 

di o oaflguvaciír. virtualEíuite sinuoso, mientras con- 

etrva uán el calor de la operación de ¡cu foraecióhp.'

18 -
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?n una ■atittfisféi a r eq>osadaJLongí tuálmilK cr ts a - yélo-

Gid;;¿ suficiente q ér a la acor que las ondulac i ones Ode •
| ’

lo misma se mikizémm unas solté otras y áúmóntar su ..-, 
ragiítud. '

| 11® Un pr odecliai3r¿to de. predio Ir  una f i ­

bra de. vidrio Irisado con undtul-ac í  che s en forme de lr-- 

■ a o luyas ..Ésgalliudas son 'superiores a 18CJ : que Cóffijrsn- 

ae .pxoyéotai* oáa fibra de sonf igux’aci¿n -virtaálaiiátéf

.. séuaosaj ffliaiítrés Opiisery® .atía @1 calor dé I íí «réra-:l 

M e4 :;i:S stk formación,per una étmisforr. rap os ode/ion- ' 

gitddirnkontc 'a velocidad suficiente pare nacer que es 

: reqLcMe.ea nás las ouckucaloñas do las e : era.

j 122 • Un. prooedimíaiito de producir uca f i -

;de vidrio  .rirada, que coapiraiids hacer posar ün che» 

•’-’O |¿la Vidrio fundido contacto tangencial-' con'-ur.fi 

serie anular dé barras rijadoras p.aralclas y üstáble- 

Olu.' ;uiia presión c i fe m 10ial.de1 airo en e l 1 fido .ijo.tga . 

rio r y exterior ele le  serie de barras ja ra  forear e l ■ 

amorrono ostra las larras y-' entre les ín terstíeíós ..dé ' 

las mismas en'la regídn. de contacto targcrcif;l  entro - . 

e l'chorro 'y  la !abrie,* . ' ■ ' ;

ly s — Un.procedimiento parn producir f  i - 

u-us de víario  cciscio, que -utiiiae un tambor pérf orado * 

medios, para hacerlo giran •sobre ub eje, medies pera, ' 

Ziacor na ahorro; de vidrio fundido centra s l ' ta)jm

bor en. ralación vírtualmante tangencial a l mismo,nyl-pn

:
'om n li:',pc.ppe-p';.

.d/t/cdl. /

'■ •' •; v . í;PV: V
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una ccrrieitte.fi® aire líte la  .uslalaia-- ó 

kor y  |ooütra lic ite  Ehorro ea la vecindad del tafflVor/ h 

;| 148 - lfc. pr oe te. im lento paro i.yr-f.ttsir fibras -fc-

vlñriS ríaaflu, -qus u tilís o  u.n tambor perforado, medios ps- 

* a ha ¿o r io  -girar ¡o obre' un e je , ae-ios para anear pasar

un di-' ■o vi Idío fUll!tilo contra ?.l t arador en f  ? 7X-,r,•L . 5.. .«-(.JA- iá'n
virtu; ’"3- j.

.. >j ir ■i- , i
'/ i. ¡,1 v - .i. . ■? 1 ■o on C 1 Da-nn-Uji tuOdios pa: a dir i-

¿pir i;u.U. 0 >rrlenta u3 SÍ.’O h tela ti t.0E l ; -Q ;•••;-f-Tp C) 1
chorr; ■ .8,1 a p n. /prohinldí. (I dsl t< tiiíi L:or y- un aseadu n la  p*e-

xiaidád dvsS la"tiste ür jpar &>rastringir a i y» ampo Ae ;pestar ba-
c lin  o.3 ci ̂ . r v i •ci tiuslaá'*v ^07 . O rotación.. de1 tambor, tañí ¡“5J

do dic te )  / 'SOado vina al di 'i tur?1 r . r<*. 1 ,. !-Ui la ' cna*! r nc- r ,-.T Jf cuten . cidbr L-'O

b;:-i

•TÍ tí E l or ,

1 5 £  ■ -  U n pi oc -a dimítete t ■ P ~ ;-A r  aro Sesorito , qu?

u tilic e  un :t artete rfsudor contra - si cur"1 ^  chorro dnvi- 

'irlo xuaílidó sstá clusuinado a ser comprimido paré pro- . 

duoír luna, fibra áf: vibrio rísado, Cxminetaidioaaobul tam­

bor -aria par. de planos extremas' espaciadas y  ufa envite 

emular de- barran rinodoras que te extienden el trórlsI .
i d .

ae -l■■--d placac extremas en relación- partería-»

| . ' 16o - !  Ule procedimiento del teánerO' Isscrito»-

C]UF te -4 iix isa " ua -1 ámb'or rinador .contra é l ouel un: chorro

de vidrio funSido está destinado a ser c teyristicLo para 

producir una fibra de vidrio visado, tes.alte do-dicho tbm- 

Dir pin oes extremas espaciadas y una rariá anular de ba­

rren pisadoras que, sa 3xt'ieáds¡& al través (le laspl-acasu 

extremas si. -relabi&a. p&vaiélá, ;.y .medios para crear: ú.D.G d

' ‘ ’ ' T 'V V- u v -  ‘ ^  ,v ^ . \ r teasas'-i;
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prejsiéa áií’ér^p.clal :de .aire dsr'tr6 y fiierci del taátor 

pai'l’i- foxáf¡.r"lf;t>. fíbr®-£ .contra :é l mismo :y -'aleÍg'ák;'áéTas' 

da’’jc'St'e:';H0d'0¿ ,r' ’ \

■j'. a Í?E ! f-Tía; prQG'ediKiaKto'qaarn prodíjcír ■ 

Taras ds. v id rio1 7 productos le vidrio fibroso»

¡ 'Tal v- corno .i-a ha descrito vi. la  Ucmoria qué

antecede -reprcbojitádo en los dita jos que se ■ caoiupa- 

ñar:.i y con los finas .que 09 haa especificado»

Beta Mentífle ocreta de vetíiira -Jaoi as 4scri-
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