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IE E@ M&TERIAL EN CIZALLA QE PLET ;NA§ b4 MQQUINAS ANALOGAS"---
MEMORIA DESCRIPIIVH

B Para el aguste de las longitudes de material a cortar
en cizallas de pletines es conocido un dispositivo de tope en -
el que'el tope, esté montado atornillable en direccidn del mate
rial en un cuerpo soportey El cuerpo soporte en el dispositivo-
conocido es giratorio en torno de un eje situado transvermalmen
te a la direccidh de avance del material y descansa mediante su
cojinete sobre dos carriles que van dotados de orificios prac-
ticadoa a distancias uniformes entre si y se extiehdan paralelos

a la direccién de avance del material. Ia posicidn operatoria -

del tcpe estd determinada poxr un contrapeso en él dorso del cuer

po porta-tope y por un tormillo afianzador ajustable. Mediante-

el desplazamiento desde un agujero al otro el tope puede ser -

ajustado en bhasto y mediante unién roscada con precisidén en el
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cuerpo soportes De este modo existe una posibilidad de ajuste
répido y exacto del tope en una exyensién congiderables=

Gracias a la capacidad giratoria del porta~tope me-

- consigue en el dispositivo concecido el gque el tope pueda des-

viarse cuando el material cortado V& en descenso durantie la cg
rrera operatoria de la cizallar A pesar de esta posibilidad -
de desvio existe sin embargo entre el megerial y el tope una-
presidén considerable, de modo que se origina un desgaste debi
do a la friceidn causada por el deslizamiento dubante el des-
plazaniento del material en su descenso. Cuando se trata de -
obtener una extrema preciaidn en la longitud de 108 tramos, poY
ejemplo, cuando los tramos cortados de las pletinas son defor
nados para la fabricacidén de bolas de igual temafio 6 las mis-
mas deben ser forjados en estampas para ld fabricacién de per
filados sera por tanto necesaris revisar de vez en cuando el
tope ajustado & respective la longitud de los tramos cortados’
¥ proceder en’ caso necesario a un reayuste del topee=

‘ .Ademés es conocido un tope para la pieza de labor que
se ha de avanzar y que estd situado detrds de sierras mecénicas
y cizallas y estd realizado de tal manera, éue, despuds del ajup

te deofa longitud y antes del éorte, el mismo puede_ee: ale jado

. de la superficie frontal de la pieza a labrare. En este sistems

el tope es igualmente giratorio, de meanera que este dispositi-

vo no se adapta para mentenmer una precisién Sptima en la longi

~ tud del material a cortar, ya que ho sdlo se originan elevadas™

presiones por fricecién durante la inclinscidn 6 basculscidn del
tope sino porque se origins ademas ern esta forma de realizacidn
un reducido desplazamiento del material a cortar.-

En evitac2in de un deterioramientd de la superficie -
frontal gel material a cortar, ¢ respectivamente, del tope estd

previsto otro dispositivo de ajuste ya conocido un retroceso del
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tope desplazable axialmente después de la graduacidn. En este

sistema se efectia el ajuste del tope mediante eleciromotores-

- quetienen sin embargo inherentes el inconveniente de que si a-

rrastre cinerénico no admite un exacto ajuste del tope, 6 res-
pectivamente, que la velocidad de ajuste esfén reducida que no
es gplicable para una cizalla-de pletinas de-rendimiepﬁo prone
dio 6 miguinas similaress -

En carros de avance es conocido separar el escudo del
tope mediante accionamiento de un pistén elevador. Ademds es co
noeido un dispositivo de tope en que el tope puede ser retrode-
dido mediante un pisién sometide & presién hidrdulica § neuma-
tica antes de gue ge proceda al cortado.- | ) N

La invencidn tiene por oﬁjeto evitar la friccidn entre
la superficie frontal del material a cortar y el tope, y conse=
guir medios sencillos un ajuste exacto del tope de tal manera =
que por ejemplo los trozos cortados de las pletinas ﬁueden ser
transformados en bolas de igual tamafio 6 forjadow en estampas -
para la fabricacién de perfilados, debiendo efectuarse este a-
juste de precisidn sin esfuerzo y gasto de tiempoe~

La invencidn parte de un tope ajustable para el mage
rial é cortar en cizallas de pletinas y maquinas similares cuyo
cuerpo saporte es glratorio por un eje si?uado trangversalmente '
con respecto a la direccidn de avance del material y‘desplangle
pof intervalos en direccidén de avance y cuya posicidn operatoria
es determinada por contrapesos en el hqrso del cuerpd porta-tope
¥y por un tornillo mivelador, pudiendo hacerse retroceder el tope
mediante un pistén hidrdulico 6 neumdtico accionado alternativa-
mente desde ambos ladose=

Para alcanzar el objetdavo anhelado estd previsto en la
invencién el que el tope pueda ser enroscado en el vagtago fubu-

lar contiguo del pistdn de manera conocida axlalmente. Puesto que
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el tope es paaédo por el véétago del piston del elementoy de -

.

pfesiln en el cusl es enroscado, el pistén formazgiﬁultéﬁeamente

el cuero~-moporte del fope:da modo gue el dispositivo de tope -
ya no e&ige nés espagio que los conocidos dispositivos pero tie
nen 1z ventaja de uh.ajuste muy exacto del tope, siendo fépido
sﬁ funcionamientos=

En el plano estd ilustrado un ejemplo de realigacidén
de la invencidn, mostrado: | 7 |

Figura 1 una seccion de una cizalla de pletinas y su
dispositive de topg;

Pigura 2 una vista del dispositivo de tope visto deédé
la derecha, referido a figura 1%

Figura 3 una vista en planta del.disposifivo de tope y

Figura 4 una vista lateral del dispositivo de toPe;,con
el tope girado hacia fuera¥'La cizalla de pletinas ilustrada en-
figura 1 lleva unacouohilla inferior fija 1 y una cuchilla supe-
rior 3 es fijada a un_cafro 2 desplazable perpendicularmente. La
referencia 4 indica el sujetador de la cizalla; Sobre dos carri-
les 5 en forma de nénsula que van fijados al bastidor de la ciza
1lla y que lievan unos agujeros 6 practicados a distancias unifor '

mes entre si, estd atornillada mediante tornillos 7 une silleta-

" de apoyo 8+ En la silleta de apoyo 8 esta monﬁado mediante dos -

pivotes, un -cilindro 9 para el elemento de prgsién en el gue va-
montado désﬁiézable un pistén 10. Mediante admisidn del medio de |
presién alternativamente a un lado u otro del pistén 10 al mismo
puede ser desplazado, ?eferido a figura 1, hacia la derecha ¢ iz
quierda. El pistdén 10 estd £ijado al véstago tubular 11 oontiﬁuo~v

En el vastago 11 del pistén un tornillo de tope 12 puede ser en=

' trado ¥ éncorsado enkl mismo, pudiendo_ser a justado mediante una

tuerca con collar 13 en su posicidn referido al véastago 11 del -

pigtdne=-
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Los pivotes del cilindro para el medio de presion 9
estan diépuestos de tal manera Que el cilindro 9 tiene un con
trapeso unilateral y trata de girar por sus pi¥ctes en sentido
de reloj, referido a figura 1. Mediante un tornille afianzador
14 ajustable que puede ser fijado mediante una coniratuerca-
es determinada la posicidn operatoris del cilindro 9 para el-
medio de presion y con ello del tornillo de tope 12.-

El funcionamiento del dispositivo de tope es él si-
guiente: .
Los conductos de unidn del cilindro neumdtico 9 co-
munican con un dispositivo de mando pod el que es admitido aire
comprimido cada vez & un lado del pistén 10, mientras que al
mismo tiempo la cémara del cilindro situada en el otro lado -
del pistdén comunica con el aire émhiente, de modo que el pis-
téﬁ 10 puede ger empujado bien a la posicidn de tope dibujada
en la figura 1 § bien retirado de la misma a la posicidn inag ~
tivg dibujada en lineas de trazos en figura 1. El mando ¥red
baja de tal maners que el tornillo de tope 12 es empujado nop
malmente mediante accionamiento del pistén 10 desde la derecha
hacfa la posicién operatoria, siendo retirado el principio de
cada carrera operatoria de la cizalla automaticamente por la =
duracién del proceso de corte mediante ac¢idén contraria del me
dio de'presién sobre el pisfén- Mientras que-pués el carro 2-
que soporta la cuchilla superior 3 vaya descendiendo .junto’=
con el trozo éortado, el tornillo de tope 12 se encuenira en-
1z posicidén retirada ilustrada emn figura 1, de modo que no exig
te confaoto alguno entre materiél ¥y tornillo de tope, no pudien
do por tanto originarse desgaste alguno en el tope.

En caso de.Qué por deterioramiento de un conmducto 0

por otras razohes no funcione la admisidn del medio de presion
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&l cilindro 9, el dispositivo de tope junto con el pistdn 10
desplazado hacia la derecha, pueden ser utilizados de igual- -
modo como el dispositivo de tope conocido antes mencionado. -

: 140 Figura 4 ilustra que en este caso el tornillo de tope 12 pug

de desviarse durante el movimiento.de descenso del material-
' cortado mediante girc del cilindro del medic de presidn 9 Jug

to con el tornillo e tope 12¢-
Descrita suficientemente la naturaleza y alcance da
145 “la presente invencidén se hace constar, que en le misma podran
gef variables, los maﬁeriales, dimensiones y en general ague~
1los otros detalles accesorios & secundarios que no alteren =

s cambien nxﬁodlfiquen la esencislidad propuestao-

Los términos en que queda redactada esta memorla -

"

150 son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiendose tg
| mar en un sentide mis aplio y nunca en forma limitativa.-
'Se reivindica como de la propia y nueva invencién, la propie-
dad y explotae;ﬁn exclusiva de:
-.18.= Tope ajustable perfeccionado para el cprte de material -
155 . en cizallas de pletinas y maquihas andlogas, cuyo cuerpo sopor
te es giratorio por un eje situado transversalmente a la direg
cion de avance del material y desplazable por intervalos en -
direccidn de avance ¥y cuya posicién operatoria es determinada
‘ por contrapeso en su dorso y por un tornillo afianzador ajustg
160 : ble, pudiendo hacerse rsiroceder el tope medlante wn pistdén -~
" accionado alternativamente en ambos lades antes de procederse
al corte, caracterizamo pofque el tope puedé ser enroscado axia}l
mente en el vdstago tubular continuo.del piston.-
28.- "TIOPE AJUSTABLE PE?FECCIQﬁéQQ_PAB& EL _CORTE DE MATERIA; EN
165  CIZALIAS DE PLETINAS Y MAQUINAS_ANATOGAS"s=

5
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_ Consta la presente memoria descriptiva de siete hojas
numeradas y mecanografiasdas por una sdla cara & lax que se les

acompefian dos planos Para su mejor comprensiodne-
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