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BECCION TECNICA
CLASIFICACION 1, P. C.
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TAPON PARA FRASCOS. .

- em em we e me W

Folicitandss WEST RUBBER DE ESPAFA. S. A., en'bidad espafiola, resi~

dente en Avda.de Valladolid n° 67 - MADRID - 8

El presente Modelo de- U'l;ilidad se reflere aun tapdn

para frascos y especlalmente para frascos farmacéuticos, el

cual debido a su constitucién permite un aislamlento total

del producto del frasco con el exterior.

Actualmente los tapones

conocidos para este tipo de
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_queda asegurado al disco.

envases 0 frascos no reunen las condlclones necesarlas
de estanquidad y re81sten01a para evitar que cualquler
suciedad o materia extrafia penetre en el drea del tapdn
y de este modo dentro del envase. o _

Con el tapén objeto de la inven016n se subsa~-
nan esﬁos inconvenientes, ya que el'clerre»es seguro‘y

las materias extfeﬁas que pueden'ehtrarsal interior del

frasco son mulas.,

De acuerdo con 1a'invenc{dn ei tapén para fras-
cos incluye una parte de tapa que tlene una cabeza g una
falda colgante que se adapta para ser doblada hacla den—
tro en su éngulo inferior por encima del borde exterlor
del envase que sujeta el tapdn o disco en su lugar. En .

el ejemplo presente, la cabeza de la tapa tlene ung lﬂnﬂa

de salida parcial que define, en el encaaamiento 1iuSuraao,g:
una entrada 01rcular en la cabeza de un grosor rodu01ao *
para deflnlr el disco como el elemento al cual esté ase-
gurado la parte de la cubierta.'En el modelp recomendado,
1la salidafparcial estd,formada én'la.pared interior dé 1la
cébeza»sobre el tap&n y la parté dé la éubierta tiene una

zona colgante que posee una brlda de cierre por la cual

-

Medianre esta construccién, se ha descublerto,

',que existe un tapdn seguro con una conex16n montada que

“evita la entrada de cualquier sucmedad‘o materia extrafia

en la zona del tapdn. Adends, puesto que la profun&waad
de la abertura puede ser controlada con mucha’ exactltud, ¢,;'
cantidad de fuerza requerida, para fracturar la abertura ‘

de lg cubierta, es uniforme, sin tener en cuenta cuanao

la parte de cubierta estd encaaada cerca de su perlferla. @b] |
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eaemplo, la parte de dlSCO era conectada, por tres puen—
de 1a cabeza. Tamblén es cierto aue en el cuerpo, ia-

- zona colgante de la parte de 1a cublerta tenla tres ér

_espa01adas 01ncunferen01almente de seccidn tranSVﬂrsaJ

“mente a continuacidén u seexponen'éon.relacién al plano

i

Iy
'a

Este no es el caao de los anterlores clorres dOch, por

st

tes espacldos clncunferenclalmonte, a la parte anular

incrementada para fac111tar con efect1V1dad dreas de

-re31stencia aumentada para e11m1nar la parte de la cubiere:

ta o partes del puente. Ademas, el montage actual es muy

fdcil y la falbricacién econémica. - Por ejemplo, la tdpa

que puede ser formada mediante elagsfampaﬁo de discos

‘eirculares, procedentes de una gran plancha de aluminic,

sencillamente se forman con una baertura interior pareial o

para delimitar el disco central en una oOperacién. Después f:

.1a falda se forma mediante una operacldn conven01onal ¥

la cubierta se aplica de manera normal.. Después de con~

pletada la tapa, se puede hacer ei'ﬁdntaje sobre un tapén
en un envase como los frascos farmacéutlcos. Lo qva ante-
cede y otros objetos del invento ytlos diversos detalles

de la construccidén del‘mismo se desaiben mas detallada-—

adgunto en el cual: o ,\?“'
La figura 1, es un alzado 1ateral del oapén
de envase, de acuerdo con el 1nvento actual asegurada
su posicidn sobre una botella.
. La figura 2, es una amplia vista de la tapa con
uah parte de la cubierta desprendlda para 1lustrar con
nds cla;iéad 1a construccién,

" La figura 3, es una amplia v1sta en seonﬁén

tomada sopre 1las 1ineas III-III de la flgura 2.
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‘en una posicidn separada, y

a la flgura 3, que muestra la parti la cubierta v dlqco

La figura 5, es una’ vist ampliada de la perspec—;k

_‘1,.

tiva fragmentaria del dlSCO oentral y una zona de lg pdrte Ef :

de la cubierta quitada del resto de 1a tapa.

. Refiriéndonos ahora al. plano v particularmente

"a la flgura 1l del mismo, Se nos muestra un envase 0 bo-

tella de forma convencional 10 y el clerre des1gnado 12, eviﬁ'

cual estd asegurado en el extremo abierto de Jabotella. 23
Como se puede ever en la | flgura 3, el tapén 12

sujeta el tapdn intermedio 14 en la abertura de la botella.

El tapdn 14, que puede fabrlcarse de caucho 0. material si-

-milar, tiene un tapén agujereado 16 adaptado pata ajusv

tarse dentro del cuello 18 de 1la botella, una- brida perifé i?
rica 20 gque- se apoya contra el 1abio 22 de la botella ¥y un_
delgada pared central, pieza 24, que puede ser agujerada, ;:“

por ejemplo, mediante una guja de una.aerlnga hlpodérmlca'
para obtener acceso al confénido‘de la bdtella.”El tapdn
intermedio ilustrado es de un;tiPOfconvencional y el in-
vento actual no ésté relacionado .con la especifica configu—fi _
racién del mismo, Por ejemplo, en lugar del tapdn inter— 8
medlo 14, se puede emplear un disco, que encaaa sobre la _
abertura del envase y se mantiene en su sitlo por el cierre
12,

2E1l tapén para mantener ei tabén intermedio en’

su lugar, comprende una tapa 30 de forma generalmente pa-

recida a una copa, hecha de una planoha de materlal cono
el aluminio, la tapa 30. tlene una cabeza 32 y una falda -
colgante 34 que se adapta paraﬁser doblada en su borde

inferior para facilitar la bridgfﬁSf-énjdireccidﬁ~hacia
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,.gurando la tapa permanentemenje a la botella..

3y 4, 1a parte anular exterior 40 tiene un ribete fi-

hacia adentro, adyacente al puente fraciurable 44 y,el
- disco 42 estd ligeramente frustado‘o cortado, En otras

.palabras, en el modelo recomendado, el disco 42 tiene

'cublerto el tapdn 1ntermedio de modo que puede ser tras—

_de dlSOO y recubre la parte superior ¥y tiene una superxl- i

dentro, la cual se encaja deﬁeﬁdﬁae‘ﬁﬁ hembrb; facili;v
tado por el reborde de la botella, de este mnodo, ase-
‘En el caso presente, 1aJcabeza 32 de la parte
de 1la tapa, estd dividida en una‘parte anular exterior
40 y un disco central interior. 42. La parte del disco
42 y la parte amular exterior, como se 1lustra estdn
conectadas por nmedio de un puente fracturable en forma :
de una linea de salida parcial 44 la cual.esté formada
en la pared 1nterior de la- cabeza sobre el tapdn Yy fa01-
lita un drea contlnua de extensidn circunferenc1al 46
de reducida seecidn transversaitgtg;osor re&u01do.

Segdn aparece meaor ilustrado ‘en las flgurasf.”

nal 48, que se extlende 01rcunferenoialmente doblaao

una forma ligeramente troncocdnlca.‘ .
- Adends, el conaunto de clerre incluye una cu-
blerta exterlor 50, conectada al dieco central, parte-'
42 de 1sa tapa adaptada para actuar, de acuerdo con la
tapa y sacar la pleza del disco central y dejar al des—
pasado por una . jeringa hipodérmlc; 6 algo 51milar, La‘f;.
parte de la cubierta 50, que puede ser hecho de un ma- o

terial flexible como el pléstlco,les en general en forma

vcie interior ajustada contlguamente a la configur“cldn def?

la parte superior de la tapa para inclulr comodamente la
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~ ilustra, y un nervio elevado 58,"Adeﬁéé, el miembro de la
_cubierta tiene una parte central coléante'GO, encajada a

travds de una abertura 62 en ei'diSéB 42' la'éﬁal termina

"~ rando la parte de la cubierta a la tapa.

mlsma en el conaunto, como se muestra.en. la flgura 3,

facilitar un tapén efectivo, Lafparte'dé:ia cublerta, segdn
ge ilustra, tiene una pieza central bastante delgada 54 ter—
minando en su borde perlférico exterior, en una pieza de
brida alargada 55 incluyendo un: labio colgando hacia abaao,_

el cual abarca la cabeza y una parte;de la falda, segun se

en una brida de seguridad de salida 64, por lo tanto, asegu.

_ El conjunto de tapdn descrito érrlba es relativa-
mente simple Yy ecdnomzco de fabricar. Por egemplo, la tapa,
que puede ser de aluminip delggda-deimenqs de un m;llmetro,
puede ser hecha de una gran plancha eh férma de discb, de

donde la linea de salida parcia1'44 se forma simultaneamen—

te con el estampado de una parte de disco procedente del ma-;f

terial de plancha. Entonces, tambidn la.abertura ceniral se i

forma en la parte del disco'interiér, A-partir de entonces,

pueden ser empleados medios de forme convencional para for- ?{

mar la tapa de la conflguraclén superior indicada con la fal--

da de lado en posicién recta. Antes del montaje a la parte '?5;'

de la tapa, la brida de seguridadqu una ‘extersién colgante

‘hacia-abajo en difeccidn recta, la éﬁéi.puede'ser dirigida

hacia fuera mediante medios convencipnéles ¥y aplicacién de

calor y presién. Ahora el tapdén estd listo para ser aplicadbf}-”

sobre un tapén intermedio y envasé, éimplemente colocdndole

" gobre el 'tapén y doblando hacia‘déntioﬂel borde terminal in—{f

~

ferior de la falda.

Ahora con referen01a a la flgura 4, cuando el

' usuario desee rntirar el contenldo del envase, solo basta

- ,;_’
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‘aguja hlpodérmlca Como se observa con anterloridad ‘la con—

_flguraeldn de la cubierta aaustada a 1a cabeza de la tapa,

20.. .

- sujetar el envase en la pzalma de la mano y con 1a punta del

pulegar enpujar la brida 55 de la cubierta 50, Al ejercer

unsa fucrza hacla arrlba en la cubierta, se mueve hacia arrlcﬁgf

la tapa, con el punto de la cubierta diametralmente opuesto;{

desde el punto apretado .por el,pulgar, que actua como un
soporte.'De éste modo,‘el disco del éentro se fractura a
través de la linea continua de salida en forma de circun-
fersncia 44, Esto deja al descublerto la parte central del

tapén intermedio, de modo que- puede ser atravesado por la

asegura un cierre hermético entre las dos partes. Ademés,
como no existe ninguna perforacidn eg la cabeza de_la tapa,
como era el caso en los anterioreébtgpbnes de este tipo,
existe un cierre total entre 1a,fépafexterior y el tapén
para evitar la inﬁiltracidn de sucieéad_y ma%érias'extra-
flas. Ademds, debido a la configuréciﬁﬂ de la lfnea de sa-
lida parcial, se facilita una seccién transversalﬁde redu-
cido grésor ¥y sustancialmente con-léLmisma seccién transver- ;i_

sal alrededor de toda la periferia'dé la junta entre el dis- f}_

. co y la cabeza exterior, la fuerza requerida, para Quitar él 1}

disco, es uniforme sin tener en cuenta donde se ejerce por :
el usuarlo. Este no era el caso ‘de modelos anteriores, cuan- i?f
do el dlSOO central estaba conectado a la parte anvlar de S
la cabeza, medlante conexicnes. de puente espa01adas circun- E
ferencialmente.la parte del borde_replegada (48) extendida “:w
ciréunferéﬁcialmente, fortalece la péfte anular exterior 40 -
de la tapa y sirve para evitar la deformacidn de la tapa dessgf
pués de la supresidn de laparte del disco central 42 Ademasfz

mediante esta constru0016n,‘el borde‘interior de la parte

~anular exterior se incluye‘asimismo_dentro del material elés{i*

“tico del_tapdn”intermedio, devado'qﬁefhay menos probabilidac
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de captar algoddén en el birde raséadb cuando se limpia la

seccién descubierta del centro del tapdn de caucho.

NOTA |
Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, as{ como la manera de reallzarse en la préctlca,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente

indicadas son susceptibles de modificaciones o mejoras de

realizacidén, en cuanto no alteren su principio fundamental,

Siendo lo que constituye la esencia dei referido invento y .

por lo que se solicita un Modelo de Utilidad por 20 aifios, j; i

sobre: TAPON PARA FRASCOS; caracterizdndose por 1o s1gu1ente~f@<”

l.~ Tapén para frascos, . caracterizado porque com-
prende una tapa a modo de casquillo, aaustado al gollete del
casco para la retencidén del tapén intefmedio,_que presenta enif
su tapa o0 cara superior una abeitura central cohtorneada por l
dos pQrciones anuiares consecutivés, separadaséntre st por

una linea de,debilitamiento, ¥y una cﬁﬁierta dispuesta sobre

la cara superior de dicha tapa,,fijada_a’la porcidh-ahular
interna de la misma, para-obteﬁervéi desprendimiento de
didha pbfci&ﬁ anular interna‘pof accionamiento de 1a‘cﬁbier-
ta. o .  “3 ->, _,., | S -
2.~ Tapén segin la feiﬁiﬁdiéacidn 1, caracteri-
zado porque la cubierta adopta forﬁaiae disco y presenta un
reborde o péred periférica para sﬁ asienté sobré la fapa.
3.~ Tapén segdn la reivindicacidn 1, caractérizado~;f
porque la cubierfa presqnta por su cara inferior ﬁn abulta-.
miento central que se introdﬁce pof'1a abertura de la cara
superior dé la tapa, paré su'f?jéciGn;a'la misma. |

4.~ Tapdﬁ segin lasfreivindicacidnes 1y 3, carac-

terizado porque la porcién amular interna de la cara superior =




de la tapa, se halla ligeramente vuelta’hacia arriba paravsaef

incrustacién en la cubierta, glrededdr del abultamiento ci-

tado. ‘ -

. 5.- Tapén, segdn la reivindicacién 1, carscteri- .

zado porque la linea de debilitamiento se efectua por la cara?g

interna de 1la cara superior de la tapa. » :
| 6. Tapdn para frascos, tal y como gueda sustan-

cialmente descrit6 en la presente Memoria‘e ilustrédo en

, .
los dibujos adjuntos,

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a mdquina

por una sola cara, : o A
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