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M E H O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invenoión por veinte años en España, per: " Mejo- 

ras en la  fabricaolón de cardas*. a favor de la  r .a .  Aktiebelaget 

Svenaka Textilverken, residente en Genevad ( S u e c i a  )

Al h ila r  e l asi llamado lino algodonizado, es decir el liño des­

compuesto en sus fibras elementales, hasta ahora no se han podido ela­

borar en forma enónomioa la s  fibras de lino solas, sino que se esta­

ba obligado a mezolar otras fib ras, por ejemplo algodón, lana de ce- 

3 Idiosa o lana, ordinariamente en un 50% del to ta l de la s  fib ras. La 

oausa de la s  d ificultades a l h ilar e l lino algodonizado solo es que 

la s  fib ras elementales del lino son l is a s ,  estando muy poco o nada r i ­

zadas, por lo  que en la s  cardas corrientes, bien sea en lae  oardas p la­

nas o bien en la s  de cilin dros, no pueden formar un velo cardado oon- 

10 tinuo que puede ser quitado uniéndose para formar una cinta de oarda 

continua y uniformemente fu erte. Además se ha observado que a l cardar 

lino algodonizado por medio de cardas ordinarias, la s  fib ras se da&n 

en un grado importante.

El presente invento orea sin embargo una carda a la  que le  es 

15 posible, producir un velo cardado continuo de fib ras elementales de

lino sin dañar. Esta carda está provista de uno o de varios cilindros 

abridores, de un tambor y de un descargador y está caracterizada por­

que hay montados en e l sentido del giro del tambor, contados deade el
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cilindro abridor, respectivamente desde el cilindro abridor que tras­

lada el material de cardar a l  tambor, una plaea de adhesión para con­

seguir una transmisión uniforme del material sobre e l tambor, uno o 

varios oilindros cardadores y desborradores, barrotes f i jo s  o móviles 

de earda o similares y un dispositivo que eleve el material sobre el 

tambor hacia fuera.

Aunque esta carda esta destinada especialmente a la  elaboración

de lino algodonizado, consistente en desperdicios del cardado de lino

o sim ilares, en hilaza o estopa sin macerar o macerada de lino para
*

hilado o para obtener aceite  y en otras fib ras algodonizadas de h ila­

za oomo o¿ñamo, yute, ramio e to ., sin embargo es aplicable ventajosa­

mente para la  elaboración de otras materias fibrosas oomo por ejemplo 

el algodón o la  lana de celulosa, entre otras, ya que esta carda, oo­

mo se describe a continuación, p o s ib ilita  una regulación a voluntad, 

de la  cantidad de desperdicios.

Para explicar e l invento se describe a continuación una forma 

de ejecución representada esquemáticamente en el dibujo adjunto. En 

el dibujo el curso del material esta indicado por una lin ea  de puntos 

y de trazos y la s  direcciones de lo s  movimientos de los distintos miem­

bros de la  carda están indicadas por üeohas.

En la  carda mostrada en el dibujo, e l lino algodonizado, lo  

mismo que en una carda corriente para algodón, se conduce en forma de 

una napa enrollada en un o v illo . Naturalmente que e l material puede 

oonduóirse tambión en otra forma. Esta napa se conduce de modo oono- 

oido a un ollindro abridor 2 corriente que produce un primer desagre­

gado de la  napa, conduciéndola a un tambor de earda 3 * Como en la s  

oardas corrientes conocidas, puede emplearse más de un cilindro abri­

dor, de los ouales el óltimo, contado en dirección a la  corriente del 

m aterial, sirve la s  fib ras a l tambor de carda. Para obtener un buen 

resultado, es de importancia primaria que la s  fibras, durante su cur­

so a través de la  oarda, no sean prensadas dentro de la s  diferentes 

guarniciones de oarda, sino que estén muy superficialmente sobre las



Para que la s  fibras servidas por e l cilindro abridor 2 a l tam­

bor 3 vengan a estar situadas muy superficialmente sobre la  guarní - 

oión de oarda del tambor, se ha previsto una placa de adhesión 4 9.u.e 

5 es análoga a la s  placas de presión empleadas en la s  cardas corrientes 

para algodón, no obstante a que actúan de modo muy d istin to  y que se 

describe a continuación. Para que la  plaoa de adhesión 4 pueda actuar 

en cada caso aislado en el modo debido, ha de poder regularse en la  

posición adecuada con relación a l material de cardar. Por lo  tanto,

10 la  plaoa de adhesión ha de poder regularse en dirección hacia el tam­

bor, así como alejándose del mismo, siendo movible en e l plano radial 

del tambor, así como regulable en direoolón a la  p e rife ria  del tambor. 

El intervalo entre la  plaoa de adhesión y el tambor ha de tener, en 

direoolón a l eje del tambor, naturalmente en todos los s it io s ,  igual 

15 amplitud. En general, no es neceBarlo que exista una disposición espe­

c ia l de ajuste para obtener este fin , ya que e l dispositivo para la  

regulación de la  plaoa de adhesión hacia e l tambor y para alejarse del 

mismo puede construirse generalmente, de modo que la  placa de adhesión 

pueda inclinarse en un plano del eje del tambor, que pase por la  placa, 

20 con el objeto de obtener un intervalo uniformemente amplio en dirección 

a l aje del tambor, entre la  placa de adhesión y el tambor, en el oaso 

de que óato se hiciera necesario, por ejemplo teniendo en cuenta ine­

xactitudes en la  oonstruooión y en el montaje. Algunas veces puede ha­

cerse necesario que la  plaoa de adhesión sea inolinable en un plano,

25 situado perpendicularmente oon relación a un plano del eje del tambor 

que pasa por la  placa. Los dispositivos para p o s ib ilita r  los arriba 

indicados movimientos de regulación de la  plaoa de adhesión pueden 

ser de cualquier forma conocida generalmente en la  túcnioa, por lo 

que resu ltaría  superfluo e l describirles más detalladamente.

30 A diferenoia de lo  que es el caso en la s  placas de presión de

la s  oardas corrientes para algodón, la  placa de adhesión 4 ha de re­

gularse de modo que el intervalo entre e l borde de entrada de la  pía-



ca de adhesión (del borde más próximo al cilindro abridor 2) y el tam­

bor sea menor que la  distancia entre el borde de salida de la  placa 

de adhesión y el tambor. A causa de ¿ato, el aire que sigue a l tam­

bor en sus revoluciones, atravesando e l intervalo entre la  placa de 

adhesión y e l tambor, ajeros una acción de sueoión sobre la s  fibras 

transmitidas por el cilindro abridor sobre la s  guarniciones de carda 

del tambor, de forma que la s  fibras quedan oon seguridad en la  super­

f ic ie  de la  guarnición de carda del tambor, respectivamente se elevan 

hacia ésta.

Después de haber pasado la s  fibras por la  placa de adhesión 4, 

se conducen desde el tambor a uno o varios cilindros cardadores 5 7 

cilindros desborradores 6 por parejas que son de la  misma clase gene­

ralmente empleada en la s  oardas de cilindros corrientes. En la  forma 

de ejeouoión mostrada en el. dibujo se emplean tres pares de cilindros 

cardadores y desborradores que funcionan de un modo exactamente igual 

a l de la s  cardas corrientes. -

Después de la  elaboración oon los cilindros cardadores 5 7 

desborradores 6, la s  fibras se someten sobre el tambor a una opera­

ción de cardado por medio de un miembro de oarda plano. Este adecua­

damente, puede consistir en una cinta 7 sin fín  que corre lentamente, 

compuesta de barrotes de carda unidos, de la  misma clase que se em­

plea en la s  cardas corrientes para algodón, aunque aquí la  cinta sólo 

ha de actuar sobre una parte relativamente reducida de la  p eriferia  

del tambor, por ejemplo 50**

Al cardar con el miembro de carda plano, la s  fibras se pren­

san algo más profuMamente en la  guarnición de oarda del tambor 3, 

y para poder quitar oon seguridad la  mayor parte posible de la s  f i ­

bras del tambor por medio de un oilihdro desprendedor 8 corriente, 

la s  fibras antes de su llegada a l cilindro desprendedor se extraen 

por un cilindro 9 volante, colocándose sobre la  guarnición del tam­

bor. Para obtener el resultado de carda deseado, tiene gran importan­

cia que principalmente todas la s  fibras sean quitadas del tambor por
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el cilindro desprendedor 8 de modo que no sigan con el tambor hacia 

e l cilindro abridor 2, ya que las  fibras conducidas-alrededor en el 

curso circu lar, se prensarían profundamente en la  guamloión de car­

da del tambor, lo  que debe evitarse, como se ha menoionado anterior- 

3 menta. Las fibras se quitan del cilindro desprendedor 8 por un peine 

descargador 10 en forma de un velo cardado de fib ras continuo. En la  

forma de ejeouoión mostrada en e l dibujo, este velo cardado se une 

directamente a una cinta de carda, la  que en la  forma usual se reoo- 

ge en un bote 11 . Al cardar lino algodonizado e l velo cardado quíta­

lo dó del cilindro desprendedor 8, tiene consistenola muy reducida y

tiene que ser apoyado por una plaoa 12 que posee bordes la tera les  que 

convergen en dirección a la  corriente del material y los que a causa 

de ésto, unen al velo de carda compuesto de fibras en una cinta de 

carda, la  que se prensa en forma usual entre dos cilindros 13 antes 

13 de recogerse en e l bote 1 1 .

Como en la s  cardas corrientes, en la  carda según e l invento 

es posible variar la  cantidad de los desperdicios dentro de determina* 

dos lim ites por la  elección adecuada de la s  velocidades de la  p erife­

r ia  de la s  guarnióiones de oarda, de la  distancia mutua entre lo s  

20 miembros de la  carda e tc .,  pero en la  oarda según e l invento es posi­

ble regular la  cantidad de residuos por completo a voluntad, ajustan- 

do además la  plaoa de adhesión de modo adecuado. Mientras que los miem­

bros de carda en la s  cardas corrientes continuamente se llenan con 

desperdicios de borra, por lo  que el peso de la  cinta ¿fe carda produ- 

23 oída varia continuamente por unidad de longitud, desfavorablemente pa­

ra e l número de la  cinta de carda y con e llo  para la  uniformidad del 

h ilo , por la  posibilidad de ajuste en l a  carda según e l invento, se­

gún se ha mencionado arriba, se reduce a un mínimo el peinado impro­

ductivo de los miembros de carda.

30 La causa de poderse obtener un velo cardado continuo de lino a l­

godonizado por medio de una carda construida según e l invento, no está 

aclarada todavía completamente, pero es probable que los cilindros
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cardadores 5 y los cilindros deshonradores 6 confieran a la s  fibras 

un determinado rizamiento por lo  menos casual, el que no se suprime 

completamente por e l cardado suave con e l miembro de carda 7, plano 

y cuyo rizamiento tiene Como oonseouenoia que la s  fibras en el velo 

de carda de fibras desprendido del cilindro desprendedor 8 sean ata­

das entre s í  mejor. También es importante que la s  fib ras estén situa­

das sólo en la  superficie de las  guarniciones de oarda, especialmente 

del tambor, y para conseguir esta finalidad, son de gran importanoia 

la  plaoa da adhesión 4 y e l volante $. En lugar del volante puede em­

plearse también otro dispositivo que desprendé la s  fib ras sobre la  

guarnición de carda del tambor haoia fuera, por ejemplo un dispositi­

vo de succión. Cualquiera que sea la  oausa del buen resultado obteni­

do oon una oarda segdn e l invento, se ha demostrado indudablemente con 

experimentos, que es imposible obtener un velo de oarda oontinuo de 

lino algodonizado por medio de una oarda corriente de tambor o por 

una carda plana, porque en la  clase de máquina primeramente menciona­

da, las  fibras se unen én nudos o en ovillo s  por los cilindros carda­

dores y por los desborradores, y en la  olase de máquina mencionada por 

éltimo, la  guarnición de carda del tambor se llena prácticamente inme­

diatamente oon fibras oortas, de modo que la  máquina tiene que parar­

se y lim piarse. Como ya se ha mencionado, además a l elaborar la s  f i ­

bras, tanto en oardas de tambor, como en oardas planas, éstas son da­

ñadas. Solo por medio de una oarda que ofrece una unión de una carda 

de tambor y una carda plana, como se indioa en el invento, es posible 

obtener un resultado satisfacto rio  y en ésto el dispositivo que ex­

trae el material sobre el tambor (volante 9 y la  disposioión especial 

de la  plaoa de adhesión 4 ) es de gran importanoia. Es natural que en 

la s  oardas segén el invento destinadas a ser empleadas para cardar 

un énioo material de fib ras, siempre uniforme o de una cantidad redu- 

oida de materiales de fibra  siempre de constitución uniforme, puede 

construirse la  plaoa de adhesión en forma regulable, respectivamente 

no regulable, pero intercambiable oon otras placas de adhesión ajus-



tadaa a, materiales fibrosos uniformes.
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La presante patente de invención comprende la s  siguientes re i­

vindicaciones:

5 1 .-  Mejoras en la  fabricación de cardas con uno o varios c ilin ­

dros abridores, provista de tambor y da oilindro desprendedor, carac­

terizadas porque en la  direcoión de giro de lo s  tambores (3), oontadós 

a p a rtir  del cilindro abridor (2) respectivamente desde e l cilindro 

abridor que traslada el material de cardar al tambor, hay montados 

10 una placa de adhesión (4) para conseguir una transmisión uniforme d& 

material sobre el tambor, uno o varios cilindros cardadores ($) y des­

honradoras (6), barras de carda (7) f i j a s  o móviles o similares y un 

dispositivo (9) que extrae o desprende el material sobre el tambor.

2.  - Mejoras en la  fabricación de cardas segón la  reivindicación

1$ 1* , caracterizadas porque la  placa de adhesión (4) es regulable para

acercarse y a lejarse del tambor (3) siendo inolinable en su plano ra­

d ia l. .

3 .  - Mejoras en la  fabrioaoion de oardas según la s  reivindicacio­

nes 1 ó 2, caracterizadas porque la  placa de adhesión (4) es regulable

20 en dirección a la  p eriferia  del tambor (3).

4 .  - Mejoras en la  fabricación de oardas según la  reivindicación 

1&, caracterizadas porque la  placa de adhesión (4) es regulable en 

todos los sentidos con relación a l tambor (3)*

5.  - ' Mejoras en la  fabricación de cardas según la s  reivindica- 

25 cionee 1 - 4 ,  caracterizadas porque el dispositivo que desprende o ex­

trae el material sobre el tambor (3) consiste en un volante (9).

6. - Mejoras en la  fabricación de oardas según la s  reivindica­

ciones 1 - 4 .  caracterizadas porque el dispositivo que extrae o des­

prende el material sobre e l tambor (3) consiste en un dispositivo de

30 succión.
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7 .-  " Mejoras en la  fabricación de cardas" .-  Segiin se describe 

y reivindica en la  presente memoria descriptiva y se ilu stra  con los 

dibujos que a la  misma se acompañan.

Consta esta memoria de ooho hojas foliadas y escritas a máqui­

na por una sola de sus caras.

Madrid, 28 d Diciembre de 1942*
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