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El presenteiﬁodélg'de ﬁtilidéd.éqg

cierne a una nueva éﬁsambla&ura éstanco; con
ibloqﬁeo recfproco de’dbéxbigzas, tales como
i dos cqnducfos»y preve igualﬁggte el'dispoq;
5, tivo gsi pbtenido. La presenfé invencidn, -

abarca mimerosas aplicaéioﬁés particularmen

te la de las vdlvulas de 1los distribuidores’

a ‘presidn o distribuidqres "aerosoles",.
Una clase de vél{ﬁlés aerosol co-

10,~ rriente comprende éntre,otfos, una %ijg que
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sobresale del recipiente de presidén y un bo-
tén pulsador ajustadq en el extremo de dicha
tija. La tija generalmente es de material ri
gido, tal como de metal, una resina acetal ter
mostdtica de nylén, o de material anélogé‘y§i
boténupulsador esté-fabricado con un material
més ligero y deformable en frio, tal como, ﬂe‘
polietileno termoplédstico o material anélego.
El botdn pulsador puede acoplarsejen
el extremo de la tija de ‘diversas formas. De -

LAY

conformidad con un procedimiento clésica,,la -
tija y el botdén comportan una mesca y 6fé§nos
de ajuste que cooperen de modo que una dpw;as‘
riezas se ajusta en la otra mediante enéﬁjél—
Segin otro procedimiento cldsico, el cajeado
del botén pulsador que recibe la tija es de -
menor didmetro que dicha tija, de tal modo que
la tija es presionada en gl cajeado. No obstan
te, el botdn-pulsador esté fabricado general-
mente con un material més flexible que la tia
y al cabo de. algin tiempo, el ajuste se afloja
¥ el botdn se quita fééilqente, bien sea acci-
dentalmente, bien por expulsidn. Ademds a medi
da que el ajuste se suelta, sus caracteristicas
de estanqueidad desaparecen de suerte que el -
contenido bajo presidn del distribuidér asocia
do puede salir entre la tija y el botédn.

Este problema de rétencién ya ha 8i-

do tratado de diversas maneras. Una solucidén -

consiste en sumentar la presidn del ajuste. No

obstante, el montaje del botdén en la tija requie
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re entonces un esfuerzo que hace dificil la ope-
racidn. Ademds el ajuste termina por soltarse y

el mismo problema ee presenta en un ajuste menos
presionado en origen,

5 om Otra tentativa para solucionar este pro
blema consiste en producir en la tija estrias gm
lares., Esto necesita el empleo de un molde con eg
cotaduras y provoca dificultades de desmoldqq,"-
Ademds, para introducir la tija con estria%*énﬂ-

10~ la comunicacién del botdén~pulsador, es mene%%;r-
realizar un esfuerzo que cuando la tija esq@éﬁfq;
ma cilindrica. Por lo tanto es necesario sggéq;el
botdn, después colocarle, lo que sSucede a é%ﬁ&do,
las estrias se estropean en el momento de %atfg-

156~ tirada y la pared del encaje es en parte a;raﬁqg
da por lo que disminuye particularmente la fuer-
za de retencidn del botdn sobre la tija despuds-
del reajuste. iinalmente, el ajuste entre el pico
de la tija y la comunicacidn del botdén no es nun

20 5 ca estanco nada mds que cuando la tija es cilin-
drica. Por otra parte es necesario un ajuste es-
tanco parae impedir la salida del contenido bajo-
la presién del distribuidor entre la tija y el botén.

El objeto del presente'Modelq de Uti-~-

25 g lidad evita estos invonvenientes y permite obte~
ner un dispositivo en el cual la fuerza necesa-
ria para el montaje es inferior a la fuerza de =
retencidn que permanece invarieble después del -
montaje y desmontaje de las piezas, Por otra —-

307= parte, el desmontaje y montaje de la piezas ~-—-
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no provoca ningun deterioro en las piezas. En
fin, la fuerza ﬁecesaria para el montaje del -
dispositivo, segin el modelo, no excede de la
necesaria para el montaje de una pieza cilin-
drica con pared recta en el cajeado de °E395’
pieza. Estas ventajas se aplican no sélaﬁgﬁ%é
a las vdlvulas aerosol.sino a otros dispogiti
VoS, c!;w

El conjunto, segin el modelo ééép;qg
de dos piezas, de las cuales una hembra, ;gﬁpqg
ta un cajeado en el cual es recibido la ;fié,--
pieza macho. Una de las piezaé, de matefihijre-

©

lativamente duro, presenta en su superfiéiéime-
dios de retencidén constituidos por una ﬁ;;gba -
o un saliente que coopera con la otra pieza de
material relativamente més ligero.

R objeto de este Modelo se compren-
derd mejor por la lectura de la descripeidn de
tallada a que a continuacién se dd y por el exd
men de los dibujos anexés que representan, a --
titulo de ejemploéno‘liﬁitativos, varios mddos
de realizacidn del invento,

La figura 12 es una vista en desple-
ce de una vadlvula aerosol, que compfende un cég
junto de acuerdo con el modelo.

La figura 28, representa la vdlvula -
de la figufa 18, una vez montada,

La figura 32 es una vista de lado de
la valvula de la figura 28,

La figura 42 es una vista en corte -
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transversal segin la 1fnea IV-IV de la figura 28,
4 La figura 58, es ﬁna.viata en corfe -
transversal segin la linea V—V_de la figura 28,
La figura 62 es una vista en corte --
transversal segin la linea VI-VI de la figura 22,
La figura 75 es una vista en c&;éé:traqg
versal segin la linea VII-VII de la figuré:ég.

La figura 88 es una vista en cQé%é de

otro modo de realizacién del modelo. e

La figura 98, es una vista.de un’feq;

piente aerosol equipado con un tubo distribuidor

montado segin el Nodelo. : coar

' La figura 108 es una vista paré&aimgg
te en corte en mayor escala, del montgjei&;i -
tubo distribuidor de la figura 9&.

La figura 118 es una vista parcial en
escala mayor del montaje de la figura 108,

La figura 122 es una vista en seccidn,
en mayor escala, segin la linea XII-XII de la -
figura 118, . » |

La figura 132 es una vista andloga a
la de la figura 128, pero represengando otro mo
do de la realizacidn @el”ihventq.

De conformidad econ el modo de realiza
cién representado en las figuras 12 a1 38, las -~
plezas conjuntadas, son respectivamente una ti-
ja de vdlvula y un botdn pulsador para recipiente
de presidn del tipo aerosol.

Como ae-representg en la figura 14, la

vdlvula -10- comprende una tija -12- y un cuerpo
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de vélvula -14-, La tija -1?— comporta un orifi
cio dosificador clésico 4j6-:por el cual el pro
ducto de presidn penetra en &l conducto -18- de
la tija -12- para ser evacuado por el botén-pul
sador -20-. La vélvula @105’esté‘moldeada??nxuna

gola pieza y en un materiél pléstico rela}iéamég

. v

te rigido tal como la resina acetal termop;géti—
ca, la cual es conocida en el mercédo ooquig de-
nominacién de "DELRIN" por la Sociedad.E?‘?f Du

Pont de Nernoufs &-Coﬁpany. Coﬁo'variante se ;-

puede utilizar otros materiales duros;ﬂtéiéé 00

mo los policarbonatos, las resinas epoxy}lei me

>
[3
.

tgl,'etc. ] feg

 En 1la proximidad de su extrémw{iibre
~23=, la tija -12- cdmporfa una miesca amular
-22-, En el ejemplo'representado, la muesca -22-
tiene forma de cufia definida por un resalte trang
versal =24~ y por una ﬁéred oblicua -26-, Laipg
red -26- estd orientada hacia abajo ﬁartiehdé -
gel fondo del resalte —24~- en direccidn de la -
superficie periférica -28- de la tija con la =
cual se une, La superficie —28- es cilindrica -
por toda su longitud, salvo a nivel de la mes-
ca ~22- y en el extremo -23- que estd redondea-
do para. facilitar la instoducién de la tija en
el espacio del botdn~pulsador =20-,

£l botén-pulsahor.-zo- puede ser de -

tipo clésico, Presenta una péied amular -29- cu
yo espesor es por lo menos el doble de la pro-

fundidad de la muesca -22-. La pared -29- cir-
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cunda un espacio ~30~ destinado para recibir -
la tija =12~ y un p@éo -32~‘péra el flufdo, ou
¥yo paso es.atravesado por el fluido de presidn
antes de deslizarse por el orificio final de -

evacuacién -34-, El orificio -34~ puede estax

e Yo

formado por un conducto adecusdo -36- que .desen

0

boca en el interior de una abertura de forma -

2 n
L

anular -37- del botdn-pulsador -20-. e
El botdén pulsador -20- esté hecﬂéfﬁé
un material relativamente flexible, que pu;§§
deformarse en frio cuando se introduce léwgiﬁa
-12- en la alisadura -30-. El polietilenb?éﬁz-
una resina termoplédstica deformable en friﬁjéue
puede ser utilizada para fabricar el botéﬁﬁéﬁl-
sador propuesto por el modelo. "

La alisadura o0 encaje «30~ es ciline

(- drico précticamente por toda su longitud, deﬁg

nera que es complementario de la superficie pg-

riférica -28-. El didmetro de la alisadura -30-
es, no obstante, inferior al didmetro externo -
de la tija -12-. Resulta ventajoso que ésta di-
ferencia de didmetro son iguael a la profundidad
de la muesca =-22-, es decir, que es deseable -~
que el didmetro de la alisadura sea iéual al dig
metro de la tija en el fondo de la muesca =-22- -
a la interseccidén del resalte =24~ con la pared
-26~, Ademds, la longitud total de la porcidn -
de la tija que estd introducida en la alisadura
es ventajosamente doble de la longitud de la mueg

ca, medida la longitud de la *%ija.

Cuando la tija rigida =12~ es introdu-




cida en la alﬂsadura y ajustada por presién o por
compresidn con el botbén-pulsador ~20- (figuras 28
y 48) la muesca se llena con el materiél deformg
ble =22- por la accidén de las fuerszas e jercidas
5ow por el botén-pulsador y por la pared ~2%~ sin g-
plicaclon de fuerzas de compresidn externas y con
tribuue con la mesca -22- para blocar laa d0s -
priezas, Si se intenta retirar 2a tija del boton—
pulsador el material ~40- coopera con la m&esca
10,= ~28- y ol resalte -24- para oponerse a estg oonw
traccidne. ‘ f oo
Segin el Modelo, cuando se introduce -
la tlga en la alisadura del boton-pulsadqr, la -
pared -29- del botdén hace qué el material. —40- -
154 penetre en la miesca -22-~, Los esfuerzos ejercl—
dos del lado inmediato de la muesca son tan gran
des que sobrepasan el 1inite eldstico del mate-
rial plésticoven el cual se produce una deforme-
cin no eldstica o deformacidn al frio. En los -
20,- ledos més alejados de la muesca, los esfuerzces
son menores y no es rebasado el l{mite eléstico-
del material pldéstico., Las porciones elésticamen
te deformadas actian pof compresidn para hacer -
| refluir el material deformado no elésticamente -
25— cesi inmediatamente en la miesca. Esta teorfa no
constituye una limitacién del Modelo. La fuerza
necesafia para la infrp&ucgién de la tija en el
boténepulsador es sensiblemente inferior a la -
fuerza de retencidn, o fuerga necesaria para la

30— disociacidén de las piezas.
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Se ha determinado que la fuerza de -
retencidn es por lo menos éuperiqr al 50 % de
la fuerza necesaria para el ensamblado de.las
piezas., Esta fuerza de retencién es obtenida
sin aumentar la fuerza’ necesarla para el ensam

blado de una tija sin miesca en una allsadura

de 1gual diémetro y en material anélogo. Ademas,

una fuerza de retenclon muy satlsfactorlansoob-

tiene con una muesca parcial, mds bien que anu-
lar, como se representa en el dibujo. ‘

La fuerza de retencidn aumenta qon la
profundldad de la muesca. Se puede obtener una
fuerza de retencidn aproplada modlflcandgm}as -
dimensiones de la muesca. En uﬁavforma anﬁéjosa
de realizacidén, la profundidad del resalte es —-
aproximadamente de 1/10 de la longitud de la mueg
ca, medida'anlo larg6 de la superficie de la tija,
pero otras formas y dimghsiones de muesca dan ~-=
igualmente resultados muy satisfactorios con: re-
lacién a los sistemas clésicos de retemcidn.

Los datos mimericos siguientes estan -
indicados a titulo de ejémplo no limitativo.

Si se considera un botén-pulsador de -
polietileno teniendo la'configuracién Yy las pro-
porciones representadas y compo:tando una alisa-
dura -30- de 3,05 mn, aproximadamente y una . tija
de vdlvula en "Delrin" sin muesca cuyo didmetro
es aproximadaménte de 3,30>mm. Yy la pared de un
espesor comprendido entre 0,562 y 0,889 mm., la

alisadura del botdn propulsor y la tija se enca
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jan en una longitud de 3,68 mm. aproximadamente,
el promedio aritmético de la fuerza de retencidn
medido en cierto mimero de miestras poco wés o -
menos el ensamblaje es de 2,55 Kg. aproximédameg
te. La fuerza necesaria para el-montaje es @e 3,62
Kg. aproximadanente. o | ;:”:
Cvuando una tija con las dimensioﬁés pre
cedentes estd provista de una miesca oonﬁuna pro-
fundidad de O, 203 mm. y de una longitud de 0 812
mm,, la fuerzxmedia de retencion con las mismas
condiciones precedentes es de 4,73 Kg. éi;bxlma
damente cuando una mesca tiene una profundldadx
de 0, 152 mm. y una longitud de 0,50 mmﬂi}g‘feg'
za media de tretencidn es de 3,34 Kg. apéoximadg
mente, cuando la mesca tiené una profundidad -
de 0,152 mm. y una léngitudzde}17016 mm, la fuer
za media de retencidn es de'3,57‘Kg. aproximada-
mente; cuando la muesca tiene una profundidad de
0,152 mm. y una longitud de 1,524 mm, la fuersza
media de retencidn es de 5, 27 Xg. aproximadamen-—
te. En cada uno de estos casos indicados, la mues
ca tiene la forma representada en la figura 18,
su profundidad es medida a 1o largo del resalte
=24~, y su longitud el largo de la superficie de
la tija. Estas fuerzas de retencion son las que
existen exactamente después del ensamblado. Mueg
cas anulares de seceién transversal rectangular

aumentan igualmente la fuerza de retencidn del -

conjunto, del mismo modo las muescas no rodeen na
da mds que parcislmente la superficie de la tija.
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El encaje asi establecido es estanco
a los fluidos, evitando asi las midas que fre-
cuentemente se producen entre la tija y el bo-
tén-pulsador en los sistemas cldsicos. En fin,

las piezas conjuntadas conservan sensiblemente

sus dimensiones y su forma, con la expepc;én.-

de la parte de la alisadura adyacente a la. tija

| T omw

que vuelve a tomar sus dimensiones,inicialég -

°
*46 09

después de la contraccién de la tija.

.
ray

Ademds del polietileno, tambien berén

veo ;'19
susceptibles de deformarse en frio, otros mate-

riales de la forma indicada, entre los qﬁé°pue—

?

den utilizarse se citan el polipropileno,:éi ace
tato de polivinilo y el cloruro de polifiﬂilo.
El presente modelo se relaciona igual
mente con la fijacidn de los conductos para los
botones—pulsadbres. Se utiliza con frecuencia y
en un recipiente aerosol, un conducto para regu
lar con precisidn y escoger la configuracidn de
pulverizacidn. Tales conductos comprenden gene-
rgimente una porciSn cilindrica.que se adapta en
el botén-pulsador en un lado agujereado coindi-
dente con el prificio de evacumeién. En la figu
ra 18, se representa un conducto -36; que com-
prende una porcidn sensiblemente cilindrica =42-
una porcién anterior -44-y un orificio de eva-
cuacién -34-. La porcidn cilindrica es recibida
en una gbertura cilindrica -3%— formada en el -
botén-pulsador. Cuando el conducto es mantenido

por simple ajuste con el botdn-pulsador, ocurre

frecuentemente que al cabo de poco tiempo de uso,
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o st e g st 10 o

emwARAATRATA e o e S st emlg s g aw g e SmE % sl e ss e




100-

150-

200‘-

250-

300‘-

-12~ ! \» ;

la presidén del producto aeroéolzcontra la pa-
red -44- expulsa la tobéra durante una pulveri
zadidn. o
Para evitar este inconveniente algu-
nos fabricantes han recurrido a la coopengc{én
de unos anillos formados en el conducto i/&'?n
los vaciados delwgotén;pulsador, para bloé?bér

T .
sélidamente estas dos piezas., Estas técnicas no

Soen

o

L4

son muy satisfactorias en la actualidad,%jgﬁque
la parte de atrés -80- de la pared anterior -44-
debe quedar en perfecto ;ontaefo con el Tddo an-
terior -82- del resalte -%O- del botén—ﬁﬁiéédor
para asegurar un funcionamiento satisfaé%orio -
del dispositivo. Esta condicidn no resuliggsieg -
pre cumplida de modo satiqfactorio c¢on los ele-
mentos premoldeadcs con qa&idades miltiples, ya
que las tolerancias de las fabricacioneé en serig
no aseguran siempre la alineacidn deseada. En cam
bio, el dispositivo del presente modelo permite -
un ajuste satisfactorio del conducto y del botdn-
pulsador en la posicién deseada.

Segin el modelo, el conducto =36~ com~-
porta en su pared cilindfica -42— una miesca =46-
que sirve de,érgano de‘retencién con el material
deformable al frio del botdn-pulsada para impedir .
la expulsidn de la tobera. Como en el ejemplo pre
cedente, cuando se oprime axialmente la tobera en
el vaciado del botén—pulsador, sin ejercer fuerza

radial externa, el material de la parte adyadente
del botén-pulsador refluye en la muesca —46- para

TITASSAIISASI N S En S S0 e g g TR e 4L 8 e s e a o BORy EA ¢
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oponerse a la retirada o a la expulsidn del -
conducto,. ,

Las figuras 42 a 62 ilustran a titu-
lo de ejemplo no limitativo el trayecto de una
sustancia aerosol desde el orificio dosificador
~16= al orificio de evacuacibn -34- . - .

Cuando se oprime el botén-pulsééay, -
el contenido de presidn del recipiente aﬁyéﬁie-
ga el orificio dosificador -16-, penetrqgén el
paso —18- de la tija de vdlwula, aespuéé"éﬁ.el
paso -32- del botdn-pulsador. Pasa ensegéiéa -
por el conducto =60~ al conducto =62-, é;i; cir
cunferencialmente hacia los conductos léﬁgi%ud;

nales —64- y penetra en la cdmara de turbulencia

Ao,

-66- (fig. 62) que estd definida por un -vaciado
-68- formado en la cara anterior del salimte -
-%O— y por la cara posterior de la porcién —44-
de la boquilla ~36-. La sustancia aerdsol sale
por el orificio de evacuacidn -34—,segdn una -
cohfiguracién determinada por la forma y las di
mensiones internas del botén-pulsgdor de la bo-
quilla y del orificio de evacuacién.

En el ejJemplo pepresenﬁado, la pieza
rigida es la que se intro&uce en el alojeminto
0 vaciado de una pieza de materiél iigero defor
mable al frio, Pero debe entenderse gue la na-
turaleza de las piezas puede ser inversa, es de
cir; que una pieza ligera puede ser introducida
en una pieza rigida comportando una mesca. Una

forma de realizacidn tal se representa en la fi
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gura 88, sobre esta figura se ha representado un
tubo de acero -50- que comporta una miesca 0 hene
didura ~52- y un conducto o paso =58-. Un tubo =54~
de material deformable en frio, tal como el polie-
tileno, presenta una formg complementaria a ;g del
tubo ~50- pero su didmetro inicial -56- eé‘iigera-
mente superior al del conducto =58~ del tugébi50-§
Cuando se introcuce el tubo ligero en el q@ﬁéucto
del tubo rigido, el material =59~ del tubé‘?fgero
refluye en el enceje para el enclavamiento de los
dos tubos, T

El modelo es aplicable igualmen%élél -;
montaje de un tubo distribuidor sobre el botén-pul
sador de un recipiente aerosol como se reﬁfééenta
en las figuras 9% a 138, '

En el modo de realizacidn, los medios —
de retencidn estén conetitu%dos»pdr dos segmentos
de cireulo que sobresalgn de la pared interior del
botdn-pulsador para cooperar con un tubo distfibui-
dor que se introduce en el‘conducto. La retencié#
del tubo distribuidor en el botén~pulsador estd -
miy mejorada con respecto é los dispositivos clé-‘
sicos, sin necesidad de aumentar el,esfuerzo nece-
sario para su montaje, ¥y sin alterar seéensiblemente
la forme de la pulverizacidn.

El recipiente =90- representado en la fi-
gura 98, comprende una tija de vdlvula =12-, un bo-
tén-pulsador -20- y un tubo distrituidor -13-. La -
tija de vdlvula y el botén-pulsador estdn moldeados

en una sola pieza, como se describe, por ejémplo ——
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en la Patente Estadounidense n?@ 3.074.601, pero
es evidente que también pueden ger independien-
tes y conjuntados de cualquier K forma adecuada.

El botén-pulsador comporta un paso ver
tical =94~ que_sé‘prolonga en el conducto TQQ? de
la tija de la vdlvula y desemboca en un paéﬁfg la
teral delimitado por una pared -96- que forméfun‘—
manguito -98-. Este manguito -98-.se extiqnéé has-
ta el borde anterior del botén-pulsador. ﬁlﬁﬁbrde
externo del manguito ~98« puede estar ensaﬁéﬁado -
hacia el exterior, como se indica en -99—§'P§ra fa
cilitar la introduccién de una boquilla dé'évécua_
cidn. El borde interno del manguito -98- ﬁuéﬂé es-
tar desviado hacia el inﬁerior como se inéiéé con
el mimero -102- para contribufr a retener de mane-
ra estanca, una boquilla tubu;ar,'tal como el tubo
distribuidor -13-.

Segin el modelo, la pared del manguito
-98- comporta una pluralidad de segmentos de cir-
culo -100-, Estos segmentos forman una sola piee-~
za con el botén-pulsador =20~ y cuando este Ulti-
mo es de materia pléstica, como en el ejémplo re-
presentado, los segmentos éétén moldeados gimlté-
neamente e¢n el botén-pulsador. '

Cada uno de los segmentos de circulo --
-100—‘es independiente de los otros y corta la pe-
riferia del manguito en sus extremos. Conforme se
representa en la figura 128, el manguito es sensi-
blemente circular, en corte transversal, excepto -

en las zonas donde los segmentos de circulo pasan




al interior del manguito. Los segmentos de circu-

lo en corte transversal tienen la forma de una "V,
Ias cdspides de la "V" estdn situadas en un mismo
plano (figura 118) y estén regularmente espaciadas

5. - alrededor de la periferia de la pared (figura 128).,

Conforme se repremsenta en la flvura 132 una }7

boquilla tubular tal como un tubo. dlstrlbuldor -13- .
estd colocado en el manguito -98-, El tubqb}J3- 0S=
t4 prolongado y su seccidn transversal es%ééﬁsible-

¢ D

10.= mente circular. Dicho tubo forma en toda sw 1ong1-

tud una conduccidn tubular -108-, En el modo de rea
lizacidn, representado, el tubo -13- est; construi—
do con un material relativamente ligero y aeforma--
ble, tal como polietileno, siempre que suf;;bcién -

15.m tubular resulte suficientemente rigida y robusta.
Contrariamente el botén-pulsador es de material re-
latlvamcnte rlgldo, tal ~como el "nylon"

El boton—pulsador y el tubo distribuldor

~13- tienen las dimensiones apropiadas para esta~-

80~ " blecer una junta a presidn entre los dos elementos.
.Echorriente montar los tuboé distribuidores de es-
ta clase. Entre tanto las tolerancias de fabrica--
cidén que tiene da lugar a‘dﬁe el tubo sea expulsa--
do durante la utilizacidn. 4

25,.- Los segmentos de circulo -100- segin el
modelo que sobresalen en el manguito -28- se adap-
tan igualmente a la periferia del tubo -13- defor-

méndose para asegurar la retencidn del tubo y evi-

30.- tar las fugas de fluido entre la periferia del tu-
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bo y la pared del manguito., E1l esfuerzo necesario
para la introduccidn del tubo en el.manguito pro-
visto de segmentos de cf{rculo no es sensiblemente
superior a la necesaria para introducir un tubo en
un manguito del tipo clésico. Ademds el cqﬁﬁébto -
interior del tubo no es deformado de manerévgépbr-
tante, de manera que la configuracidn de lagpulve-‘

rizacidn no se modifica sensiblemente. gue s

® <
veo ve

A titulo de ejémplo' no limitative;, se —-
han moldeado los botones-pulsadores de "nylon" ri-
gido comportando cuatro segmentos de cifcu%Ogéon

v gga"

seccidn transversal en forma de "V", Estos, segmen~

& L]
3

tos estdn equidistantes alrededor de la periferia
del manguito y sus cispides se encuentraniéhjun —
mismo plano. La altura méxima h (figura 128) de ¢a
da uno de los segmentos es de 0,0; mm, y su longi-
tud es del orden de O,é8 mm. El didmetro de la pa-
red del manguito es de 2,10 mm. en el plano cente-
niendo las cuspides de los segmentos, la distancia
que separa dos segmentos opuestos es de 1,95 mm,
Cualquier tubo con didmetro superior a 1,95 mm. es
detenido en el botdén~pulsador lo miémo'qué sin los
segmentos de cfrculo, todo tubo con didmetro infe-
rior a 2,10 mm, no puede ser mantenido en el botdn~
pulsador. |

La presenéia de los segmentos de circulo
reduce la seccidn transversal del manguito en el -
plano que contiene los salientes de los segmentos
en un poco menos del 5% pero modifica la periferis

y el didmetro efectivo en un poco més del 1% cada -
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uno para crear una junta de ajuste para los tu-

‘bos que en un diametro de hasta O,15 mm. menos -

que el didmetro inicial delvmanguito.
Generalmente uﬁa junta con un ajuste -~
de 4 a 5% produce una,reten¢ién satisfactoria y
en el campo de los aerosoles, un ajuste ée&'}% 0
ﬁenos préximo d4 buenos résultados. Se pr%}i%a -
generalmente una fuerza de montaje excesi%%’para

g
XY

obtener un tal porcentaje de ajuste con un.mangui-
to sin segmentos de circulo. Contrariameﬁé& con —-
el manguito de la presente invencidn, ld <fuerza -
necesaria para el montaje gueda dentro &eiﬁhos 11
mites muy aceptables y permite obtener é1~abuste
deseado. | {::f

Se ha montado un cierto mimero de tubos
de un digmetro de 2,14 mm, + 0,06mm, en botones-
pulsadores tales como los descritosl El porcenta-
je medio de ajuste asi obtenido es de 4,1% mien--
tras que en los manguitos sin segmentos de cirou-
lo ss de 1,8%: Esto viene a demostrar que los seg-
mentos reducen en 1% el didmetro efectivo de los -
manguitos permitiendo redibir tubos con tolerancias
de didmetro de hasta mds del 6%.

Cuendo se aplican presiones del Srden -
de 22 Kg. a 81 Kg. durante 4 a 5 segundos, 24 tu—.
bos de 27 son expulsados cuando los manguitos no
poseen segmentos de circulo. En cambio, cuando -
los comportan, ninguno de los 25 sometidos al migs

mo ensayo fué expulsado., Cuando los manguitos po-—-

seen tres seguentos de circulo en lugar de cuatro
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¥ cuando se aplica al dispositivo. presiones del
mismo drden que los indicados anteriormente, nin-
guno de 1los 25 tubos sometidos a ensayo fué expul
sado. Con dos segmentos solamente, 6 de los 25 tu-
bos sometidos a ensayo fueron expulsadosnggyo uni
camente a presiones de 63 Kgs. o mds, quéﬂgsp my
superiores a las presiones'normalmente ap}}}édas
en el campo de los aerosoles. En los diqu%;tivos
clédsicos (sin segmentos de eftculo), 12 %ﬁfgs de
prueba son expulsados a menos de 45 Kgs. &zbtros

5 a 58Kg. o menos. Los manguitos comport;hdo dos
segmentos de circulo dan un porcentaje de aauste
efectlvo de 3,2 % comportando tres segmentos un
porcentage efectivo de 3,7. En cada caso;-1a dis-
minucidn efectiva del didmetro del manguito es in
ferior al 1% y la fuerza necesaria para el monta-
je del tubo sobre el botdn-pulsador no aumenta sen
siblemente la mano de obra. .

En la figura 138 se ha representado una
construceidn semejante a la de la figura 128 pero
comporta Unicamente tres alrededor de la pared -—-
-112- de un manguito -114-. A todos los efectos -
esta construccidn es anéioga a las de las Tiguras
98 a 128, | |

Cuando se utilizan tres segmentos de -
circulo o méds, no se produce deformacidn sensible
en la configuracidn de la pulverizacidén porque los
segmentos equidistantes no4deforman sensiblemente
la configuracidn del tubo distribuidor. Una defor-

macidn tal puede producirse cuando no se utiligzan
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nds que dos segmentos de circulo y por esta -
razén puede ser deseable emplearlo ventajosa-
mente.,

Debe entenderse qﬁe la invencidn no se
encuentra limitada a los eaemplos descrltos y
representados en ella, serd susceptlble 1ntro—
ducir mumerosaes variantes accesibles a personas
conocedoras de esta materia, segin las apllca--

"ozs

ciones elegldas y sin apartarse por ello’ del ém

*
CREAS

bito de la invencidn.

sta solicitud que corresponde* & las
presentadas en U,S.A. bajo el n® 701.333i§0n fe-
cha 29 de enero de 1.968 y 703.103 de fécha 5 de
febrero de 1.968, se acoge a los benefiﬁiés del
articulo 51 de la vigente Ley sobre Propiedad -
Industrial,

» NOTA

Se declara como de novedad y propiedad
para todo el territorio espafiol, el conteniéo de
las siguientes:

REIVINDICACCIONTES

_ 18,- Dispositivo con montaje estanco e
indisociable de dos conductos para distribuidores~
pulverizadores, en el cual, un primer conducto -
sensiblemente cilindrico, en cuyo alojamiento in-
terior es recibido el segundo conducto, cuyo dis-
positivo cuenta en el primero de los conductos =&
con unos O6rganos de retencidn estando introducido
axialmente el conducto macho en el conducto hem-

l 4 .
bra de manera que los drganos de retencion suje-
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tan el segundo conducto sensiblemente cilindrico
por encaje y deformacidn, requiriendo un esfuer-
Z0 superior p-ara la separacién de ambos conduce
tos que para su montaje.

28,~ Dispositivo con montaje estan»o e
indisociable de dos conductos para dlstrlbulaores-
pulverlzadores, definido en la nota 18, en- el cual,
el conducto que comporta los drganos de remcnclon
es relativamente rigido mientras que el of%é con=
ducto es relativamente blando y deformable en frio.

38,~ Dispositivo con mohtaje estanéo e

indisociable de dos conductos para dlstr%puidores-

pulverizadores, definido en las reivindicaciones 18

Y 28, en el cual los 6rganos de retencidmr-estédn -

constituidos por una muesca o portea en la cual. se
-expende el material mds blando del otro conducto.

48 ,~ Dispositivo con montaje estanco e
indisociable de dos conductos para distribuidores-—
pulverizadores, definido en la nota 32, de acuerdo
con el cual, la muesca o portea es anular.,

58,- Dispositivo con montaje estanco e
indisociable de dos conductos para distribuidores-
pulverigzadores, definido por las notas 32 a 4% en
el cual la muesca o portea presenta una seccidn --
transversal formando un rincdn o entrante.

€,- Dispositivo con montaje estanco e
indisociabld de dos conductos para distribuidores-
pulverizadores, definido en éualquiera de las rei-
vindicaciones precedentes, dé acuerdo con el @ualﬁ

la muesca o portea esté formada en la pared inter-

e e s bR Y e gy st T S T Ao Sy o LI T ATV SO AT s e g e g T T AT
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ne del alojamiento del conducto hembra.
7§.-vDispositivo con montaje estanco e
indisociable de dos éonductos-para distribuidores=—
pulverizadores, definido en cualquiera de las no--
tas 18 a 58, de acuerdo con el cual, facu}}ayiva--

‘mente, la muesca o portea estd formada sopre.la pa

o
k>~
L]

red externa del conducto macho.

88,~ Dispositivo con montaje estanco e
indisociable de dos conductos para dlstrlbuldores-
pulverizadores, definico en cualquiera deaiés no-
tas precedentes, de acuerdo con el cual gi”ﬁiame-
tro exterior del conducto macho es llgerameg}e su-

D-

perior al didmetro interno del alojamiento’ del con

PRI
v k4

ducto hembra. , aa

98,~ Dispositivo con montaje estanco e
indisociable de dos conductos para distribuidores-
pulverizadores, definido en las notas 12 a 22 de -
acuerdo con el cual los drganos de retencién estdn
constituidos por segmentos de clrculo separados S0~-
bresaliendo transversalmente por el interior del alo
jamiento del conducto hembra para retener por defor-
macidn el conducto macho.

108, -~ Dispositivb\con montaje estanco e
indisociable de dos conductos para distribuidores-
pulverizadores, segin la nota 98, de acuerdo con la
cual loe segmentos de circulo estdn alargados ¥y pre-
sentan éensiblemente la forma de una "V" en corte -
transversal, S |

118,- Dispositivo con montaje estanco e

indisociable de dos conductos para distribuidores-
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pulverizadores, definido en la nota 108, en el cual
las crestas de los segmentos de circulo estén situa
das en una mismo plano, sensiblemente perpendicular
al eje del alojamiento. '

128,- Dispositivo con montaje estanco e
indisociable de dos conductos para dlstrl%uldores-
pulverizadores, definido en las notas 98, 10a y o-—-

© p;

118, de acuerdo con la cual, los segmuntos de cir-

"‘ﬁ\ﬁ
[

culo son al menos en numero de tres. S

| 138,- Dispositivo con montaje estanco e
indisociable de dos conductos para distrfﬁﬁfﬂores-
pulverizadores, definido en cualguiera déwiéé notas
98 g 128 de acuerdo con el cual la seccigﬁ‘xkansver
sal del alojamiento del conducto hembra '§¥a'd1sm1-
nuido, el menos en un 5%, por los segmentos de cir-
culo precitados.

148,~ Dispositivo con montaje estanco e

indisocigble de dos conductos para distribuidores-

-

pulverizadores, para el que se reivindica todo aco-

phamiento o ajuste de conductos obtenido segin un
procedimiento que presenta, al menos una de las ca-
ragteristicas descritas en las notas 18 a 132 del
presente resumen. ‘ \

158.~ Un dispositivo distribuidor aero-
sol comportando uno o varios acoplamientos de con- -
ductos tales como los definidos en la nota 148,

168,~ Dispositivo pon montaje estanco e

indisociable de dos conductos para distribuidores-—

pulverizadores, definido seagin la nota 158, de acuer

- g T e ST I e e T T
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do con el cual la tija de vélwvula es de naturale=-
za relativamsnte rigido y comporta una miesca O -
portea, cuya tija estd introducida en el alojamien
to del botdn-pulsador de naturaleza relativamente
blanda y deformable en frio, cuya tija es%énﬁeteni—
da en su emplazamiento por el material deI*hﬁ%én-
pulsador que se expande en la muesca 0 pon#ga.

1%2.- Dispositivo con montaje e§§§§co e
indisoeciable de dos conductos para distriﬁﬁiﬁores-
pulverizadores, definido en las notas 159’31Q6§ de
acuerdo con el cual la boquilla de evacuacida, de
la sustancia agerosol de naturaleza-relati§é£;nte -
rigida comporta un encaje y puede ser introéﬁcido
en un vaciado del botdn~pulsador de naturgiééa re-—
lativamente blanda y deformable en frio, cuya boqui-
1lla es retenida en su emplazamiento en dicho vacia-
do por el material del botén-pulsador introducido
en el encaje. -

188,~- Dispositivo con montaje estanco e
indisociable de dos conductos para distribuidores-
pulverizadores, definidd en cualquiera de las notas
158 @ 17§ de acuerdo con el cual un tubo buzo, de -
naturaleza blanda y deformable en frio, esta intro-
ducido en el alojamiento de un tubo de material fi-
gido que comporta un encaje, cuyo tubo blando es re;
tenido en el interior del tubo rfgido por expansién
del material blando en dicho encaje.

198,~ Dispositivo con montaje estanco 4
indisociable de dos conduétos para distribuidores-

pulverizadores, definido en cualquiera de las notas
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15 & 182, de acwerdo con el cual un tubo distri-
buidor de naturaleza relativamente blanda; esta

montado en un alojamiento de un botdén-pulsador -
el cual comporta segmentos de circulo transversa-

les para asegurar la retencidn por deformacidn de

o

dicho tubo blando,
208,- Dispositivo con montaje eé%énbo e
indisociable de dos conductos para distrlbuldores-

pulverizadores, uno de cuyos conductos déf ne un

alojamiento en el cual es recibido el segundo tu-
bo, cuyo dispositivo tiene formado: un pfgﬁéi con
ducto, unos drganos de retencidn, el con&ﬁéto ma-
cho introducido axialmente en el conductoﬁﬁémbra -

de forma que los Srganos de retencidn retéhgén el
segundo conducto por ajuste y deformacidn, siendo
superior el esfuerzo necesario para la disociacidn
de ambos conductos que el requerido para su monta-
je.

218.- "DISPOSITIVQO CON MONTAJE ESTANCO B

INDISCCIABLE DE DOS CONDUCTOS PARA DISTRIBUIDORES-

PULVERI ZADORES",

Todo ello, conforme se describe y reivin-




-

dica en la presente memoria, que consta de VEINTI-
SEIS hojas escritas a mdquina por una sola de sus
caras y dibujos que la ilustran.

Madrid, 10 de enero de 1.969.
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