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MEMORIA TMESCRIPTIVA
nara solicitar
PATREFETE DR IEKEVENCION
en
EspPARa
por MRINTE  sfios
8 nombre ds SCHNRLLPRUSIUNFABRIK A.G. HEITNFLBURG, entided
alemnana, establecida en Heldelberg, Baden, Alemanias, por:
wUN PROCEDIMIENTO B INSTALACION PARA ENTINTAR LA FORMA
W7 PRENSAS RAPIDAS TE CILINDROS PARA LA INPRESION».

o T am ne m s% % W W Nm O RS W m wm om S ke am R Sk me SN %k e% im R
£] invento se refiere a un procedimiento

paraentintar la forma de prensas rdpidas de cilindros para la

impresidn d¢ 1ibros y a un dispositivo pars 1é realizaeidn

del proesedimiento,

Bs 2e conceimiento general que l2 aplica-

cidn de las espesas tintas de imprente & las rrensas rdpidas
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de oilindros ofrece difiéﬁléades en ecuanto al entintado unie
forme de la forma, diricultades que no spareccen en ningin
otro procedimieuto 4e impresidn siendo indiferente que se
trate de prenses rdpidas con entintador puramente de cilin-
dro 0 de entintadores mixtos de eilindre y mess,

Las difieultades que producen las especia.
les propiedades de las tintas de imprenta espesas y concenw
tradas al aplicarlas en los entintadores de prensas rdpildas
de eilindros pueden dividirse en Aos elageg, Una de ellas
comprende las que se producen por la distribucidn de las
densas tintaa dentro 4¢l sistema de rodillos., Lz segunda
clage sbarea ias gue aparecen el trasladar la tinta dis-
tribufda dewde loe oilindros de aplicacidn a la forma,

A Se hen formulado muchses propuestas pare
superar las dificultades de la primera clase. untre estas
propuestas so comprenden todos los entintadores que estdn
proviafos de digpogitivos para eonseguir la distribuicidn
méds completa de las tintas y condueir & los rodillos splica-
fliores sdlo tintas muy bien listribufdas. Ademds las propues-
tas tienden a evitar un agotamiento de los cilindros entine
tafdores dispuestos sobre los rodillos de apliaaaidn, y que
sotdan como depdsitos de tinta,

A le segunda ¢lagé de dificultmdes perw
teneeen eiertos Befeetom de entintado que proeeden de lowm
rodillos aplieadores de la tinte al rodar sobre la forma,
Por ejemplo, en lea forma se produse un dsfeeto de entinta-~
do dsterminado siempre que la vuelts 3o la misma no £e ree-
liza 2 bastante distancia del cilind:o aplieador mds delan-

tero., En este caaq_él eitado rodillo no funeiona son tinta
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fresca a2l eomienzo de la impresidn, en ol suel se produse

unsa faja mds pobre en tinta., Fara evitar este defeeto sin
aumentar el trsyeeto de la platins, se han dado & conoeer
diversas propwestas. As{ se ha evitado, por ejemplo, este
defeeto de entintedo &l comenzer La impresién montando un
rodillo Jinete sobre el rodillo splieador mds delantero y
un rodillo de unidn con €l cilindro entintador sin aumen-
tar el trayecto de la platina, =1 rodillo jinete superrues-
to oubrfs asf cierto trayeeto del perfmetro del rodillo y
agortaba 13 distancia a que s¢ realizeha la aplieacidn de
tinte nueva,

£n cambio 2 1la segunda clase de difieultvades
peasionadas por lo0s mismos rodillos de aplieaeidn de tin-
ta, pertenecen espegialmente loé tefectos de entintado que
ge producen vorque cada rodillo enmtintador,guando ha roda-
do ¢ se ha desarrollado une vez pobre la forma, al seguir
rodando sobre slla produce tiras de desarrollo del rodillo
o sea las llamadas dobleduras,Con ninguno de los modelos
de entirtadores hasta shoras conceldos puede eongeguirse la
gsupresidn de estos defeetos de entintado, Para haserlos lo
menos visibles pomsible ge ha practieado hasta ahors un aue.
mento de los rodillos entintedores, disponiendo, en luger
de Gog, un tercero y hasts un cmarto, Ista medida sdlo con-
dnefn & atenuar, pero(no a suprimir por completo dicho de-
fecto. Incluso en las mds pesadas y caras rrensas rédpidas
para ilustraciones, en las cusles cuatro rodillos entinta-
dores son provistos sbundantemente de tinta perfectarente

distribufda , cuendo hay que imprimir una forma llamed& pe-
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sada, (esto es, en la mal, por ejemplo, 1or grabsdos de

tono y clisds de cuedrfouls fina se producen contrastes
ﬁe.tintas sspecielmente detfinidos y que varian constan.
temente en la direccidn del trgyeeto de la platina, ¥ en
1la cual las distintas partes de la forma estdn dispuestas
de masners que en las mismas tlene lugar una rotacidn mfl-
tiple de los vodillos entintaﬁores), a8 necesario, para
librarse de estos defectns de entintado, entintar la for-
ma 80 veces para cada impresidn, Este entintado doble se
realiza, a 1s manera de las prensas de cuadro, de tal mo=-
do quepiempre a cada dos imﬁresiones de la mdquina se sus-
pende la impresidn y se interrumpe la solocacidn del plie-
go, con lo oual 1a forma se entinta dos veces, Lo caracte-
ristico de estos casos es que en lugar del nedal o del
regulador de presidn a mano, se conocen dispositivos mew
cdniocos para interrumpir un curso de impresidn, y adn hoy
mismo se siguen empleendo, Los inconvenientes econdmicos
de 9sta ¢lase de entintado son una reduccidn 2 la mitad
del rendimiento de la mdquina,

81 intento de suprimir los defectos de en-
tinvedo deseritos, que se producen por una rotacidn mil-
tiple de los r0dillos de aplicacidn sobre la forma dando
a dichos rodillos un Aidmetro tan grande que su perimetro
corresponds a la longitud mdxims de la forma, no ha dado
resultados favorables, porqus una forma de sbélo H0 om., de
longitud de impresidn necesitarfa ya rodillos de aplica-
eidn de 160 mm, de Adidmetro, Pero ya Aos rodillos de este

tamsfio aumentarian conelderablemente el trayectoc de la ple-
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tina con respecto a las actuasles realizaciones de prensas"
répidas, y esto contrarrestaria los esfuerzos por aumen-
tar el rendimiento, Ademds 1a disposicidn de estos rodillos
granfes es tembidn imposible en ls préaties, porque, por
razones conocidas, los mismos no pueden Impulsarse con man-
40 forzoso y por consigulente serfs imposible una inversidm
de los rodillos sin resbalamiento,

#1 propdsito del inventor consiste en supri-
mir esta olase de defectos d¢ entintado sin disminuir el
rendimiemnto de la mdquina, Les propuestas haste ahora cono-
c¢idas pera suprimir las difioultades dsrivadae de que los
rodillos ruedan més de una vez sobre la forma, no podfsm dsr
resultado porque hasta ahora no se conocfan las verdaderas
causas de dichas dificultades de entintado, '

nespuds de afios de exyerimentos el inventor
ha conseguido determinar estas ceousasg y resolver el proble~
ma de consegulr, con ¢i menor ndmero rosible de rodillos
entintadores, un entintado uniforme en toda la longitud de
la forma, evitando fajae de desarrollo de los rodillos y
evitando dobladuras., Las razomes conocidas de gque aparezoan
dichas fajas y del entintmdo desigual por lugares con exce-
s0 y defecto de tinte en el perimetro de los rodillos entin-
tadores se explisardn é econtinuacidn con referencia a las
figuras 1 y 2 del dibujo.

Al entintar ¢ imprimir un grabado de tono
sin euadriculsar eu una prensae répida con cumlesquiera de
los sntintadores hasta shora eonocidos, suponiéndo que la

longitud 1 de Aicha placa sea nayor due un desarrollo, pero

™
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menor gue 409 desarrollos de los rodillos enbtintadores,
resulte un entintedo como se ve en la figura 1. Bn el pri-
mer entintado por el rodillo representado & y al moverse la
platina en la direccidn de la flecha I, se aplica gsobre la
forms 1la capa de tinta »Aw, sn el segundo entintado, antes
de comenzar el curso Ae la impresidn en el sentido de la
flecha II, se splica sobre el grabado de tone la capa de
tinta »B», Pueds verse que a8l empezar cada segundo desarros
1lo del rodillo entintador & se produce un resalto en le
forma por la menor aylicacidn de tinta, S1 el grusso de la
capa de tinte en el primer desarrollo sobre el trayecto &
5¢ supone, por ejemplo de 50%, y en el segundo desarrollo
en el trayséto gl de 304, resulte,por la superposicidn de
las dos capas de tinta »An y »B», la capa de tinta wCwe, in
el centro se produce un grueso de capa de 100% ¥y & los dos
18805 e 80%. La faja mds entintada que se ve en le impre-
sidn em el centro, se produce sismpre en la anchura que su-
none la diferencia de la lomgitud de 1z forma hasta el se-
gundo desarrollo entero del rodilio.

81 la longitud &1 de la formas de grabados de
tono sin cuadricular es wayor de dos desarrollos del rodi-
1lo, se produce up entintado como en la figura 2, Fn el pri-
mer enbintedo o en el sentido de la flecha I resalta la fa-
Ja de tinta »Aw y en el gepundo en ¢l sentido de la flecha
II resulta la cepa de tinta »Br, A cada desarrollo del ci-
1indro se produce un salto por el entintaefo mde Aébil, si
sl grueso de 1a cape de tinte en €l primer desarrollo del

rodillo en €l trayecto & se sugone, nor ejemplo, de 50%,
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en el segundo, en el trayecto g} de 30%, v en el teroero

2 s 16% resulta, por le superposicidn

en el trayecto &
de 1as dos capas »A» y »Be, la capa de tinta »0w, Resule

tan por fuera capae de tinte de 65%, luezo sigue una fa-

‘ja de 80%, y en el ocentro queda la faja mds pobre em tin-

ta, de un 60% de grueso,

la relacidn de las gradacionss de las fajas
wuede resultar en la prdetice de otro mofo gue el indiea-
40 en lee anteriores = jemplos de realizacidn, Pero envto—
Ao ¢aso queds ung gradacidn visible en la eapa de tintas,

2ste defecto de entintado se presente en for-
ma especiaimente llamativa en los dispositivos entintado-
res con dos rodillos unicemente, Como ya se ha dicho, cuane
doc son tres o custro dichos redillos, los mencionados de-
fectos se suavizan por la compenssoidn parcial en el su=-
ministro de tinta del rodillo tercero o cusrto, esto es,
que duando y& hay en la forme lugeres muy entintados, los
rodillos tercero y cuarto no dan tenta tinta como en los
lugares menos entintados, 3in embargo, estas Aificultades
del entintado, sdle se stendan, pero no se suprimen dal
todo por el tercero o cuarto ro¢illo, Zstog rodillos se
proponen realizar en la formz uns compensaecidén de log efee-
tos de entintsdo de 1la capa de tinte, Pero con estos me-
diog, los defectos que Se han prodncide nna &ez en la
forma 3dle pusden corregirse insuficientemente en vista
de las ceusas de produccidn de los mismos que ge represen~

tan en las figuras 1 y 2.
En la préctioa ostas dificultades de entinta-

Ao sumentan aun considerablemente sobre las rspresentadas

I .
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enn lag figuras 1 y 2 s1 la forma se compone de un ndmero
de clisés onadriculados, de letras gruesas y de placas de
tono sin cuadjricular, agrupadas de maneras que 1los puntos
muy entintados del perfmetre de)l redillo gue no han cedido
tinta se repiten en el desarrollo ulterior, por'ejemplo,
sobre un olisé de cuadriculs Fina que necesita sélo poce
tinta,o viceverse, si lo3 puntes que han guedade con poes
tinte del perfmetro del rodillo se vuelven a desarroller
sobre grabadoz de tono sin emadriocular, que & su vez re=
quieren mucha tinta para cubrirse, Las fomas con greandes
grabados de tono que tilenen recortes grandes, y que ademds
contienen lietss longitudinales y transversales gruesas, que
56 repiten en el degsarrolle del cilindre en toda la supers
ficie de tono, ofreceen en la impresidm, inclusc en las prene
288 répida.s' grgndea pera ilugtreeiones con un voluminoso mew
canismo entintedor de cuatro rodilles, defectos de entinta-
do aun visibles, que hieren especislmente la vista en deters
ninados tonv: de color, por ejemplo, azul, verde, gris , etc.
istos brabajos no se pusden hecer en las prensas rdpidas de
dos y tres rodillos, porgue los defectos de entintado son
demasiafos llamativos en c¢iertos papeles de imprimir, Cusn-
to mds fuerte se ha de preparar la tinta, tanto mayores som
las dirienlteder, especialmente al trabajar con los 1lamg-
dos pepeles naturales, sm la prdctice las Airicultades dlti-
memente menclonajas se oonocen con el nombre de »dobladures,
La ceusa de la descrita distribuoidn irre-
gular de la tinte en la rorm, que debermina los menciona-

nados defoctos de la nfobladurar y de las faujes de desarro-
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1lo de log rodillos, es que al entintar la forma que se ha
empobrecido de tinta por lz impresidn, la toms ae tinta de
los rodillos es mucho mayor gue la conduccidn de tinta a
los mismos hasta shors posible, ¥ gue, viceveraa, en los
puntos del perfmetro de les rodillos en que al desarrollar-
se los mismos sobre la forma no tenfa lugar toma de tinta

o ésta ere 8dlo peguefia, esta acumulacién de tinta no podfa
compensarse hasta ahora, #n efecto, al imprimir incluso los
grabados cualriculados mds grendes en tinta de tone, resul-
ta 1lo siguiente;

Sobre una superficie con puntos de onadri-
ecula pequefios, no se conoce nada de-las fajas de desarroila
de los rodillos, 31 se mira la ecuadricula fuertemente aumen-
tada, como se represents en 1s figura 3, se ve que lg mayor
parte de la tints queda & modo de red en el perimetro del
rodillo entintador, xntonces bagta freotar la lmagen 46l pe-
rimetro del rodille contra un cilindre entintaaor Yy une nue~
vs saturacidn del rodillo, para hager powlble 8l desarrelle
ulterior sin fajas, Fere sl se han Ae entintar grabades de
ouadriculs casi ce}rada (véage la figura 4) o inecluso graba-
dos de tono, las fajas de desarrolle se hanen vigibles. XHs-
to e3 une prueba de que la cenducoida de tinte a los redi.
1108 no se realiza en la medida en que la tinta se transmi-
te a la forma, ¥ desde olerto limite es visible para el oje,

Tampoce puede evitarse este defecte por uns
conduccidn excesiva de tinta. Por ¢ jemplo, si en um mecanis-
mo entintador de la construccidn hasta ahera cerriente,cen

tres rodillos, como el representade en la figure 5, se qui-
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tan los rodilles 1 y 2, de manera que Sdle queds el redille

3 junto al oilindro enfintador 5, podrfé supomerse que el
entintado se realizar{s sin interrupciones, porque este dni.
co eilindro dispone con plena suficiencia de la cantided de
tinta distribulds 7 almecenads. Pero resultae qué egte rodi-
110 3 entinte ua grsbedo de tono exactamente con los saltos
gque se representen en las figuras 1 y 2, aunque la cezntidad
de tinta slmacenade en todos ilos rodillos 4-6 pertenecientes
al mecanisumoe entintador represemtado en la fignra 5 es tan

grande que $s puede imprimir un mimero zrande de plieros

gin gque &l elevador 6 conduzca Hinta nueva fesde el rodillo

del tintero 7,

ne esto resulta que 2n 108 entintedores
de prensas rdpides haste ahora eomoaidos, la conduccidu de
1a cantided de tinta necesaria g los rodillos aplicadorss
es por completo insuficiente; en ef¥oto, ol gigenteseo tinte-
ro no actda en los rodillos aplicadores. ia razén de esto se
representa en la figura 6, El proceso da counduccidn de tin-
ta al rodillo aplicador 3 se extiende, si se supone sl did-
metro de este rodillo, por ejemplo, de 70 mm, temiendo el
sorrespondiente oilindro entintador 5, por ejemplo, un J14-
metro de 120 mm,- en un trayecto de unos 7,3 um, del peri.
metro del rodillo, o 12% de dngulo central, A4 3600 impresio-
nes por hors (MRS POT Eégnndor v 450 mm, 4e longitud de conw-
posicidn en un trayecto del carro lmpresor de 1 m,, el tra-
yeaabc dado pdr 8l dngulo central de 129 se realizard em el

tiempo sigudentes
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2000 (trayectos del carro) _ 9,1 revoluciosnes por impresida,

BP0 (perinetro J6l Todillo)

122 "f%?’“; por Santo 1 = 1l s8eg,

30 x 9,1 270

a 1800 impresiones hora resulta unm tiempo de 1/135 seg., y
a 2700 " " ” " " » 1/200 » en
rfmeros redondosg,

aste contacto corto y sobre todo de uma
s0le vez de cada punto de la superficie del rodillo aplica-
dor con el cili.dro de tinta es completaments insuficiente
rara igualar desuvués de la impresidn la timta que se encuene
tra en el porfmetro del rodillo aplicador. Comc a pesar de
los ensayos de decenios faltaba este conocimiento, mo podfan
dar resultado las propuestas hasta ahora formulades,

aquf entra el invento, As{ como haste aho~
r& se intentaba atenuar los defectos ccn medios insuficien-

teg gobre le misme forme con coberturas repetidas o por mez-

clas o sdicidn de tintas, segdn el invento de compensecidn

‘que podria detsrminar defectos se realiza ya en el rodille

aplicador antes de su ulterior contacto con la forma, ZHsen-
ecislmente, el procedimiento Ael invento consiste en que la
imagen del entintado de une forme més larga gque un 3esarrollo
de un rodillo grlicador, que se produce en dicho rodillo, es
compengada sgobre el mismo por cilindros de conduceidn de tife
ta que tooen con el perf{metro del rodillo splicador antes de
geguir éste desarrolldndose sobre la forme, MNe msnera adecna-
fa el procedimiento se realiza conflucienfo tinta & los rodi-
llos aplicadores del sparato entintedor, por ejemplo, por ci-

Iiadrog que tocan con el contormo de los rodillos simultd-

-wll.- .
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nesaente en varios lugares de su perfmetro, o tomdundola de
los mismos, o ambag coses, o igualando la oapa de tinta en
los mismos rodillos aplicadores antes de su mlterior desa.
rrollo sobre la rbrma,‘para obtener tembién, en la longitud
ge la forma que se extiende mds alld Ae la primera longitud
de Aesarrollo Ael rodillo aplicador, una capa Ae hinta de
igusl grueso gue en ¢l primer dssarrollos,

ffon el invento se consigue ademds obtener
con ¢l nuevo mecaniamo entintador de dos rodillos, un en-
tintaa; irreprochable, esto es sin fajas del rodillo y asin
foblafuras, con simultdneo mcortamiento Ael trayecto Ae la
platina con respecto a las prensas rédpldas de ilustraciones
conocidas een tres o cuatro rodilios aplicadores, que sdlo
producen una supresidn auxiliar y parcial de ssvos defectos
de entintado, ¥y que por la disposicidn del mecanismo entine
tador de tres o cuabtro rodillos han de tener, como es natu-
ral, un trayecto de carro considerablemenfe mids larzo que
una médgquine con doé rodillos aplicadores, Con el invento se .
consigue tambidn un acortamiento del trayeato Ael cerro y
por tanto un considerable aumento fel rendimiento de la md.
yuina,

, ®n el dibujo se represéntan varios ejeme
plos de realizacidén de dispositivos>para la ejecueidn del
procedimiento del invento,

Ademds de lag ya mencionadas,
Las figuras 1-6 explican el estado actual
Ae 1la tdenice, :

1z figura 7 representa esquemdticarente
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208 rodillos entintadores conm siete cilindros en con junto,
por ejemplo, segdn el dnvento,

La figura 8 representa esquemﬁticamente un
Aispositivo entintedor de eilindros completo gorrespondiens
te a la disposicidn de la figura 7 y

Ia figura 9 es un dispositivo mixto de ei-
lindros y mega segdn el invento,

%n 14 disposteidn de 1la figura 7, los dos
rodillos entintadores ay E tienen subordinados siete ei-

) 2
lindros entintadores cl, o”,...,.. ¢’ de menor didmetro,

-de manera que cade uno de los dos rodillos a b resulta in-

fluido en cuatro puntos de su perimetro, Ior tanto se apli-
ce tinte nneve simultdneamente en varias capas sobre el pe-
rimetro del rodillo, con 1o cual se consigue una saturacidn
intens{uime de los puntos pobres en tints de dicho perime=
tro., Fero es igunalmente importante que al pfopio tiempo
actfe une toma de tinta repetida en los puntos demasiado
entintados del perimetro del rodillo 8 cada revolucidn Adel
migmo. ™n la forma conocida algunos o todos los cilindros
entintedores tienen un distribuidor fransversal que como
como &8 corriente iguala las ospas de tinta en direccidn
lateral,

Una propledad drl rodillo de goma o0 de
mage eldstico de uso general como splicador de tinta con-
siste, como es sabido, en gue para la saturacién suficien-
te 8e tinta necesita varias revolueiones, y esto incluso
cusndo existe el oontacto con un cilindro muy entintado,

ws5ta necesaria revolucidn repetida no puede tener luger

wlde
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cuando la forma we encuentra bajo los rodillos aplicadores

v segin la figura 7 es reemplazadsa por un nﬁméro COrresponw
diente Ae cilindros entintadores 3}. g?........ 27. que a
una sola revolucidn del rodillo apliecador, por ejemple com
cuatro cilindros entintadores, siendo cada rodillo de 70
mm, fe didmetro, actdan en un dngulo central de 404 gobre
el perfmetro del cilindro dando y tomande ¥inta, con lo
eusl sobre el rodillo se consigue el mismo efecto que st
hubiera rodado varias veces junto a un c¢ilindro entinta-
dor,.

sn el mecanismo de eilindros de la figura
8, los dos rodillos eplicadores & y.E estén rofesdos de un
admero de ecilindros entintadores mds peguefiow El' 32.....37.
una parte de los cuales reecibe en la forma conocida un o=
vimiento lateral en sentido condrario, sobre los rodillos

5,51 que tocan con 108 eilindros entintadores ¢, o8y 35

y
26 sc aplice a intervalos daterminados el eilindro contro-
lado de transmisidn e de un aparato distribuidor y trans-
nite en la forma conocida la tinta distribuide a2 los rodi-
1los &8, b, Bste aparato distribuidor, Que en la forma cono~
cida gira constamtemante en una direccidn o que impulsaldp
por la platina puede correr haeia adelante o haeis atrds
como 81 grupo de rodillos aplieadores, se compone ademdw
del rodillo distribuidor_g y del pequeiio c¢ilindro entinta.
dor g. EZste tieme ademds un movimiento axial, en 1a forma
conocida, para la mgjor diatridbueidn de 12 tints, Tan prou-

to como la tints tomada por el rodillo elevador 2 del rodi-

1lo conductor k situado junto al tintero i se ha entregado
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a la distridbucidn en el aparate correspondiente, el cilin-
dro de ¥ransmisidn e se leventa de los rodillos 4, g}. Ia
forma 1 a entintar e mueve de la manera conocida por la
rlatina m con dovimiento de vaivén debajo de los rodilles
aplicadorss 2,5, hasta que la forma 1 llega a imprimir el
pliego errastrado por el eilindro impresor n, nespuda de 1lg
impresidn el yapel ha tomado a ia forme 1 la sinta neceéau
rie para la impresidn, ¥ en la menera conoeida tiene lugar
por el movimiento de vaivén de la platina m el segundo en-
tintado de 1a forma antes de realizarse la impresidn siguien-
te, '

Por la disposieidn de la figura 8, todo
el tintero actda directamente sobre el perfmetro del rodi-
1lo ayxliesdor, de manera que en ambas dirseciones de entin-
tado, se coneigue entintar sin defecto alguav ia forma de
grabados de tono nds dafieultesa, Cada uno de los rodillos
aplicadores Jeposita una capa 3o tinte uniforme sobre la
forma, y ya no 86 presenta el caso de que Loz defeetos de
entintado de un vodille aplicafor se compensen pareisalmenw
te en la misme forma por Rl siguiemte rodille, mMe egto re-
sulta, como ye se ha Aicho, la consiﬂarable vente ja 461 pro-
cedimienta del invento, de que inecluso en las llamadas for-
nas de impresidu diffeiles, se pueda suprimlr el cuarte 7
adn el tereer rodillo aplicador que en otro case son necew
sariog, Fero Ae ello resulta tambidn le pos 1bilidad de un
notable aumeude del rendimiento vor el acortamisnte el

trayecto de la platina que se ha consegnido,

ror tanto, segdn el invento un Aiapositl

-l5w



&

10

| )
n

a0

19980y

vo entintedor con dos rodillos tiene mejores nropledades

que Yos de ilustracidn con cuatro rodillos conocidos has-
ta ahora,

La figurz 9 representa ls aplicacidn
del invente 2 un Alspositivo sntintadcr wixto de ciline
frog y de mess,

También aqui ge disponen dos rodilles
ayd, con, por sjerplo, los siste cilindros entintadores
JENE: 7

s @ acenssess € ¥ el par fe rodillos &, 8l . 1a dis-

tribucidn de la tinta se hsce por los dos grupos de reo-
¢illos o, p, ¢, ¥ 31, gl, gl, sobre la mesm entintadore
r, que we mueve de un lado o ofre con lu platina m que
sostiene la foma 1, Mesde el extremo de la mesa entinta-
dore el ro8illo elevador El desarrolls la faja de tinta
tomada Ael rodille conductor El y asf{ alimenta is nesa
entintadors a la maners conocids., Cuando lg mesa se mue-
ve bajo log rodilles aplicsdores ayh, estom toman la
tinta distribuide y saturen todes los r03illes aplicado-
res sl zrupo.

Tn les ejemwplos Ae ejecucidn deseritos,
a cada uno de los rodllleos aplieadores va subordinado el
mismo mdmere de eilindros eutintadores, ™1 efecto deses~
do puede también legrarse si uno o més de los rodilloes
aplicadores estdn constantemente eh contacto con néds Ae
Aes cilindros antintadores,

81 es necesario, log rodillos aplicado-
veg de loe srarstes entintadores del invente, pueden re-

frigerarse con sgua ¢ aire en l& forma conoecida,?

«16m .
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Las ventajas del precedimisnto del invente

peden también utilizarse en las prensaz rdpidas cuyo dis-

wositive satinteder trabeja sin apsrate distriduidor,
aata solicitud que correspaonde & la presentads

en Alemania el 30 Ae Abril de 1940, bajo el nimero

3eh, 120,369 XI1/16 4, se acefe a los beneficies ?el ar-

tioule 51 del vigente pstatute-Ley sobre Propiedad Induge

trial,
- O0OTA -

Los puntes de imvencidn prepis ¥ nueva que e
presentan para que sean ohjetic de esta Patentve de Iuven-
cidn en Tspafia, por VAINTE afes, son les siguientes:

12, Un procedimisnte pars enbtintar la ferna
de prensas fépidas de c¢ilindres, caraclterizade poerque la
capa de finte gque en los rodilles aplicadores ze produ-
ce del enfintado de una Torws mde larga que un Jessrro~
1le #e un vodillo apliesador, se compensa en ellos, por
ejemplo, por ailindros de eonduccidﬁ de tinta que tocan
con el perimetro del rodillo aplicador, sntes de fener
luger un desarrollo ulterior sobre la forma,

22,~ Un procedimiento segdh se reivindica eu
el punto primero, caraeterizado porque & loz rodillos
aplicadores del dispoaitivo antintador w2 conduce tinw.
ta, por ejemplo por eilindros entintadores que tocan

con los rodillos, simultdnesmente en varios puntos de su

wl -
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perf{metro, o se toma de ellos, o awbas cosas, y la capa

de tinte gue se encuentre sobre los rodillos aplieado-

res se compensa n todo su perimedro, pars gue también
en 1a lomgitud de la forma que va mds alld del primer
desarrollo del rodillo aplieador se prodnzca una czpe

de Linta A« igusl grueso,

-Ae prensas rdpidas de eilindro, caraeterizado porque pa-

ra lguelar la tints e¢n los rodillos splicadores cada uno

Ae datos ontd constantemente en contfacto en su perimetro

3

con varios cilindros entintedores, o uno o mis rodillos
aplieadorss lo estén con wéde de dos cilindros entintado-
res, A2 log cuales uno ¢ nde, en su ¢8s0, se MUEVEen eon
vaivén axial,

42,.Un procedimiento e instalaeidn pars en-
tintar la forma de prensss rdpidas de eilindrosz pars la
imprasidn,

Tal 7 como #¢ hs descrito en la Memoria gue
antecede, representado enles ddbujos gue se acompailan,
7 con los fines gue ze han espedifiesde,

Gaba Meworia consta de dieciccho hojes eseri-
tas por una wols cara,

smaria, 2 8010,1942

Sl

Albertp de Eizabury
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