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Esta invencidén se refiere a medios para ensam-

5lar cajas de miltiples piezas, particulafmente cajas pa-
ra mdquinas relativamente grandes que utiiizan flui&o elds
tico, tales como turbinas de vapor,

£1 gran tamaifio de los cilindro§ o cajas de tur-;

binas requiere que sean construfdos de piezas suficiente-

mente pequeilas para ser transportadas por ferrocarril o -

camién, 1 funcionamiento apropiado de una turbina requie-
1

i
re que las diversas piezas de su caja sean ensambladas unas

1
1

con otras con tolerancias de colocacidn de aproximadamen-

te + 0,25 nm, y mantenidas en estas situaciones durante lﬁ

i
h

aplicacidén de elevadas cargas de cizalladura.,

La prédctica anterior ha consistido en taladrar
orificios de pequefio tamafio en las piezas de la caja cuan

do estén desmontadas, Las piezas contiguas son entonces -

coldcadas adecuadamente y los orificios de pequefio tamarfio
son ensanchados en linea para permitir que los pasadores
sean insertados en los orificios alineados. Lste método
requiere un montaje adicional de las piezas antes del em- !’
barque y el ensanchumiento manual de los orificios debido;iﬁ‘
a su inaccesibilidad para el eqguipd automdtico. Estas dos :
operaciones aumentan el coste y tiempo de fabricacién del ;
producto,
£l objeto de esta invencidn Qs\proporcionar me- |
dios para ensamblar una caja de mdltiples piezas sin neceT
sidad de que las piezas de la caja sean ensambladas antes%
del embarque., i
Con este objeto a la vista, la presente invenciép
|
se refiere a una caja de miltiples piezas que tiene pares§

de orificios circulares de acoplamiento en piezas contiguas




X
. de la caja, y pernos que se extienden a través de dichos

orificios para sujetar conjuntameﬁfe las piezas de la ca--

ja, caracterizada porque estédn montados, para girar, cas-.

quillos en los orificios de acoplamiento, teniendo.cada -

1523

casquillo una abertura circular que se extiende excéntri-

camente a través del mismo, extendiéndose dichos perﬂos a

través de las aberturas de los mencionados casquillos, con
un buen ajuste, para asegurar conjuntamenfe las piezas de
|

la caja.
10 La invencidn resultard mds facilmente comprensiﬂ
: i
ble de la descripcidén detallada siguiente de una realiza-%
o |
|

cién preferida de la misma, mostrada, a modo de ejemplo so| :.-°

i
lamente, en los dibujos que se acompafian, en los cualesi l.::s"

!
. ]
15 de una caja de turbinaj 'éA Eﬂh
La figura 2 es una vista en seccién, tomada a lo?
largo de la lfnea II-IT de la figura 1;
La figura 3 es una vista en detalle, aumentada, ©°
toniada a lo largo de la linea ITI~IIT de la figura, 4 de pﬁi
20 uno de los conjuntos de casquillo para la cajaj; ¥
La figura 4 es una vista aumenféda, en seccidn,
de uno de los conjuntos de casqguillo y perno,
Seglin se muestra en la figura 1 de los dibujos,
una caja 10 para una mdquina, tal como una turbina de va-
25 por, estd dividida, a lo largo ce un planoﬂhorizontal, en
una porcidén superior 1l y una porcidn inferior 12, Las por

ciones superior e inferior pueden ser mantenidas conjunta-

mente por medio de pernos (no mostrados) que se extienden

a través de orificios 13 de pestafias externas 1k,

3¢ Con el fin de facilitar el embarque de una méqui
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na grande, la caja 10 puede ser también dividida a lo~lar7

: : : !
g0 de un plano vertical, para proporcionar una caja de mﬁi

tiples piezas que comprende cuatro pieZaé 1,2,3 y 4, se=-

.- .
-

H
i
gin se muestra en la figura 2., Con el fin)de manteneér los |
juegos requeridos para el funcionamiento apropiado de unag

midquina, tal como una turbina, es esencial que las diver-

sas biezas de la caja 10 sean ensambladas unas a otras con
tolerancias de colocacidén estrechas, pof ejemplo, de unos’
+ 0,25 mm, y mantenidas juintas firmemente duﬁante la apli:
cacidn de elevadas cargas de cizalladura, desarrolladas -
por fuerza en "F", segln se nmuestra en la'figura 2, En - .

la presente estructura esto es conseguido utilizando per-

nos 15 que se extienden a través de orificios de ensamble

de acoplamiento 16, de seccidén transversal circular, en -

<
.o

—

: - .
pestafias internas 17 de las piezas 1,2,3 y 4, segin se mues .

tra en las figuras 2 y 3, :
Con el fin de obtener la alineacidén requerida pa

ra la insercién de los pernos 15, de ajuste exacto, los =-

-

orificios de ensamble 16 son taladrados y escariados a ma-

yor tamafio para recibir casquillos cilindricos 18, cada - [ =

uno de los cuales tiene un orifiicio circular 19, que se -
extiende excéntricamuente a través de él. Cada casquillo 18,
es preferiblemente, de un espesor igual al eépesor de su
pestafia asociada, y tiene dos orificios. @ rabajos espacia~
dos 21, al menos en un extremo del mismo, para hacer posi-
ble la rotacién del casquillo en el orificio 16 por medio
de una leva u otra herramienta, Giran&o uné o ambos de los
casquillos de unién 18 en cacda par de orificios de acopla
miento 16 de las piezas contiguas de la caja 10, los ori~

ficios de pernos 19 de los casquillos de unién, son exacta
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mente alineados. Esto permite que el perno de ajusfé“pre%
ciso 15 sea insertado a través de cada péfﬁde casquillos
18 y que las tuercas 22 sean aprétadas c;ntfa arandelas
23 situadas en lados opuestos del perno paraasegurar las
piezas contiguas de la caja conjuntamenté.

Durante el montaje de la céja 10, las piezas 1

Yy 2 pueden ser ensambladas conjuntamente en la forma des-

crita anteriormente., De manera similar, pueden ser ensam-
bladas conjuntamente las piezas 3 y 4., A continuacién, 1la!
piezas ensambladas 1 y 2, que constituyen la parte supe-
rior 11 de la caja, pueden ser colocadas sobre las piezas
ensambladas 3 y 4, que constituyen la paffe inferior 12
de la caja, y unidas por medio de los perhoé insertados

en orificios 13, Si se desea, pueden también ser previs-

tos casquillos excéntricos 18 para los orificios 13.

Esta disposicién proporciona un montaje fdcil
y apropiado de las diversas piezas de'uné caja de milti~ |
ples piezas que tiene orificios de ensamble de acoplamieg%
to que pueden estar desalineados, Permite que los orificic
de ensamblaje sean taladrados y escariados, en las piezas
separadas, durante la fabricaci6n,.en eéuipo automdtico,
La invencidén hace tambidén innecesario el montaje de las
piezas de la caja antes de la instalacién en servicio.

Esta solicitud qﬁe corresponde a la presentada

en Estados Unidos de América el 18 de enero de 1,968, n?

698,972, se acoge a los beneficios del art? 51 del vigen'i

te Bstatuto sobre Propiedad Incdustrial,




REIVINDLDICACIONGES
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Los puntos aue como caracterfstica de novedad,
1.0 se presentan para gue sean objeto de la presente solici-
L]
tud de Modelo de Utilidad, en kspafia por VEINTE ajios, son, ' -

los siguientes:

1.~ Una caja de piezas miltiples especialmente ;.,.

para mdquinas relativawmente grandes que utilizan fiufdo

; - .

]

15 eldstico gue tiene pares de orificios circulares de acopla
miento en las piezas contiguas de la caja, y pernos que
se extienden a travds de wilciios orificios para sujetar

coitjuntamente las piezas de la caja, caracterizada porque .
P
estan montados casquillos, para girar, en los orificios

20 - de acoplamiento, teuiendo cada casquillo una abertura cir

cular que se extiende excéntricauwente a través del mismor

estendiéndose dichos pernos a través de las aberturas de

los casquillos mencionados, con un buen ajuste, para ase-

gurar conjuntamente las piezas de la caja.

N
o

2,~- Una caja segin la reivindicéciéﬁ 1, caracte’
rizada porque estdn formados rebajos en un extremo de ca-
da casquillo, destinados & recibir una herramienta para ;
hacer girar el casqﬁillos.
9,- UNA CAJA DI YiunZas MULTIPLES, ESPECIALMENTE%

PARA MAQUINAS RELATIVAMLNTE GRANDES QUE UTILIZAN FLUIDO

GLASTICO,




37 Aga o700
Tal y como se ha descrito en la Memoria qﬁ.@a&aw] ;

tecede, representado en el dibujo que se acompafia y con -'.

los fines que se han especificado.

Bsta Memoria consta de siete hojas escritas a

5 méquina por una sola cara,

31 AGB.1970

Madrid,
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