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.MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombre de MAX IENGERS90RFF, de nacionalidad alemana, r e s i­

dente en Lutherstr. 8, Bunzlau, Alemania, por:

"UN üORBO DE FUSIÓN DE ACERO CON RECUPERADOR. 

ESPECIAN^ TE DE METAL".

El invento se refiere a hornos de fusión de 

acero oon recuperador, especialmente de metal, para calen­

ta r  el aire de combustión.

ge conocen hornos de fusión de acero, ouyo 

5 único hogar está  dividido, por elevaciones dentro ñe la
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superficie a el mismo, en varias Bec clones que se pueden 

sangrar aisladammte, pero que están en comunicación l i ­

bre entre s í  por enoima de diohas elevaciones. Esta con­

figuración del hogar tiene por objeto conseguir cierto 

5 almacenamiento de calor, haciendo volver una cantidad 
determinada de baño a una parte del hogar, y ev itar que 

a cada sangría ae pierda una cantidad grande de calor y 
que despuás de cada nueva carga det homo sea preciso ca­

lentar de nuevo,

10 Además ae conocen hornos de fusión de

acero con dos hogares, impidiéndose el paso de los ga­

ses de un hogar a otro.
Finalmente, se conocen hornos de tambor 

giratorio de varias oámaras para quemar y fundir basuras, 

15 en lo s cuales lo s gases de escape de una de la s  cámaras, 

en que se iUnden la s  basuras, son oondueidos a la  segun­

da cámara, donde la s  basuras recién cargadas se secan y 

a# oalientan previamente, para llegar luego a un recupe­

rador donde calientan el aire  fresco. Terminado el tra- 

20 tamiento de la s  basuras en la  primera cámara tiene lugar 

la  inversión de la s  cámaras.

Frenix a lo s hornos de fusión de acero 

conocidos con recuperador para e l calentamiento del a i ­

re de combustión, la  esencia del inventa aanaiate en que 

25 el horno tiene dos hogares unidos entra s í  por medio de 

una canal de gases, y se puede oalentar alternativamente. 
La ventaja de esta  configuración del homo de fusión de 

acero consiste en que el calor se aprovecha sin residuos
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para la  fusión y el afino, como además la s  llamas son 

siempre conducidas a l travás da dos hogares consecuti­

vos, se consigue un descenso de l a  temperatura de lo s  

gases de combustión hasta unos 1000*C, de manera que 

ó pueden emplearse tambión recuperadores de acero, espe­

cialmente s i  se emplean recuperadores da acero se con­

sigue en medida desoonooida hasta ahora un acortamiento 

importante de la duraoión de la  fusión, esto es, un au­

mento del rendimiento del homo, porque el calor de a l­

io to valor de los gasea de escape que salen del primer ho­

gar se emplea directamente para l a  preparación y l a  fu­

sión de la  carga siguiente en el segundo hogar, sin  que 

sea necesario conducir de nuevo a l  horno de fusión la  

carga a s í  calentada.

13 Como ea natural, lo s gases calientes pue­

den tamblón calentarse en los recuperadores del horno 

en la  forma conocida,
jan una forma de realización modificada 

del homo de fusión de acero, el hogar de fusión previa 

20 montado despuóg del hogar principal y calentado por los 

gases del mismo se dispone más a lto , y está en comuni­

cación con el horno principal por una canal de sangría 

o sim ilares.

l a  ventaja de esta configuración del hor- 

25 no consiste en que a l  hogar principal, en el cual se

tertnina exclusivamente la  fusión, se d irige siempre una 

cantidad determinada de carga líquida, pero que es fun­

dida en e l segundo hogar por los mismos gases del hogar
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principal. De esta manera permanecen los 603 hogares siem­

pre al mismo calor aproximadamente. Las ventajas de traba­

jar con carga líquida se añaden a la s  del calentamiento 

recuperativo, y el aprovechamiento de la s  temperaturas 

5 máximas de loB gases de escape del hogar principal aumen­

ta aitn considerablemente por el. funcionamiento con carga, 

líquida, de manera que se consigue un mejor rendimiento 

de fusión, y por la  conservación de la s  temperaturas del 

homo un respeto mayor del material refractario.

10 . Cierto que ya ee conocen hornos de fu­

sión con dos hogares dispuestos a diferente altura; pero 

no se trata de hornos en lo s cuales el aire de combustión 

se caliente previamente en recuperadores.

Además se conocen hornos de fusión de 

15 varios hogares, en los cuales ¿stos están a diferente a l ­

tura y la s  cámaras de encima de los mismos están comple­

tamente separadas entre s i  por una pared, al paso que es­

tas cámaras en el horno del invento están =n comunicación 

libre una con otra.

20 Además se conocen hornos Siemens-Martin,

provistos en e l  hogar de uno o más mamparos, que los divi­

den en dos o más secciones, la s  cuales tienen encima una 

cámara de hogar oonnin, con la  cual están en comunicación 

directa todas la s  secciones. De este modo es posible san- 

25 grar periódicamente una carga de acero de dos o más seccio­

nes-, el paso que en una o más de la s  restantes queda des- 

puós de la  sangría un baño de acero en la  colera del hogar.

Finalmente se conocen tambión hornos de
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fusión con varios hogares, disponiándoee entre cada dos 
hogares contiguos una canal de fusión con o rific io  de 

sangría para la  fusión previa de la s  adiciones de carga. 

Pero la  canal está a la  misma altura que loa hogares ve-

oinos a la misma.

<;n el dibujo se representa por vía de 

ejemplo el objeto del Invento.

la  figura 1 es un corte longitudinal 

vertical de un horno de fusión de acero, cuyos dos hoga­

res están dispuestos a la  misma altura.

La figura 2 es en corte longitudinal 

un horno de fusión de acero oon cámara de fusión previa 

levantada.

La figura 3 es un horno de fusión de 

acero con dos hogares principales y un hogar comdn de 

fusión previa en corte longitudinal.

3l horno representado en la  figura 1 

tiene dos cámaras de hogar 1 y 2 que comunican entre s í  

por medio de una canal 3. En la s  dos oabeoeras del homo 

van dispuestas sendas cabezas de quemado oon oanales de 
aire callente 4,5 y tuberías de gas 6,7, a s í  como una 

canal de tiró  8,9. Las canales de Igual clase están co­
nectadas entre s í  y desembocan en lo s diferentes compar­

timientos del recuperador 10. La conmutación a la s  dos 

cabeceras se realiza por la s  válvulas 11 para el aire 

caliente y 12 para los gases de escape.

Durante eL proceso de fusión, el aire 

fresco sale  de la  tubería 13 a l recuperador lo , y llega
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en l4;por al d istribuidor abierto 15, como aire caliente 

a l a  canal de quemador 4, mientras que los distribuidores 

16,17 están cerrados. jí¡l aire callente llega  en la  cabe­

za de quemador izquierda a mezclarse con e l gas fuerte 

5 que entra por la tubería 6. La canal de gases de escape 8 

del hogar 1 está cerrada por el distribuidor 18 contra el 

recuperador 10 y está suspendida de la  chimenea. Los ga­

ses de combustión del hogar 1 salen por l a  canal de unión 

3 al hogar 2, donde calientan la  carga, la  funden, y en 

10 su oaso la  afinan ya previamente. Luego lo s  gases salen 

por l a  eanal 9 estando abierto el distribuidor 19 y pa­

san por 20 a l recuperador lo , que por la  canal 31 está 

unido con la  chimenea.

¿ i  la carga del hogar 1 está ya afinada 

15 y dispuesta para l a  sangría, el hogar 2. Invirtiendo la s  
posiciones de los distribuidores (abriendo lo s  16, 18 y 

17 y oerrando los 15,19 y 22) recibe la  conducción de ca­

lor desde la  cabecera derecha hasta la  terminación de es­

ta fusión. Entre tanto se sangra el hogar 1, se vuelve a 

20 cargar, y es afinado previamente con los gases de escape 

del hogar 2. Por consiguiente, la  conmutación se hace ade­

cuadamente siempre al terminar una fusión.

En los hornos muy calientes, empleando re­

cuperadores de acero, se pueda conduoir aire fresco a los 

25 gasea de escape antes de su entrada en el recuperador 10; 

tamblán s i  el deacense de la s  temperaturas de los gases 

entre el horno y e l  recuperador de acero es insuficiente, 
se puede intercalar en caso necesario un recuperador de
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materiales refractarios guedeja bajar correspondientemen­

te la  temperatura hasta la  entrada en la s  cámaras de acero, 

Segiin la  figura 3, el hogar principal 23 es 

calentado en direceidn siempre igual por & quemador 24,

5 al cual conducen desde el recuperador 27 la s  tuberías de 

aire y gas 25 y 26. Los gases calientes salen del hogar 

23 por el tiro  28 y llegan al hogar de fusidn previa 29, 

que está  montado más alto  que ai hogar 23. Despuás de ce­

der el máximo de su calor en el homo de fustán previa 29, 

10 los gases de escape pasan por la tubería 30 a l  recuperador 

o recuperadores para e l  gas y e l  aire, y desde ellos por 

la  canal 31 van a la chimenea.

:3l  recuperador combinado 27 con la s  cámaras 

de calentamiento 32 para el gas y 33 para el aire , que por 

15 la s  tuberías 34 y 35 son conducidos a aquel, puede, segán 

la s  circunstancias de construecián, disponerse debajo o al 

lado del horno. Como es natural, el calentamiento previo 

se puede hacer tambián en recuperadores d istin tos. El ho­

gar de fusidn previa 29 está unido con el hogar 23 en la  

20 representacidn esquemática radiante una canal de sangría 

36. .1,1 hogar de fusidn previa se puede cargar por puertas 

la tera les o bien,' como se indica en <3. dibujo, por arriba 

por el o rific io  37.

31 horno representado en l a  figura 2 tiene 

25 dos hogares principales 38 y 39 y un hogar de fusidn pre­

v ia  o omán 40. Tambián en e stá  6 i  aposición el cal edaml ente 

de los hogares principales se hace por la s  tuberías de gas 

y aire 41 y 42, y 43 y 44, en direceidn siempre constante 

hacia el homo de fusidn previa 40. Los dos hogares prin­

cipales 38, 39 están unidos cpn e l  hogar de fusidn previa
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40 por la s  canales de sangría 45 y 46 . Los gases calientes 

salen del horno, después de eeger unta, parte de su oalor 

en el hogar 40 y por el t iro  47 y la s  tuberías 48 y 49 

van hasta lo s recuperadores 5o y 51 para el calentámien- 

5 to del aire y del gas calentador, Además es posible am­

p lia r  la  disposición de la figura 3 añadiendo otros hoga­

res en forma de e stre lla  alrededor del hogar de fusión 

previa 4o, cuando lo permiten la s  condiciones de la  cons­

trucción. La carga del homo de fusión previa 40 puede ha­

l o  cerse lateralmente o por arriba,

El servicio del horno de la s  figuras 2 y 

3 se extiende a la  terminación y sangría de la  fusión en 

los hogares principales 23, 38, 39, cuya carga despuós de 

la  sangría se tema total o parcialmente del hogar de fu- 

15 sión previa en forma líquida, nn lugar de conducir el ma­
te ria l líquido deBde el hogar de fusión previa a l  hogar 

principal por canales de sangría, tambiónes posible ha­

cer basculante el hogar de fusión previa y extraer por 

basoulaoión, segiín la s necesidades, la cantidad deseada 

20 de carga líquida. Tamblón pueden hacerse basculantes el

hogar u hogares principales de la figura 3.

La disposición del horno de la  figura 3 

ofrece, desde el punto d e .v ista  tócnico y de funciona­

miento, la  gran ventaja de que s i  sa necesitan reparacio- 

25 nes o nuevas disposiciones de los hogares principales o 

de io s recuperadores, se puede sin más suspender un ho- 

, gar principal o un recuperador sin tener que parar el fun- 

cionaml-.nte del otro hogar principal.
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Los puntos de invención piapía y nueva que

se presentan para que sean objete de esta patente de 

Invención en gspana, per VEINTE años, sen les siguien­

tes: -

13.- un horno de fusión de acero con recupe­

rador, especialmente de metal.para e l  calentamiento pre­

vio del aire de combustión, caracterizado porque e l hor­

no tiene dos hogares unidos entre si per una canal de 

gases y se puede calentar alternativamente.

2 * .-  Un horno de fusión de acero segán se re i­

vindica en el punte 1 *, caracterizado porque e l hogar de 

fusión previa montado despuás del hogar principal y ca­

lentado per los gases del mismo está dispuesto a mayor 

altura, y en comunicación con el hogar principal per una 

canal de sangría o sim ilares.
33.- un horno de fusión de aeere segán se r e i­

vindica en e l  punto segunde, caracterizado porque por 

lo menos e l hogar de fusión previa es basculante, de ma­

nera que la  fusión del mismo se puede trasladar per bas- 

oulaoión directamente al hogar principal.

43.- un horno de fusión de acere segán se re i­

vindica en loa puntes segunde o tercero, caracterizado 

porque a dos o más hogares principales está subordina­

do un hogar de fusión previa comdn, de ta l manera que 

el mismo es calentado en eomiin por lo s  gases de escape 

de los d istin tos hogares principales.
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5e .- On horno de fusldn de acero con recuperador, 

espeeialm^te de metal.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que an­
tecede ^representado en los dibujos que se acompañan, y 

con los fin es que se han especificado.
Esta Memoria consta de diez hojas escritas por 

una so la  cara,

"""r"' 260IC.19#
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