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MODELO
DE
UTILIDAD

a favor de Don Antonio BONOMI, de nacionalidad italiana,
residente en Pinzolo (Trento, Italia), Piazza Mercato, 7,

por "CONTENEDOR PARA TRANSPORTE DE VOLUMEN REDUCIBLE".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Los contenedores para transporte de mercancias
llamados "containers", constituidos por un cajén de mate-
rial diverso, como por ejemplo madera, aluminio, hierro,
plésticos reforzados u otros, pricticamente un cajén pa-
5. ' ralelepipédico rectangular de dimensiones normalizadas
con una abertura provista de puerta en uno de sus lados
menores, cuyo cajén es transportado lleno en un bloque
dnido desde un medio de transporte a otro, estén hasta hoy
constituidos por una estructura rigida, de forma que sus

10. dimensiones en vacio corresponden exactamente a su volumen
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cuando estédn llenos.

El objeto de la presente invencién es el haber
ideado los medios para reducir notablemente el volumen
del contenedor, cuando &ste debe ser transportado vacio,
a una fraceién de su volumen de lleno (cerca de 1/5), ob-
teniéndose ello mediante una operacibén simple y répida.

Otra finalidad de la invencién es el que, es-

tando el contenedor précticamente constituido por diver—

- gsos elementos unidos entre si por medios que permitéﬁiun

fécil desmontaje en caso de averla, pueda ser subs¥ifhi—
do cada uno de tales elementos en muy poco tiempo y?éin
necesidad de recurrir a un taller especializado. L
Esto se obtiene disponiendo la tapa del céﬁte-
nedor separada del resto de la estructura, siendo lag- pa-
redes de aquellas tapa'replegables sobre la base y dotan~—
do al conjunto de los 0portuno§ medios de articuldbiéé y

22 %a

bloqueo. _ .
Para comprender la mejor invencién valdrd la
descripcién del ejemplo de realizacibén que sigue, corres-
pondiente a la ilustracibén de los disefios ad juntos, ex-
puestos a titulo de ejemplo no limitativo.

La figura 1 es una vista en perspectiva del con-
tenedor en posicién erguida.

La figura 2 es una vista en perspectiva del con-
tenedor durante las fases de rebatido de sus paredes.

La figura 3 es una vista en perspectiva del con-

tenedor con las paredes rebatidas, reducido asi para el

transporte en vacio.
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La figura 4 es una vista en alzado de una sec-
cién transversal hecha a 1o largo de la linea IV-IV de
la figura 1, y la figura 5 es un detalle en seccién de
la unién a bisagra entre una pared y un panel de base,

El "container", segin la presente invencién,
estd constituido por un panel plano de base =2-, los bor-
des cortos del cual estdn unidos mediante bisagras -7- a
un bastidor formado por una parte frontal -1- provista de
puertas -1'- y de una pared posterior -3-. v

Las bisagras -7-, que unen el bagtidor -1:i§ las
paredes —-3- al panel -2-, estédn montadas alineadas'één
las caras superiores del panel de base -2-, de forﬁanue
en la fase de rebatido de dichas partes -1- ¥y —3-,'éstas
giran 902 y se colocan apoyéndose sobre el panel de -base
o, .

Sobre dicho panel de base -2-, ¥y a lo largo de
los dos lados mayores se alzan dos largueros -8- yJQQn s0—-
lidarios de agquél, el primero -8~ de altura casi igual
al grueso del bastidor -1- mé&s la de la puerta anterior y
de la pared posterior -3-, y el segundo -9~ de altura
aproximada al grueso de la pared =-8- més el grueso de una
pared lateral.

Sobre estos dos largueros -8~ y -9- estén mon-
tadas, por medio de bisagras -10-, las paredes laterales
~4- y -5-, respectivamente.

La tapa superior-6~, constitufda por un plano
de cobertura montado sobre un bastidor perimetral, se apo-

ya sobre las paredes -~1=-, =3=-, =4- y -5- mediante goportes
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adecuados.

A lo largo de los dos lados mayores del basti-
dor de la tapa -6~ y de los largueros -8- y -9-, solida-
rias al bastidor de base, estén formadas, bien en la par-
te interna bien en la parte exterior, un cierto nimero de
cavidades.

Las cavidades anteriores -14- estén destinadas
al alojamiento de un cierto mimero de tirantes -15- que

sirven ya sea para la unién de la tapa a la base, o bien

como elementos para dar rigidez a la propia estructira

cuando ésta se encuentra cargada. Las cavidades extéfiores
~13~ estén destinadas al embalaje del conjunto eniéﬁiirans-
porte en vacfo mediante tirantes -11-, 11'-, —11”-:;*

El "container" queda completado en las esquinas
mediante convencionales bloqueos de angulo -12- pé;é:el
montaje de ganchos de un aparato de elevacién. T

' En los puntos de articulacién de las paré@ﬁs
estén previgtas oportunas guarniciones de cierre -16-, pa-
ra evitar que entre humedad, en el "container", con la
ayuda de espacios vacios -17-, inclinados exterior e inte-
riormente, situados entre los largueros y sus respectivas
paredes laterales.

E1l replegado del "container", para su transpor-
te en vacio, con volumen reducido es factible y se reali-
za como sigue: se desmontan los tirantes internos -15-, se
levanta la tapa -6~ mediante un oportuno medio de levanta-
miento, se rebate la pared anterior -1- y la posterior -3-

en el espacio vacio que queda sobre el panel de base -2-
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entre las paredes replegaedas -1- y -3~ se alojan los ti-
rantes -15~; se rebate la pared lateral -4- que se sobre-
pone a las paredes -1- y -3-; se rebate la pared -5- que
se sobrepone a todas las otras; finalmente se baja la ta-
pa -6~ sobre el conjunto plegado y, por medio de los ti-
rantes de anclaje -11-, -11'-,-11"- en las cavidades ex-
ternas ~13=-, se bloquea todo el "“container" replegado.

El"container" vacio entonces puede ser levantado
y transportadb a voluntad. |

Las bperaciones de rebatimiento de las péfé&es
pueden ser hechas a mano, siendo suficiente la fuefga
conjunta de dos hombres, o bien empleando un aparéfdfae
elevacién que actia sobre adecuados medios de conefién

previstos en el exterior de las paredes. eeos

NOTA

Se reivindica como objeto del presente modelo
de utilidad:

1. Contenedor para transporte de volumen redu-
cible, caracterizado por el hecho de estar comstituido
por una estructura no rigida de modo gque puede ser fdcil-
mente reducido mediante simples operaciones de rebati-
miento reduciendo con ello su volumen casi a 1/5 del vo-
lumen original en posicibn de carga.

2., Contenedor para transporte de volumen redu-~
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cible, segin la reivindicacién anterior, caracterizado
por el hecho de que su posicién reducida se obtiene se-~
parando la tapa del contenedor y replagando alrededor,
con bisagras dispuestas enbforma adecuada, los cuatro la-
dos verticales del propio contenedor. |

3. Contenedor para transporte de volumen redu-
cible, segin las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado
por el hecho de que para tener unida la tapa a las otras
partes, y para comunicar rigidez a la estructura en fase
de carga, estén previstos tirantes internos, dispuéé%&é en
intérvalos a lo largo de los dos lados mayores del bbhte-
nedor. | s

4. Contenedor para transporte de volumen rédup
cible, segin las reivindicaciones 1 a 3, caracterizads por
el hecho de que para mantener compactas las diverségiﬁar—
tes del contenedor en la fase de transporte en vaci&.é
volumen reducido, se han previsto tirantes externos de
unién.

5. Contenedor para transporte de volumen reduci-
ble, segin las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por
él hecho de que en los puntos de unién se han previsto
guarniciones de hermeticidad.

6. Contenedor para transporte de volumen reduci-

ble.

Todo ello segin queda escrito y reivindicado en




la presente memoria que consta de siete hojas foliadas

escritas a mdgquina por una sola cara.

Barcelona, 6 de diciembre de 1.968
Amtonio BCNOMI




IVOVV ¢ o

D. ANTON/IO 8ONOAL/

Fa.7 1 6
€ s
‘r?.'rﬁ‘ [ (-4 )
- ==
1
)5.7 ° } P : °
57 137 i
FIG&E 3
5
= i 10
'\\ -~ A

1 _ BARCGELONA, 6. diclbmbre 1968
 ANTONIO BONOMT
#A.




D. ANTON/IO BONOM/

14

N

A

\‘\ \ \

10

BARCELONA, 6 diciembre 1968
ANTONIO BONOM

_

\\
\ )

o
_&\\

¢/ 0089l




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



