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MEmbaIA DESCRIPTIVA
que -se acompafia a lg solicitud de un
= CERTIFICADO IE ADICIQN -

por

- » MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI-
PAL NUMERO 159.782,solicitada el 23 de diciembre de 1942,
referente a » PROCEDIMIENTO PARA LA FARRICACION IE CURR-

POS HUMC0S,BSPECIATMNTE PARA EMBALATES»,

a favor de Asid Chemisch-Technische Werke
Gem.b.H,residentes en Berlin - Hohenschdm-

heusen~ Genslerstrasse,68. .
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"Bl invento se refiere a un procedimiento para la falri-
cacidn de cuerpos huecos,éspecialmante pare embalajes,a ba~-
se de silicato de sodio con adicién de ‘caolin,segin la patens
te principel n 159.782,con arreglo al cual,el silicato de
sodio pulverizado con adicién de caolin,al ser premsado y
bajo la influencia de un calentamiento de 902 a 1209,se
convierte en masa plédstica que es transformada simultenea-
mente en cuerpos huecos.la conversién de la materia pulve-
rulenta en una masa pléstica para la formacién devéuerpos‘
huecos se efectia por lo téntolexclusivamente utilizendo el
agua de cristalizacién,contenidae en la materia,sin necesi-
dad de ningin proceso lento de secado.Puesto que se obtienme
el cuerpo hueco terminado,en wn proceso ininterrumpido,de

la mezcla pulverulents de material,qupdﬁ asegurada la fabri-
cacién por grandes centidades,de un modo mAs sencillo de lo
que era posible hasta ahora empleando materias artificiales,
Fn vista de que la utilizacion del agua de cristalizacién
para transformar la meteria pulverulenta en una masa pasto-
sa y moldeable requiere solemente un calentamiento poco in-
tenso (902 a'lZGQ),no causé ningune sorpresa elvpodef obser-
var que los cuerpos huecos terminedos no se encogien apre-
cisblemente.Sin embargo se ha comprobado,que en los cuerpos
huecos fabricados del modo descrito anteriormente de una ma-
sa enoganica,se manifesfaban é veces tensiones que al reci-
bir el cuerpo hueco algfin golpe o al caerse el mismo proko-
caban grietas;Durante mucho tiempo no se pudo comprober la
causa de tales terisiones que se menifestaban de un modo com~
pletemente irregular,lo que did lugar & la sospecha de que
se debien a diferencias en la splicacién del procedimiento

de composicién,mezcla y moldeedo.3e ha hecho le observacién
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~ gea de silicato de sodio con 15 a 25% de peso de caolin,se

 la cantidad de sgue sfiadide y del temafio de los grenos que

 cifn de cuerpos huecos de silicato de sodio y caolin segin la
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sorprendente de que semejantes tensiones no se menifiesten,
si para calentar y formar la masa no se parte de una compo-
gicién de partes pulverizadas,anogénioas,sino que se la soms-
te previemente a un tratamiento mezclador,que'se caracteriza

por el hecho de que la primera mezcla de los componentes,o

efectia por lo pronto,afiadiendo hasta un 202 por peso de agua
y porque dicha agua,a continuacidn,es expuléada de nuevo in-
tegramente,calentando la mezcla mis alld del punto de ebulli-

cién del egua.El grado de temperatura que se aplica y el tiem

po de evaporacidn o sea del tratamiento de secaje depende de

componen la mezela,otra vez pulveiulenta,al’someterla al tra-|
tamiente definitivo de calentamiento y formecién.Rige al efect
to la regla de que el grano debe ser tanto mis fino cuanto nig
peqﬁeﬁo.y de pared mis delgada sea el cusrpo hueco,que se tra-
te de fabricer.Un medio- técnico muy sencillo pera obtener gre-
nos excepecionalmente finos consiste en efectuar la expulsidn
del agua que se habie agregado a la mezcla formando wne cinta
excepcionalmenté delgada,por ejemplo entre rodillos calenta-
dos que disten entre si 0,5 mm o menos.El efecto sorprendente

que se consigue,mediante ese previo tratamiento,en la forma-

patente principal ne@ 159;782;el cual efecto consiste en que
los cuerpos huecos son libres de pensién y,bor consiguiente,
resistentes contra golpe y caida,se debe probablemente a que
a ceausa del previo tratamiento con arreglo al invento,se pro-
duce una compensacién de ias relaciones moleculares entre las
perticulas ms pequefias de la composicifn.

Ios detalles de realizacidn de la idea expuesta,pueden va-
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|base pulverulentas se exponen a ealentamiento moderadn y a pre-

|pon edicién de hasta un 20% por peso de agua,la cual agua es
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rier,sin que por ello cambie la esencia de la invancién,que
es la que se desprende‘de los pérrafos que antecedsn y la que
se reivindica en la siguiente

En resumgn: La invencién descrita se caracteriza esencial-
mente por lo que sigue,que es lo que se desea proteger:

12,- Procedimiento para.la fabricacién de cuerpos huecos,esr
pecialmente para embalajes,a base de silicato de~soﬁio con adit
ci&n.de caolin,segfin la patente de invencidén ne 159.782,dspo-

sitada el 23 de dieiembré de 1942,en el cual les materiss de

lsifn simlténea forméndose de ella cuerpos huecos,caracterizadd
por el heeho de que la composicién pulverulenta dosificada de
ailicato de sodio y caolin,antes de procederse a la formacién

de los cuerpos huecos,es sometida a un tratemiento de mezcla

oxpulsada a continuacidn integramente,mediante calentamiento

le la mezcla 2 una temperatura mds alta que el punto de ebulli-

» ién del agua.

Rialmente » PERFECCIONAMIENTOS INTRODUGIDOS EN EL OBJETO IE La

22,~Procedimiento para la fabricacién de cuerpos huecos,es-

pecialmente para embalajes,caracterizado por constituir esen-

PATENTE PRINCIPAL NUMFRG 159.7827.

Todo conforme quéda descrito en la presente Memorias,que cons

wa,de cuatro paginas escritas a mAquina por una sola cara.

Medrid,24 de diciembre de 1942,
ALFONSO UNGRIA
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