
H E H O B I A  B E S C R I P T I T A

que se acompaña a l a  so l ic itu d  de un 

CERTHICADO m  ADICION -= .

por

MEJORAS INTRODUCIDAS'EN EL OBJETO HE LA PATENTE PRINCI­

PAL NUMERO 159+782,so lic ita d a  e l  23 de diciembre de 1942, 

referente a " PROCEDIMIENTO PARA LA FAmiCACION HE CUER­

POS HUECOS ,ESBECIAIHHTE PARA EMBALAJES", '

a  favor de Asid Chemisch-Technisehe Werke 

G.m.b.H,residentes en B erlín  -  Hohenschom- 

hausen- Censlers tra s  se ,68.



31 invento se re fie re  a un procedimiento para la  fa b r i­

cación de cuerpos huecos,especialmente para em balajes,a ba­

se de sá l ic a to  de sodio con adición de caolín ,según ia patena 

te prin cipal n& 159.782,con arreglo  a l  c u a l,e l  s i l ic a to  de 

sodio pulverizado con adición de c a o lín ,a l ser prensado y 

bajo l a  in fluencia de un calentamiento de 9QR a 180a,se 

convierte en masa p lá s tic a , que es transformada simultánea­

mente en cuerpos huecos.La conversión de l a  m ateria pulve­

rulenta en una masa p lá s t ic a  para la  formación de cuerpos 

huecos se efectúa por lo  tanto exclusivamente u tilizan do  e l  

agua de crista lizac ió n ,co n ten id a  en la  m ateria ,sin  n ecesi­

dad de ningún proceso lento de secado.Puesto que se obtiene 

e l  cuerpo hueco terminado,en un proceso ininterrumpido,de 

la  mezcla pulverulenta de m aterial,queda asegurada l a  fa b r i­

cación por grandes cantidades,de un modo mas se n c illo  de lo  

que era posib le hasta ahora empleando materias a r t i f i c i a l e s .  

5n v is ta  de que l a  u tiliz a c ió n  del agua de c r is ta liz a c ió n  

para transformar la  materia pulverulenta én una masa pasto­

sa  y moldeable requiere solamente un calentamiento poco in- 

tenso(902 a 1203),no causó ninguna sorpresa e l  poder obser­

var que lo s  cuerpos hueeos terminados no se encogían apre­

ciablem ente.Sin embargo se ha comprobado,que en lo s  cuerpos 

hueeos fabrieadós del modo descrito  anteriormente de una ma­

sa  anogánica,se manifestaban a veces tensiones que a l  r e c i­

b ir  e l cuerpo hueco algún golpe o a l  caerse e l  mismo protro­

caban grietas.D urante mucho tiempo no se  pudo comprobar l a  

causa de ta le s  tensiones que se manifestaban de un modo com­

pletamente ir re g u la r ,lo  que dio lugar a la  sospecha de que 

se  debían a d iferen cias en l a  ap licación  del procedimiento 

de composición,mezcla y moldeado .Se ha hecho la. observación
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sorprendente de que semejantes tensiones no se m anifiestan, 

s i  para calen tar y formar la  masa no se parte de una compo­

sic ió n  de partes pulverizadas,anogánicas,sino que se la  some­

te previamente a un tratamiento mezclador,que se caracteriza  

por e l  hecho de que la  primera mezcla de lo s  componentes,o 

sea de s i l i c a t o  de sodio con 15 a 25% de peso de cao lín ,se  

efectúa por lo  pronto,añadiendo hasta ún 202 por peso de agua 

y porque dicha agua,a continuaciones expulsada de nuevo in­

tegramente, calentando l a  mezcla mas a l l á  del punto de e b u lli­

ción del agua.E l grado de temperatura que se ap lica  y e l  tiem ­

po de evaporación o sea del tratam iento de seca je  depende de 

l a  cantidad de agua añadida y del tamaño de lo s  granos que 

componen la  m ezela,otra vez p u lv e iu len ta ,a l someterla a l  t ra -  - 

t  amiento d e fin itiv o  de calentamiento y formación .Rige a l  efec-' 

to  la  re g la  de que e l grano debe ser  tanto más fin o  cuanto más 

pequeño y de pared más delgada sea  e l  cuerpo hueco,que se t r a ­

te de fab ricar  .Un medio técnico muy se n c illo  para obtener gra­

nos exeepeionalmente fin os con siste  en efectuar l a  expulsión 

del agua que se había agregado a l a  mezcla formando una c in ta  

excepcionalmente delgada,por ejemplo entre ro d illo s  calen ta­

dos que d istan  entre s i  0 ,5  mm o menos.El efecto  sorprendente 

que se consigue, median te ese previo tratam iento, en la  forma­

ción de cuerpos huecos de s i l i c a t o  de sodio y caolín  según la  

patente p rin cipal n2 159.782,e l  cual efecto  con siste  en que 

lo s cuerpos huecos son lib re s  de tensión y,por consiguiente, 

re s is te n te s  contra golpe y ca íd a ,se  debe probablemente a que 

a causa del previo tratamiento con arreg lo  a l  invento,se pro­

duce una compensación de la s  re lac ion es moleculares entre la s  

p artícu las más pequeñas de la  composición.

Los d e ta lle s  de rea lizac ió n  de l a  idea expuesta,pueden va-
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r ia r ,s in  que por e llo  cambie la  esencia de la  invención,que 

es la  que se desprende de lo s párrafos que anteceden y la  que 

se  re iv in d ica  en la  siguiente

N O T A
En resumen: La invención d escrita  se carac te riza  esen cial­

mente por lo  que sigue,que es lo  que se desea proteger:

1&.- Procedimiento para la  fabricación  de cuerpos huecos,es­

pecialmente para em balajes,a base de s i l i c a t o  de sodio con adi­

ción de caolín,según la  patente de invención n& 159.782,depo­

sitad a  e l 23 de diciembre de 1942,en e l  cual la s  materias de 

base pulverulentas se exponen a calentamiento moderado y a pre­

sión  simultánea formándose de e l la  cuerpos huecos,caracterizada 

por e l  hecho de que- la  composición pulverulenta d osificad a  de 

s i l ic a to  de sodio y cao lín ,an tes de procederse a l a  formación 

de los cuerpos huecos,es sometida a un tratam iento de mezcla 

con adición de hasta un 20% por peso de agu a,la  cual agua es 

3xpulsada a continuación integramente,mediante calentamiento 

ie l a  mezela a una temperatura más a l t a  que e l  punto de e b u lli­

ción del agua.

23.-Rrocedimiento para l a  fabricación  de cuerpos huecos,es­

pecialmente para em balajes,caracterizado por co n stitu ir  esen­

cialmente " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO IE LA 

PATENTE mmciRAL NUMEB8 159.782".

Todo conforme queda d escrito  en l a  presente Memoria, que cons ­

ta. de cuatro páginas e sc r ita s  a máquina por una so la  cara.

Madrid,24 de diciembre de 1942.
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