
159758.  * *

^ ? :< C C ¡O N  T E C N IC A  
CLA^f.CACiON ). P. C,C L A.-E  ̂ ______

A*-LASE__I?

M O D E L O  
D E

U T I L I D A D

por "CAJA ENVASE PERFECCIONADA" y a favor de l a  razón ^ocial 
española. PLASTICOS DE GALICIA. S.A.'. con domicilio en VIGO 
(Pontevedra). Ávda. de Cástrelos, ña 160.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de u tilid ad  se re fie re  a una 
oaja envase perfeccionad^

Más concretamente, consta en esencia e l re fe r i­
do modelo, de un cuerpo hueco troncopiramidal. cuya cara 
superior es tá  descubierta y sus caras enrejadas. Los vór­
tic e s  son redondeados existiendo cerca de los mismos, y 
en dos caras opuestas, unos huecos o hendiduras de forma 
prism ática, que in ic ian  su prolongación en lo s  bordes de 
dichas caras. Las citadas hendiduras presentan configura­
ción prism ática triangu lar y prism ática rectangular res­
pectivamente, estando situadas en la s  caras opuestas y
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de manera contrapuesta, o sea; la s  hendiduras prismáticas 
triangulares son exteriores en una de la s  oaras, e in te rio ­
res en l a  otra} igualmente ocurre con la s  hendiduras p ris ­
máticas rectangulares. Asi pues, una vez apiladas la s  bande­
jas troncopiramidales, estas quedarán ubicadas entre s i ,  a l 
coincid ir la s  hendiduras prismáticas triangulares de dichas 
bandejas, oon la s  inmediatas superiores e inferiores^ Ori­
ginando con la s  re fe rid as bandejas un g iro  de 1803 oon res­
pecto a l a  inmediata in fe r io r  y sobre su e je  longitudinal, 
la s  hendiduras prismáticas triangulares quedan operativa­
mente dispuestas sobre la s  hendiduras prismáticas rectangu­
la re s , la s  cuales sirven de punto de apoyo, de t a l  modo que 
la s  bandejas quedan separadas entre s i  en su apilado.

Con e l f in  de f a c i l i t a r  l a  explicación, se acom­
pasa a l a  presente memoria descrip tiva  de una lámina de d i­
bujo en l a  que se ha representado un caso de realización  que 
se c ita  a t i tu lo  de ejemplo.

En los dibujos:
La figu ra  ónica presenta una v is ta  en perspectiva 

del modelo, pudiéndose apreciar en su realización , un cuerpo 
-1 -  hueco troncopiramidal, de cara superior descubierta, pre­
sentando e l resto  de la s  caras de un enrejado -2 - , siendo sus 
vórtices redondeados -3 - . Dos de la s  caras opuestas-4- y -5 - , 
presentan, cerca de dichos vórtices -3 - , unas hendiduras -6 - 
y -7 - de re lieve posterio r y forma prismática* Dichas hendi­
duras están colocadas en sus respectivas caras de manera a l­
ternada. De ta l  modo que originando un g iro  de 1803 con l a
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caja inmediata superior, en su apilado, Ósta queda dispuesta 
de ta l  forma que la s  hendiduras **6- piramidales quedarán 
apoyadas sobre la s  hendiduras -7 - , de manera que re su lta  fá ­
c i l  su apilado aún estando ocupados dichos envases de los 

5. elementos para los cuales están destinados. Dichas caras -4 - 
y -5 - presentan unas ventanas -8 - aptas para se rv ir  de asáir

El modelo, dentro de su esenoialidad, puede ser 
llevado a la  p ráctica  en o tras formas de realización  que d i­
fie ran  en de ta lle  de la s  indicadas a t i tu lo  de ejemplo en la  

P descripción y a la s  cuales alcanzará igualmente la  protec­
ción que se reoaba. Podrá, pues, construirse en cualquier fo r­
ma y tamaño, con lo s m ateriales más adecuados, por quedar to­
do e llo  comprendido en e l e sp ír itu  de la s  reivindicaciones^'
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Descrito e l objeto y u tilidad  de l a  pré­
sente invención, lo  que se declara como no divulgado 
n i practicado en Espada, comprende la s  siguientes re i­
vindicaciones.

5. 1 .-  Caja envase perfeccionada, caracte ri­
zada esencialmente por e l hecho de comprender, una 
bandeja tronco piramidal, con enrejado en sus caras; 
unas hendiduras de forma prism ática rectangular y 
triangular situadas contrapuestas en dos de la s  ca­

lo . ras opuestas, operativamente dispuestas para f a c i l i ­
ta r  l a  inserción de unas bandejas en otras en su api­
lado, además porque originando con la s  referidas ban­
dejas un giro de 1803 respecto a l a  inmediata in fe­
r io r ,  la s  hendiduras triangulares quedan encaradas 

15. en la s  hendiduras rectangulares, sirviéndole estas
de apoyo, y porque de l a  forma antedicha la s  bandejas 
quedan separadas entre s i  en su apilado.

2+- Caja envase perfeccionadas
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