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1as mg's divu@a .herr&mi%enfﬁass

a) con diammntea engwstaaoa;

b) con medioa &fil&dorea cambinﬁdos,

c) oon herramientns e acero, |
Guando ae empl ea el i‘!iam&nte, empotrav-

40 en uns montura y Atirénteds esta en un sostén, la

superfi&iebééﬁéieboéiafiIQGOréa a‘labiﬁr pagé junto

a la pnn@a cortanta de diepsnte. Al acercar el ouerpo

afilador ry la punta, oat@ aortu el materigsl de disaos

afiladores, BB eate modo se lebra en el cuerpo &filav

dor la supe rﬁeia de tr&bnjm Ta posicién y 6 movi~
mienﬁo de 1la punt& de di&m&nte determinan 1s formae y

081id&d de 1@ auparficie lebrads, Rn este proeedlm1en~

o eu ne deavantuja el tener que depender de los dise-

, mantes, que eon de dif{cil obteneidn y may oBr 084

Por ‘ess razln desde haoe muchos &iios

se han propuesto muchas herramientas de lsbrarkon el

'[fin de reanplazgr‘éiﬂﬂiﬁﬂ&nte como elemento cortante.

Batas herramientnavééfbﬁsﬁn aig exoepaién en romper
p&rt!oulas‘dal‘materialydei‘disco afiledor en Lugar
de coriarlas, ?brféjéﬂmlog se huee Todar a“presiénﬁ
deternimkda junto al @isco arilador giratorio un cuere
po efilador cfi{rdrico de gren duresa de nnidnm, De
éaﬁé @0d0 éaliompﬁnilae*p@rtfdhlas saiientaa“del a1~

‘60 afil&dor que se ha vudlto ramo o he perdido la Tew

-”?ﬁvnd z, y ai el prooedimiento se, repite b&atante a

menuao, queﬁa uns superflcie qe trabaﬁo 1abrada en el

g ;cuerpo afiiﬁdorﬁ ?ar& loa ouerpoe afiladores que airwu
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ven para el .yaﬁi‘éda 1libre a mano‘ v para el & filado con
hé‘rm,mi'enma_;eﬁ gener&l,,“_ se obtiene de eate niodo en
dichos cqe‘rpoa*una ,superfﬁié‘i:e de tr&bajo de lebrado
bestante :fmo'. Pero eato no ese poéibl_q cu.a.ﬁdo se tras
ta de cuerpos de precisidn para sl &fil&da«au‘tcrﬁético
en redondo y de ;euperfioiea _

Bn lugar de cuerpos &filadores duroa 8e
emplean tambidn &eero, fundiociln Aurs u otrés sustans
ciuametéliaﬂs?slig. pruebs de ﬁesggsﬁe, 7 ee hecen con -
ellus ner;«amiéﬁwe« ‘de labrar cnrnaum de perfil liso
0 interrumpmw m empleo y funcionamiento es analogo

al - de los ouerpw da I&bmr de medioe afiladorea combia

‘nedos, Pera taamq,eo-.aqui ex;ate le posibilidad de pro-

Jucir en ouerpos &_f;iadores- superficies de trabajo con
labrado ders'ufibienﬂief;—finnr&s Otros 1_néonvanientes de
estas herrﬁmiéﬁtgs:- con respecto a1 diamante we fundan
en el hecho de que 10 8 posible una gredudcidn de la
fmmfa_ de 1a~sﬁptﬁici‘g"aﬂ‘ladorai labreda, Pero esto
es muy & mequdo :,_;;na,i;_spgn_'sabl‘ef P&ra poder ufilay mas
en -f-inp ¥ méa"i eh,xh;g;‘stbv-bon el mismo disco. Un inconve-
ni anta]éi ngulafmenﬁe-.‘d,e‘sug'maable és temb ién la ele~
vada pérdids de matariﬁél del cuerpo afiladpz", porgque
la proximidad de l& herranients de labrer tiene que

aer aqnsidembl emente mayor que cusndo ge usa una hes
rramianta de disnente, Adends la durecidn de 1& herraes
mi em;a ds labmr metal ek es muy limltaaa, Batos 1ncom—

vemne,ntes de lae harr&mientas de labrar ain dmmante
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he ste &hor& canociﬂaa ge evitan, eowo se hg cowmproba-
ﬂo a3 ﬂetenidoa ensayos, al ae hace la her:amienta,
por ejemplo, wn rodilio o disco gir&torioa, por Ccon-
uencr&cion de m&tari&l axidoceramloo cuyé dureza es
de 8 o m&a de 1& sacela 4e Moha, Se han lOgr&do muy
nuanoa resaltadoa con 6xidos puros, con preferencia |
de gluminio, en su e&ao con adlclonea que aumeqten an
dureza a 3finen el gr&no 0 ambas coskS, oomo el b6xido
de cromo y el £1ucrurn,magneaicp. Bstos dxidoa»ae DOLe
dean del modb‘aﬁgihafié>en la industria cerdmica y
GOh pfeferendiﬁ'ée«abﬁbrécionan en ausencia'de églu~
tinsntes, |
Aifiﬁbr&r con esta herramlents se pue

de producir en aliﬁisco ung& superficie de trebajo tam
finemente lébr&da7bomo se necesita pere un efilado ae
procisidn uutamético. L& ﬂiferenoi& en. el funcions®
miento de esta herramienta con respecte a las conoci-
a8 hégta ahor& cgnsiate, |

~ a)'én'léiésquina.de‘tr&b&jo sieupre
forzosanente agu&a ’detérmingda por 1f gran dureza
del material, del rodillo o disco girstorios, que
pueden romper las partes sallentes flel Aisco gfilaw
dor nnlformemente, v & conseauenai& de 1la meun0r pre-
aioa de corte asegurﬂ &aemaa uiak forma exaot&mente
geometrieh ﬁél cnarpo &fil&d0r¢

: b) en la superficle de rodadurt siem~

pre ligk del xndillo 0 i co gir&tarlos, en 103



o

e
s

10

- 15

20

cusles, & ooﬁ?aauenciu de"uné gran duﬁezu, no pueden
penetﬁ§r grﬁn0§”ahlientea del disco &filador,

| Por el prOcGSO de aligkdo Gou la au-
per+iaie de rodadurh la saperricie de trebajo- del
cuerpo a;il@dor de 1abra fina J unlxormem&utaf

Gon 1&. eitaﬁa herramlentu de labrar

ge puefe grﬁduar la finnra e 1l& superficie &iilﬁd0~
ra, Heclendo oacilar s rerrhmlenta en un £ngule- de-
terainado con la diraeazon de mOVimieato de lag paYe

t{culas & rompar del ﬁiauo aﬁil&dor, se puede aoase-

guir el deee&do grada de aapereza de 1la superficie del

mismo- Con nn& oaeilacion meyor ﬂismlnuge la veloei-
dad de rct&cién‘de L@ herranienta de 1&bxar pexmaneu
oiendo igual la valocxdud te rotacion del cuerpo &li-
1&ﬂor a lunrar; x l& Superficie de trebajo del miano
se hace mggar. con ello se obtlene PUr primersa ves

1a pqaxbilid&d*de_produoir oompna herreinienta de la=
brar sin diﬁhantefsﬂﬁeriiciéa‘defaspefez& previaménter
determinhﬂu‘dnfagerbos'&fil&&oresﬁ I& dur&ciéh del
cuerpo de lébx&r'ﬁrﬁdﬁbidp con este materisl resistenw
te y'a,prueh@*ﬂé”&¢égaaﬁé e8 mucho mayor qué 1s de
las hérramiaéxaﬁade‘iﬁbr&r sin di&m&n$e haste shora
conocine. 000 1é presi6n'en ol disco &iilEdor a

oonaeauenéiﬂ del &gﬁdo v darbfaanta da trabajo no ne-

oesit; aer en este material thn gramde como ht.ate &hora,

la: prbximidad dél cuerpo. de labr&r contra el cuerpo
afilaﬂer g9 puede mantener &proximadamente tan.pegue~

ng al labrar son. di&mante. Por consigniente la

O TR L e Aok SRACES o]
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pérﬁidt ael m«aterial del auerpo aﬁl&dar &l lubrurlauno |

ag conaider&blemente mayor. |
Tas excel entes prOpiedad'es de 1as he=

rromientas de labrar del invento no podfen preverse.

.. pebim sgpone:rae que al material oxidoceramico. rea&lta—

ria denﬁsiaao fquebradino para los grandea esfuersoa
meoaniQOs y que la gran dureza de loe arist&les ne ae
podria aprcvachar guficientemente & consecuencis de la
aoli dez intaroriatalim relativamente pequena; '
Ee;a aolicitud, gue ODr‘respondea la
rresentsds en Alemecia el 13 de Mayo de 1941, bajo el
ne -p, 86,037 .:"71/80’0; se Boogs & 108 beneficio.s‘;del ar-
tfé.’tﬂ.o 61 del _‘Vigente»ns‘tﬂ‘tuﬁa slob,re' Propieded Induae-

trial,

~0= NOTA £0-

' Los puntos de invencién propia y nueva
que se presentén b&ré que sewn objeto 4e maimeme E
de Invencion ‘_ggnfﬁafp&ﬁfa, por VEIHTE ;;.L'O_é, bs-agx,,ZVLO#} Siw,
gulentess | o |

1% -~ Un proceiimiemao de lebrar uuer~

pﬂs i‘ﬁlﬁ,\»darea, o&rac‘carizaao porque 1] emplaan herrm
mi entas ain diamante que se componen de un material ‘
oxido..c,emmviqn‘ccnaolid&do vantaj osamente por comerecidn,

con ﬁ‘refé’#ién%iﬁ pred amingntemente de 6xido slumfnico,

€N sW 0680 con &dioiodes; cano el $xido de orowo y el

e ::‘5 -

—
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fluoruro fe nagnesio, peré sumeuntar 1& Jureza 0 afi-
nay sl mrénc ¢ aitbaes cost s,

29, -~ Un procedimiet 0 Ae labreér cuerw

cn0s efiladores coa las herresmientas citadas en el

yanto 18, chracteriut o porgue el el¢ de 1a herrwil en-
ta de lubrar, se regula con reluoidn al dsl ousrpo
cfilador segun le suyperesi fowends Ae la superilcie
Ae trenajo f¢ dicho ouwerpod,

39, -~ Un proceliaiento de Labrér cusrs

4

poa aliledores.
Tel 7 om0 se hé Qegeorito en la lfemuria

ines ¢ue se hal ospecllicudu.

o

gua aabecede 7 oo 108
Beta Memoriuw conste Je slete hojas esw
critas oD il 0o c8YE.
edrid, 47 ol C.1042

En . AO
Albertg de Eizaburd




	Bibliographic data
	Description
	Claims



