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Junto a lo s  conocidos emplastos de caucho y zinc, fuá ya pro- 

*.' puesto tambián s u s t itu ir  e l  caucho natural empleado para su elabo­

ración, por e l caucho a r t i f i c i a l .  Al lado de esta c lase de vendas 

o cintas-adhesivas, p rovistas de un embadurnante a base de caucho,

3 se conocen también masas embadurnantes, la s  cuales únicamente es­

tán compuestas de materias a r t i f i c i a le s .

Para la  elaboración de esta c lase de masas adhesivas se ha 

trabajado siempre con un d isolvente, y , en verdad, se rv ia , por lo 

general,, como disolvente la  bencina. Después de entendíno e l emba­

ió  duraante sobre la  tela-sop orte había que expulsar e l,d iso lv e n te , 

por ejemplo, por evaporación, con lo cual e l  disolvente se perdía 

por completo o en su mayor parte, por lo  que se encarecía la  e la ­

boración de emplastos.

Las masas'embadurnantes de la  c lase  descrita  se componían, ca- 

15  s i  siempre, de caucho natural o a r t i f i c i a l ,  de resin as naturales 

o a r t i f i c ia le s  y de cera, lanolina y reblandecientes análogos. Es­

tas  sustancias eran empleadas, en mezcla con o tras, para lo  cual 

tenían aún empleo sustancias de re lle n o , como e l  óxido de z in c.

Ahora bien, se ha descubierto, que los embadurnantes adhesi-



.20 vos, en esp ecial pana fin e s  medicinales, pueden obtenerse de modo 

que m aterias a r t i f i c ia le s  de a lto  grado de polim erización, que en 

sus propiedades e lá s t ic a s  son análogas a l cáucho, se incorporan, 

a a lta s  temperaturas, a resin as fundidas y a reblandecientes, en 

estas se disuelven y mezclan convirtiéndose en una masa homogénea 

2$ de consistencia de p a p illa , después de lo cual se extiende dicha 

masa sobre una te la-so p o rte . Como materia a r t i f i c i a l  análoga a l 

' cauche se emplea, con arreglo  a l presente invento, especialmente 

e l p o li-iscb u tilen o  en estado de a lta  polim erización. También pue­

den tener empleo materias a r t i f ic ia le s  equivalentes que posean la s  

30 correspondientes cualidades análogas a l caucho.

Una u lte r io r  c a ra c te r ís t ic a  del invento consiste en gue, jun­

tamente con la  elaboración de la s  masas embadurnantes a a lta s  tem­

peraturas, también e l  extendido de la  masa se efectúa a unos 709 y  

a más. E l trabajo a estas temperaturas se re a liz a  conveniente^man- 

35 teniendo los aparatos o mecanismos empléanos, por ejemplo, e l  es­

paradrapo ro , a la  temperatura del trab a jo .

S i- la  elaboración del embadurnante adhesivo se efectúa a 1302 

aproximadamente, se consigue con e llo  a l  mismo tiempo obtener una 

t i r a  adhesiva esencialmente e s te r iliz a d a .

40 ájesmiS-i.
17  partes de p o li-iscb u tilen o  de a lte  grado de polimerización 

se incorporan a una mezcla, fundida y calentada a 1009 , de 3 i  par­

te s  de colofonia, 26 partes de ace ite  de resina y 10  partes de la ­

nolina, y en é l la  se disuelve y mezcla, convirtiéndose en una masa 

4 $ ' homogénea de consistencia de p a p illa . A ésta s.e le  agregan 16 par­

tes  de.óxido de z in c, se trabaja  bien la  masa, y  a una temperatura 

de 859, y mediante mi aparato embadurnador, (esparadrapero),se ex­

tiende en capa de 0 ,3  Rim de espesor, sobre una pieza de te jid o , la  

cual se corta luego en la  forma usual para la s  t ir a s  de emplasto.



50 Ejemplo 2 .

Una masa embadurnante, preparada según e l ejemplo 1 , se ca­

lie n ta  a. 15 0 s y , mediante e l  aparato emoadumaaor, se mantiene a 

esta temperatura hasta la  terminación del extendido. La te la -so ­

porte embadurnada re su lta  e s te r iliz a d a , y sé en ro lla , manteniendo 

55 la  e s te r iliz a c ió n .

Según e l invento, entre la s  materias a r t i f i c i a le s  que poseen 

la s  propiedades e lá s t ic a s  del oaucho se comprenden aquellas mate­

r ia s  a r t i f ic ia le s  'que a la s  a lta s  temperaturas indicadas, a l  con­

tra rio  del caucho natu ral, no se descomponen. Esto ocurre esp ecia l- 

60 mente a la s  materias a r t i f i c ia le s  constituidas como e l p o li-isoou - 

t ile n o .

Junto a la s  resin as n atu rales, como la  resin a damar, la  colo­

fonia etcétera , tienen también empleo con igu al buen efecto  la s  re­

sinas a r t i f i c ia le s ,  y en esp ecia l, por c ie rto , la s  combinaciones 

65 de a c rilo  y la s  de v in ilo . Como reblandecientes sirven  la  cera, 

lanolina y la s  conocidas sustancias análogas. Pueden emplearse 

asimismo la s  conocidas sustancias de re llen o , especialmente el óxi­

do de zinc y el ta lc o .

Por e l  presente invento se logra la 'v e n ta ja  de que sin  con- 

70 sumo de un disolvente caro se consigue crear un ambadumamte para 

emplastos que, con respecto a la  firmeza de adhesión y a la  e la s ­

tic id ad  es, por lo  menos, igu al a l  de los conocidos emplastos de 

caucho, pero aún puede superar a estos en estab ilid ad . ¿  causa 

de la  supresión del peligro  de incendio de la  mayor parte de los 

75 disolventes es posible un trabajo  exento de cebe cuidado en apara­

tos se n c illo s . Las temperaturas, y con e llo  la  rapidez del t ra ­

bajo , son regulables en amplias lím ite s , según la  composición dé­

la s  masas embadurnantes. Un tratamiento posterior de l a  cinta no 

es necesaria. E stá ,se  h a lla  dispuesta para e l  uso inmediatamente 

80 después de. abandonar e l aparato embadurnado!', mientras que la s  

cintas adhesivas elaboradas oajo e l empleo de disolventes como,

Rí



per ejemplo, la  bencina, tienen que ser sometidas durante largo 

tiempo a un procese de desecación, para la  evaporación de* l a  ben­

cina. '

85 ' S i se ha trabajado, bajo e l  empleo de la s  correspondientes

telas-sop orte a temperaturas superiores a 13OS se da la  u lte r io r  

ventaja de que junto a l  aumento de rapidez de trabajo se puede tam­

bién conseguir una t i r a  adhesiva completamente e s te r iliz a d a . Tam­

bién ésta es.apta  para e l  uso, en estado de e steriliz ac ió n ^  inme- 

90 diatamente después de ser re tirad a  del esparadrapero.

Materias soporte de todo ,clase , y , por tanto, te jid o s , fib ra  

de ve llón , láminas u hojas a r t i f i c ia le s ,  papel, m aterias comprimi­

das, etcétera , permiten igualmente ser bien elaboradas. Jül embadur­

nado puede hacerse sobre t ir a s  ya cortadas o también sobre la  p ie - ' 

95 za de te jid o  en todo su micho.

Laá cintas o t ir a s  adhesivas preparadas con arreglo  a l  inven­

to , son de adecuado empleo para fin es técnicos, pero en esp ecial 

- ' . tienen su empleo en e l campo de la  Medicina. Aquí puede ser em­

pleadas para todos lo s  fin e s  en que se tra te  del uso de cin tas 

100 adhesivas embadurnadas, e lá s t ic a s  o in e lá s t ic a s . Por la  p o s ib il i­

dad de emplear tínicamente m aterias que ninguna ir r ita c ió n  ejercen 

'sobre la  p ie l humana son especialmente apropiadas para fin es medi­

c in a le s.

105 Se re iv in d ica  como nuevo y de propia in v en c ió n :/

1 . -  Un procedimiento para la  elaboración de embadurnantes ad­

hesivos sobre te las-so p o rte , especialmente para fin e s  m edicinales, 

caracterizado por que también a a lta s  temperaturas materias a r t i ­

f ic ia le s  de a lto  grado $e polim erización, análogas a l caucho en 

1 10  sus propiedades e lá s t ic a s , por ejemplo, e l p o li- iso o u tile n o , son

incorporadas a resin as y reblandecientes fundidos a a lta s  tempera­

turas, en éstos d isu e ltas y mezcladas, convirtiéndose en una ma­



O

sa homogénea de consistencia de p a p illa , después ae lo  cual esta 

masa se extiende sobre una te la-sop orte .

115 2 . -  Un procedimiento según lo  reivindicado.en e l  punto 1 , ca­

racterizado por que la  elaboración de la  masa embadurnante aq^fec- 

túa a unes 703 y  más, de temperatura.

3 . -  Un procedimiento según lo  reivindicado en lo s  puntos 1

y 2 , caracterizado por que e l  extendido uel embadurnante sobre la

120 tela-soporte se re a liz a  mediante aparatos caldeados.

4 . -  Un procedimiento según lo  reivindicado en lo s  puntos 1 a

3 , caracterizado por que e l  aparato embadurnador (e l esparadrapero) 

es mantenido a una temperatura de 15QS aproximadamente.

Esta Patente recae sobre "UN PROCEDIMIENTO PARA LA ELABORA­

CION DE EMBADOBBÁBTES ADHESIVOS RABA TELAS-SOPORTE, EN' ESPECIAL 

PARA FINES MEDICINALES", como queda descrito  en l a  presente Memo­

r ia  y  caracterizado en la  an terior Nota.
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