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M^LA F.EFROüUCCíOW 

POR DEFECTO DEL ORlGtMM-

MBirRIA DESCRIPTIVA

para so lic ita r

1= A T E N T E D E I N V 12 N C I  C lí 

8h

E S i*' A N A ... 

i por VEINTE' hhos .

a nombró de lindelf Cari B R E M E R, de naoionali-

dad suiza, residente en Seestrasse 119, ThalT.il, 

zKrioh, SUIZA, por

"UNA iáAQU'lNA PARA LA FARM C ACION DE ARMADURAS 

^FLEXIBLES Y 6IN FIN SOBRE ALAMBRES, ¿ÜERDÁS Y 

"CABLES, FARTIEilDC DE MATERIALES EN FORMA DE 

'̂CIUTA, EN ÚH PROCESO INÍNTERRCMMDODE, 

"TRABAJO".

El invento se r e f ie r e  a; una máquina para

fa b río a r  armaduras f le x ib le s  sobre alambres, cuerdas y

-  1 ^



.cablas, empicándose para la  armadura materiales en fo r ­

ma de cinta, por ejemplo cintas de goma, yute u 'otros 

te jidos, de papel, amianto, fibra, sustancias a r t i f i -  

oíales ternoplós. ticas', como por ejemplo, ig e l i ta ,  de

plomo, bino, estaño^ hierro,'acero, cobre, latón, alu­

minio, tumbaga o aleaciones de los mismos y otros: ríate- 

r ía les , c bien de dos o mas materiales distintos en . 

la  combinación adecuada.

La nuieva máquina sirve para, fabricar armadu­

ras, por ejemplo, de los materiales' mencionados en una 

sola operaoiOn no interrumpido, de ta l no ñor a que el 

producto o armar, olambres, cuerdos' o cabios desnudos 

y si.n protección, se introduce en la máquina, la arma­

dura so prenso nebro e l  y o 1 .producto sale revestido . 

do lo máquina. La armadura ce hace enrollando por lo ' 

menos una cinta sobre un mandril, colocándola en es- 

tr ias y apretando.dates sobre e l  alambre etc a armar. - 

El invento consiste en que el juego de he rr M i  en tus que 

rea liza  la  armadura en lá máquina es intercambiable, y 

los carretes do cintas que den vueltos. n torno del man­

d r i l  son regulables acd.alm.cnta y en posición oblicua con 

re ¡poeto a este. Al tino, para poder producir armaduras d$ 

diversos- materia los, do distintos diámetros y . diferen- 

tos, gruesos do pared.

El grueso de la armadura, puedo accmodarse a - 

les requisitos que. ha do. reo^nir e l  y.-u. ú..cto terminado, 

siendo, por ejemplo e l  grueso de- pared pura- ccasoguir
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gran flex ib il idad , mas alto que la  anchura de las* as- 

tr ias, c #stac pueden hacer ñas altas para conseguir 

gran resistencia r-r'Có-nioa, incluso orándose empican n.a- 

terihl.oo de ojoto nu.y dr-lgadco. -

I,a nueva maquina pormit'** hace.r ec una ocla ope­

ración armaduras do cable quoqurjul:r. tener, por ejemplo, 

una capa 'interior do plomo, una ¿yhda capa de papel im­

pregnado, una tareera do yute ihp<orB.!*'able y encima una 

comiso do Morr* ceno protccciór w-canica. El te jido

y e l  papel pueden "r.tcr imprognedor:, por c j emplc, de ma­

te r ia l  vulo-ninalle, poro también pueden '-m-tar recu- . 

biartoc de hojas do todas clanes. I.as distintas cap as 

de la armadura (puedan muy apretadas or.tr:*; s i:  también 

pueden pro usar o o, con una presión c orre ep endiente, en 

una masa homogénea, s i so trata, por ejemplo de plomo. 

Estas arma duras son a decuacar, por ejemplo, pare aislar 

alambres de uno y mée: conductores o cuerdas retorcidas, 

etc. ' También pueden producirse armaduras para colocar 

en tierra  o en agua cables de corriente fuerte o débil 

(cables telefónicos) c e star . armaduras pueden aplicar­

se a caules que han do pasar por cátaaraí que contengan 

icides, etc. .

Pueden pretina ir  se arm&dur as Ac una sola o de 

varías*, capas do material, pero en te de oaso la  f l e x ib i ­

lidad de la. armadura está asegurada, perqué el produc­

to d armar (alambres, cuerdas, cables) permite c ierta  

f le x ió n , . debiendo observarse especialmente que al- f l e -  
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xion ar en curvas' .fuertes no pueden formarse g r ie t a s  

en l a  armadura, no ea estrecha l a  misma y no puede 

"sáltai"" -esta p ro tecció n  m etálica' e x t e r i o r .

La adaptación dé l a  maquina a ano a otro ma­

t e r i a l ,  a d is t in to s  diámetros de alambro, cuerdas o ca­

b les  o a d is t in to s  n timar os de capot- y  ¿^rueí os de armadu­

r a ,  e t c . ,  puede re a l i s a r s e  con fa c i l i d a d ,  porque ségtin 

e l  invento no so lo  le s  carretes' de m a te r ia l,  sido  todo 

e l  juego.d e herraciíeutass van dispuestos en la  máquina 

en forma fácilm ente intercam biable.

En lo s  dibujo;.- anexos se representa un e jam­

p io  de e jecución  del objeto  d el invento.

La f ig u ra  1 representa esquemáticamente una 

v i s t a  l a t e r a l  da l a  máquina.

La figu ra  2 os un corte v e r t i c a l  dado por l a  

parte superior de l a  c a ja  en mayor encala.

Las f ig u ra s  3 a 7 representan  d e ta lle s ' de l a  

máquina en e s c a la  aumentada.

La f ig u ra  6 es un corte lo n g itu d in a l dado por 

la s  paredes da la  armadura, en e sc a la  aumentada.

"En l a  ca ja  1 ( f ig u ra  1 ) va dispuesto un motor 

de impulsión 2, que con mecanismo de corroa impulsa una 

p Ola a 3 * Una rué d̂ .i dentado 3 montado en e l  árbol 4 

de l a  polea  3 impulsa con uno. rueda dentada 6 e l  á r­

bol p r in o ip a l  y, sobre el', cu a l van montadas dos rue­

das do cadena 8 y $. La rueda 8 impulsa con una ca­

dena Ir la  rueda de herramientas 1P, y l a  rueda $ con

-  *
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la  cadena 13 inipnlsa la  .12 qu.e va nontada en un

árbol hueco 15.' Las Ros ruedas 1C y 12 Se encuentran 

. en la  parto superior Re la  caja 1 dibujada en mayor sé­

cala en la  finiera 2. El árbol hueco lo va. nontado. g i ­

ratoriamente en un manguito 16 por m^dio de cojinetes 

de aguja ly . En e l entreno.del árbol hueco 1$ opuesto 

a la rueda 12 va dispuesto un acoplaíniento 18 con dos 

" Güilas. Al acoplamiento va f i j o  un vástago tubular 1$, 

que gira Mas allá  del acoplamiento 18 con soporte libre 

en un mandril de eruollsmiautc f i j o  2C. 31 vástago lo

tiene-en su extremo opuesto a la  cspilmniento 18 una dis­

posición da' sujeción asimétrica, que sostiene 6 impul­

sa la  herramienta in terior do- armadura 2p (figur'a 3) con / 

la rosca 30. El mandril 28, que tiene ís tr ias  longitu­

dinales 21, va sujeto por la brida 22 al manguito 16,

En s i .árbol hueco 13 e l tubo de conducción del cable o alam­

bre 23, - 24 y 25 va- dispuesto de manera que la  boquilla 

23 está asegurada contra la  rotación en la tapa .de suje­

ción 2 '/ Re la caja 1, al paco que la  pieza d'-« salida.

25, que se estrecha y que está unida rígidamente a la 

boquilla 23 por el tubo 24, está montada centralmente .

por e l 'co j in e te  de aguja 26 án la. pieza de acoplamien­

to g iratorio  18. El talón 28 de la  boquilla 23 se adap­

ta Ae ta l manera que entre la  pieza de partida 25 y el 

tubo de mandril 13 ( f igu ra  5) -queda una distancia mi­

nina.

Con la  rosca 38 de la  herramienta de armadu-
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ra 23 coopera uta roe cu 31 de una tus rea 32*

300 de rosca 30, 3I  quo no ce tocan (figuras 3 y 4) fo r ­

man. juntos una BOntura.de rosca, en la  .cual, ?n l a  -for­

ma que ReEpuet! se d e s c r ib ir á  tiene lugar e l  estriado 

espiral del tubo de material bruto formado recubriendo 

a solapa ^1 manub.'il 2C con m a teria l en. forma de cinta,  ̂

La tu erca  32 se pone en rotación o en lac cuñas 45 por 

.la  rueda de herram ientas 10 ( f ig u ra  2) y es su jetad a  

axialm ente por s i  cuncho 46. La rueda 10 va montada 

en e l  soporte 1 en forma fácilm ente g ir a t o r ia .  Según 

l a  dureza/ resistencia y condición s u p e r f ic ia l  de lo s  

m a teria les de c in ta  a trabajar, la s  roscas 30 y 31 

son de uno o mas pasos, pero en. todo caso el diámetro 

e x te r io r  do la  ro sca ' 3C es m^or que el in te r io r  de l a  

rosca 31, al pase que la inclinación sencilla de la s  des 

roscas permanecía ig u a l y as determinada'p;or e l grueso 

de pared de la armadura.

- Junto a la  tu e rca  32 va d ispuesta  d etrás de

larosoa 31 una pieza c i l in d r ic a  33 (figura 3) que por 

lo  manos es tan la rg a  como una inclinación completa de 

la rosca. 31, y cuyo diámetro es ig u a l al diámetro e x te ­

r io r  de la  armadura term inada. Si lo s  materiales de 

cinta, especialm ente los metales tien en  propiedades 

coro c ía le s  30 suprima l a  prolongación  c ilindrica  33 de 

la  tu erca  32 y en su lugar .se aplica una caja calibra- 

dora 34 (figura 4) que no g ir a  con.la tuerca 32, s i ­

no que está f i j a ,  y con cu. parte c ilindrica  33 deter­

mina e l  diámetro exterior de la  armadura term inada, co-
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cli.cacl.6n sencilla de la  'rosca 31* lana ciertos ma­

teria les  tic cinta la parte c ilindrica  35 &stá previs­

ta adeude de estrías 4?, 48 (figni'as ( ,  7) paralelas 

u silicuas a la ñírocción longitudinal. . La caja ca­

lila* ador a 34 (figura 4) sirve con la  parte 36 come ani­

l l o  de sujeción sobre las superficies oblicuas 40 del 

manguito de freno 33 . La caja oalibradora va sujeta f i j a  

mente al soporte 1 por medio de la  oaja 37 y 1 a tuerca

33. Junto a las partos cilindricas 33 y 35 va di;

puesto un manguito de freno 3$ rasurado aproximadamen­

te en toda su lo n gitu d , cuyos brazos 41 son elásticos 

y están  p ro v isto s  de superficies oblicuas 40. El 

manguito de freno 33 está dispuesto en otra caja f i ­

ja 37 ( f ig u r a  4) o 42 ( f ig u ra  3 ) 7 toca con sus super­

f ic ie s  oblicuas 40 a'l an illo  de sujeción 36 del an illo  

calibrador 34 { f igu ra  4) o bien a l  extremo del ani­

l l o  da su jeció n  43 3e l a  caja 42 ( f ig u ra  3 ).- Hacien­

do girar la  caja de tensión 44 en la  tuerca  38  ̂ e l  man­

g u ito  de freno 33 se desplata  a ix i tímente, y .el d iá­

metro in terior de Ion brazos elásticos se rndu.ee o

aumenta a consecuencia dél desplazamiento de las super­

f ic ie s  oblicuas 40 bajo los anillos de- presión 36 7 43 

respectivamente. Segdn los materiales de cinta que 

se elaboran, los extremos de brazo interiores 41 ( f i ­

gura. 6) del manguito de freno 33, tienen estrías: 47 .

angulares y paralelas u oblicuas al e je  (figura 6),



c

c estrían redenleadas 48 (f igura  ?), u otras estrías 

sim ilares. En la  cadena 13 (figura 1) engrana además 

una rueda 4% en cuyo eje 5c va montada una rueda den­

tada 51. La rueda 31 engrana con una corona dentada 

52, que está firmemente encajada en el cubo 33 -(figu­

ra 2) do un disco f¡4 . El disco 34 va montado g ira to ­

riamente sobre el' manguito 16 y tiene' por lo  menos un 

perno 33 (pero oon preferencia de dos a cinco y mas).

En cada perno 33 va montado en forma dosplasab'le y re­

gulable en su oblicuidad un soporte % (figura  1), en 

el cual gira, un carrete 37 para e l material de c in ta ,  

habiendo tambián elementos de inversión y tensión 38 

para el dltimo. . . -­

La construcción 3 e la s  armaduras se hace del 

modo siguiente:

Al yonor en marcha la. máquina, el motor 2 im­

pulsa con el mismo nAñoro de revo lu cio n es las dos rue­

dero de cadena Ib y 12 pasando por las. parteo 3 a

i r  y r La rueda 10 determina la rotación, de la

tuerca  32, y l a  rueda .12 , pasando- por la s  p artes  13, 

la ,  l'p, impulsa l a  heu'ramienta in terior de armadura 2$, 

Er mandril ¿(' va atmní liado en e l  ataaguitc y nc 

gira. Como l a  hsrraJ'tienta de armadura íi'.terior 2y

y l a  tuerca. 32 g i r a n . con a l  mísero .r.Amero do. ro vclu -  

c iones y cu ra ¡eisma p o sic ió n , la s  ais. tono i  as de loe 

pasos, le  roscíhpermanecen siempre iguale s , Desde 

la  cadena 13 y pasando por las: picana 43-32, e l  disco

-  8
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54 es impulsado' con el soporte 56 0'.n di situado, de ma­

nera que los carretes 57 'g iran  en torne ¿al mandril '2f* 

Do ooto redo, correspondiendo o la o ll íc u id a d  del so­

porte .56, lo cinta B desern,'pilada dr 1 c arrota 57 ( f i ­

gura 1) so" cnrr'lla. con una enlapa dotar niñada s o-br? e l  

."'isndril f i j o  2f. ' La parte a rro lla d a  s.-ss e s t ir a d a  del

Mandril 2C a- ve lo cid ad  const''rt.tí" pea:' las roí- coa' 3C y 

Jl y j" icíbc las fratrías (como se indica esquemáticamen­

te en. las figurar. 3 7 4). El. mcvímiento auialmente 

p ro g res ivo  del tuto do materia primera ondulado' se 

impide por ros amianto por medio del manguito da f r e ­

no LO; con lo cual las espiras entre la prolongación - 

c ilindrica 33 de la tuerca 32 o el entróme c i l i n d r i ­

co 35 de la  ca ja  ca librad ora  34 y el c a l l e , cuerda o 

alambre conducidos po:- "¿. tubo 2p, 24, 2p; por e l  tu­

bo de manguito ,13 y la herramienta de arr.adm'a inte- 

r ícy 2?, so recalcan, y prensan, de manera que l a  arma­

dura queda apretada firmemente soír? e l producto a. ar­

mar y adr-ríán, salve pequeñas juntas, sale de la má­

quina formando una s u p e r f ic ie  l isa .  Come por l a  pre­

sión de la  armadura ¡ s o lc  e l  c a l i ? ,  lo  cuerda o el alam­

bro cotos tienen que seguir el movimiento en el eje  . 

lo n g itu d in a l do la  marcha de producción, su consigue 

do metí %todo. lá  entrada do los productos' a armar en 

la máquina y la --ypuls i Ó.n di: los; s í  oros: '"r. forma mee- 

dada. Pueden'producirse armaduras: df' lougitud i l im i­

tada, Las e s t r í a s  sobre l a  parte  c i l i n d r i c a '35 de l a
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c a ja  c alibi* adora 34 o l a s  n s tr ia s  de lo s  extremos 'de. 

tra z o  41 de,  Hangu.ito de fi'eno 39, s irve n  para  contra­

r r e s t a r  l a  tendencia a l a  ro ta ció n  que aparece por e l  

rr sai'dente en .1 es pasos de rosea JO y  J l ,  Faca maj ôr 

c la r id a d , en la s  fíysrnaf. 3 y 4 l a  pared de armadura se 

ha representado compuerta da una solfí capa* 0$ydn la  

f ig u ra  8, dicha pared su compone en e s te  casó de tr e s  

capas, o sea dee tre s  c in ta s ,  cada, una de la s  a n a le s  Se 

rccúbre a.prdáimadamente en su m itad. El m a te ria l' de 

la s  capas n c in ta s  puede ser ig u a l  0 d is t in to ,  segán 

le s  f in e s  de apello ación  de la  armadura terminada $8* 

E sta  última sale de l a  máquina completamente l i b r e  de 

torsión. Es especialmente ventajoso  e l poder emplear 

la  misma máquina para prod u cir' armaduras de distinto ' 

diámetro y  d is t in to  grueso de p a r e d . , FarS e s t e 1 obje­

to  la s  p iezas 18 a 20, 22 a 26', 29, .J2, 34,, .37 a' 3$,-. 

42 y  44 con fácilm ente  intercambiables y s u s t i t u i t l c s  

por p ie za s  correspondientes a l  diámetro y a la s  mate­

r ia s ,  primeras de l a  armadura que se desea hacer en ca­

da casó. El intercambio del juego de herramientas pa' 

ra  e l  enrollado^ e s tr ia d o , r  ecalcado y prensado' de la  

armadura permite una u t i l i z a c i ó n  de l a  máquina adecua­

da y  e conómioa.

Come material para fabricar la  armadura púa. 

den emplearse t i r a s  de hierro, acero, cobre', latón, 

aluminio., plomo, cinc, estaño, tumbaga, fibra o alea­

ciones de las mismas o chapeadas con e l la s ;  tam-

-10  -



M.án pueden usarse t e j id o s  como seda,, algodón, h i l o ,  

su sta n cia r  de f ib r a s  a r t i f i c i a l e s ,  yute, cáñamo, e t c , ,  

sn- estado natural o impregnadas con a c e i t e s ,  g ra sa s , 

betún, p a ra f ih a ,  masas v u lca n ícá b let  c laqueadas con 

.p . la s  lili amas j ¿o papeles fu á rte s  .naturales o impregna-

dos de todas b la s e s  o reoubiertos de h o ja s ,  amianto, i 

snstancias a modo de f ib r a s ,  o sustancias a r t i f i c i a ^  ' 

le s  p l & t i c a s , ' Como hojas de i g o í i t a .

Esta s o l i c i t u d ,  que correí.y onde a l a  p re -  

10 sentada en Suiza, e l  27 de septiembre de l p 4 1 , bajo

e l  ndmero 66 . 04¡2, -se acoge a lo s  b e n e f ic io s  del ar­

t í c u l o  $1 A e lv i g e n t e  E sta tu to  de Propiedad In d u s tr ia l

- o - '  N (i T A -o-*

Los puntes de invónólón propia  y nueva que* 

oe presentan.párq .que sean objeto d.e esta Patente de 

Invención en España, por VEDJTS años, sen l o s  s igu  i  en­

te s :

' - .Una -máquina para a p lic a r  una camisa a

-alambres, cuerdas, c a b le s , tubos, e t c . ,  per e n r o l la -  

miento de c in ta s  f le x i b le s ,  ca ra c te r iza d a  porque se 

disponen medios, para e n ro lla r  la s  c in t a s ,  en una Ope­

ració n  no interrum pida, formando un. tubo, para c o lo ­

car er tubo a s i  producido en e s t r í a s ,  y  para apretar 

fuertemente e sta s  e s t r í a s  entre s í  formando una cami-

- 1 1



sa que, .según la  nulidad de la r  c in ta s  empicadas, pue­

de s e r v ir  c o n o a is la t i í c n to ,  re fu erzo  o aíslas co sa s .

. 2S -  Una maquina según se r e iv in d ic a  en e l

punto IB .,  c a ra c te r iz a d a  porque la s  c in ta s  se enrO- 

$ . l i a n  en un mandril hueco, en e l  cual se guia e l  alam­

bre o t o . , que se ha de r e v e s t i r  de camisa, y porque 

después del extremo l i b r a  del .mandril hueco van di a­

puestas la s  p a rte s  de ro sca  (31, 32) que sirven para 

.producir la s  e s t r í a s  y que aprietan  contra e l  aláta-'

10 bro, e t c . ,  e l  tubo colocado en e s t r í a s ,

)s -  Una maquina según se r e iv in d ic a  en l o s . 

puntos le  y 2B ,, ca ra c te r iz a d a  porque detrás da - la s  '

- p a r te s  de ro sc a  (31, 32) que producen l a s  e s t r í a s  se - -

disponen s u p e r f ic ie s  c i l in d r i c a s ,  de g u ía  y presión para 

15 la  camisa e s tr ia d a  producida cuya lo n gitu d  y diámetro

corresponden a l  grueso y a las. dimensiones' do l a  cami­

sa a producir sobre e l  alambre e t c ,

43 -  Una máquina según se r e iv in d ic a  en los 

puntos 18 . ,  gs y 3 8 ., ca ra c te r iza d a  porque e l  tubo co- 

20 locado en e s t r í a s  se a p r ie ta  sobre e l  alambre e tc , , .

. su e l  sentido del mismo, con t a l  presión  que a rra s­

t r a  a l  alambre' a armar y e l  ppoduoto terminado es 

despedido de l a  máquina,

58 -  Una máquina para la  fa b r ic a c ió n  de 

'25 armaduras f l e x i b l e s  y  s in  f i n  sobre alambres, cuer­

das y cables,: partiendo de m ateria les en forma da. 

c in ta ,  en un proceso ininterrumpido de t ra b a jo ,  '

Tal y  como se -ha d e sc r ito  en la  Memoria

12 .
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que ante o (i- da, representado en l e s  dibujos que se acom 

palian y con lo s  fines que se han especificado*

Esta. Memoria consta de trece hojas escritas

¡r una so la  cara.

Madr id ,  1 5  0  ¡ C. 1942
P. A*

;
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