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MODELO DE UTILIDAD
por VEINTE afios
en Espaifla, a favor de CELULOSAS HOLIEADAS HARTMANN, S.A.
de nacionalidad espaliola, con domicilio en Apatamonaste
rio, VIZCAYA, cuyo llodelo de Utilidad se refiere a:
i "UNA BANIEJA PARA ENBALAJE
DE BOTZLLAS".
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MEMORTIAS DESCRIZTTIVA

Z1 presente mcdelo de utilidad se refiere a
una bande ja .estinada & envase de botellas, especial-
mente botellas de champan, para ser embgladas en ca--—
pas superpuestas dentro de cajas o cajones.

:5;4 Uno de los objetos del modelo, es proporcig
nar una bandeja de eubalaje de dicho tipo con la gue
se ahorre espacio y praovista de medics para un sopor-
te seguro de las botellas en las bandejas y vara la -

10.~ disposicién y soporte de las bandejas en una caja.,
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De acuerdo con el modelo la bandeja del em
balaje ecstd caracteriéada por el hecho de que, prefe
rentemente, las bandejas estdn fabricedas de pasta -
de madera, estando provistas de un numero de depre-—-—
siones con forma de botella, dispuestas unas junto a
otras, siendo la profundidad de dichas depresiones -
igual o menor que la mitad del didmetro exterior de
la botiella, y estandc dispuestas alternativamente en
sentido transversal al ancho de la bandeja, la par--
te ancha de cada depresidn contigua al final estre—-
cho de la depresidn adyacente, las depresiones estdn
dispuestas en zig-zag segin el eje longitudinal de -
la bandeja; la citada bandeja esta provista de me——-—
dios de soporte tantc ern la parte superior como infe
rior, es decir teniendo la bandeja e la parte infe-
rior superficie de asiento en arco, cuyas superfi—--
cies estan localizadas en los terminzles anchos de -
las depresiones adyacentes situadas en la misma di-—-
reccinn; la curvatura de las referidas superficies -
de asiento correspcnde a la curvatura de las bote=——
llas para permitir a la bandeja, por medio de dichas
superficies, dcscansar sobre la capa iunderior de bcte
llas,

El modelo se explica & continuacidn mis de
talladamente, refiriéndcmos a los dibujos.

La figura 18 eg una vista en perspectiva -
del conjunto de la bandeja de acuerdo con el wmodelo.

La figura 28 es una vista lateral de un nd
merc de bandejas de acuerdo con el modelo, dispuestlas

en apilado, y la figure 38, muestira la vandeja de —-
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acuerdo con la figura 18, pero vista desde
inferior.,

En la figura 42 se puede ver el enfrenta-
miento de las dos bandejas A y B, bandejas ambas di
ferentes, auaque ccn el enfrentaniento cobijan en--
tre ambas, las botellas. Encima de la bandeja B de
esta figura serfa colocada la bandeja C, que seria
exactamente igual a la B, pero girada 180¢, conser-
vando el mismo plano.

La figura 18 muestra el cuerpo de la bande
ja de embalaje -l- de acuerdo segun el modelo para -
el soporte de cuatro botellas por ejemplo de champan
una de dichas botellas -2-, se muestra en el dibujo.

La bandeja estd hecha de pasta de madera -
fabricada a base de depositar cierta cantidad de di-
cho material en un molde por seccidn.

La bandeja estd adaptada para alcjar cua-
tro botellas y a este fin va provista con cuatro de-
oresiones en ferma de betella, =3-, =4-, =5- y =6-,

‘ Como se sefiala en el dibujo dichas depre-
ciones estdn dispuestas alternativa y transversgl--
mente &l ancho de la bandeja de tal manera gque el -
terminal ancho -7- de una depresidén va junto al ter
minal nimero -8~ de la depresidn adyacente.’La pro-
fundidad de cada depresidn es ligeramente menor gue
la mitad del didmetro exterior de la botella. Ln --
sus terminaciones anchas, las devpresiones =3-= =6- -
van cerradas por medio de un arco y paredes -9~ cue
sirven comoe soporte para los fondos de las botellas,

(ver especialmente figura 1),
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Por los dibujos aparece que las depresio-
nes en forma de botella -3~ -6- estan situadas alter
nativamente y en zig-zag en su direccidn longitudi--
nal las botellas son depositadas nuy juntas en la ~--
bande ja, estandc separadas una de otra solamente por
el espacio que corresponde al espesor de la pared de
divisidn -10- situada entre dos depresiones adyacen-
tes, ‘

Las bandejas de acuerdo con el modelo estan
adaptadas para servir como un medio auxiliar de enba-
laje, para embalar un nimefo de botellas en cajas su-—
perpuestas a colocar en cartones ¢ cajas. Debido a —-
ello en la parte inferior de la bandeja estdn provis-—
tas de superficie de asiento con curvas en forma de -
arco. Lstas superficies se muestran en la figura 38 y
estin designadas, =ll-, ~12-, =13- y ~14-.

las superficies -1l- y -13- estdn situadas
entre las partes ancha de las depresicnes adyacentes
-5-7y =3~ orientadas en la misma direccidn, por ején
plo a la izguierda de la figura n? 1 y la figura 3 -
mientras que las superficies -12- y -1l4- estdn loca-
1izadas entre las partes anchas de laz depresiones =~
adyacentes =6~ y -4- orientadas en la direccidn opues
ta, por ejemplo a la derecha en las figuras 1 y 3.

La curvatura de todas las superficies de --—
asienteo mencilonadas corresponden a la curvatura de --
las botellas pera permitir gue la vandeja, por medio
de las citadas superficies, descance sobre la cpa in
ferior de botellas.

lds ain, cada una de las aludidas superfi-




cies de asiento =1l- y -14- se extiende paralelamente
al eje de la depresidon en forma de botella —=3- -6-, -
por ejémplo =ll- g =6-, -12- g =5-, =13- & =4-, y -l4-
_ a =3~ estando las superficies de asiento situadas en
5em f’ \;la varka opuesfa a los terminales estrechos de las co
'rresﬁondientes depresiones como claramente se demues
‘tra en las figuras 1 y 3.
Consecuentemente en una pila de botellas api
lada por medio de las citadas bandejas, las botellas -
10.- descansan en planos verticales una sobre la otra, de -
capa en capa segin se ilustra en la figura nimero 2. -
Se preveen arcos y paredes -9- los finales exteriores
de los espacios decididos por la superficie de asiento
curvadas =ll- =l4- para gque sirvan como un soporte pa-
15, - ra el fundo de la capa inferior de botellas.
En su parte superior e infericr :v la bande—
ja va asimismo provista con cierto nimero de soportes.
En el cuerpo que se muestra estos medios de
, soporte en la parte inferior Jde la bandeja, consisten
'éb._ en las superficies -15-, -16-, -17- y -18- paralelas -
con el plano de la bandeja y que se extienden desde --
las aristas formadas entre ellas y las contiguas super
ficie de asiento en arco -1l1l-, -l4-.lds concretamente
las partes ie superficie -15- y -18- sc extienden hacia
25,- el exterior y en direcciones opuestas desde las aris--
tas adyacentes con la superficie de asiento curvada --
-12- § =13~ respectivamente mientras que las partes de
superiicies. -16- y -17- se extienden desde las esquil--
nas adyacentes a la superficie de asiento en arco ~ll-

30.- y -13- & -12- y -14- resvectivamente.
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CGomo aparece en la figura 1 y 3 las porciones de su-~
perficie que hacen de soporte -15- y -18- constitu--
yen superficies que son tangentes a las curvas de --
las depresiones en forma de botella -3- -6-, la super
ficie libre de dichas partes -15- y -18- estdn prdcti
camente al mismo nivel de las superficies interiores
y exteriores de dichas depresiones, ver figuras 1 y 3
respectivamente.

Como ceonsecuencia de las disposiciones des-
critas, dichas superficies -~15- ~18-~ estan localizadas
en una regién donde va a ser situada la parte mas volu
minosa y pesada de la botella emplazadas en una de di-
chas depresiones -3- -6-. .

Otras partes soporte estan provistas »por un
cierto nimero de curvas laterales -19-, -22- gue se ex
tienden hacia arriba desde lado exterior convexo de --
las superficies de asiento curvadas -ll- <14-,

Las proyecciones -19- -22- son cdncavas y se
abren hacia dichas superficies -ll- -14-, (ver también
figura 3) y cada una de dichas curvas -19- =22- estd ~
provista de una superficie superior -23-, -24=-, =25-,
6 =26~ respectivamente que s¢ extienden paralelamente
al plano de la bandeja,.

Como se muestra en los dibujos dichas caras
laterales -19- =22- estdn situadas anarte del terminal
estrecho de la correspondientc depresidn —6=, =5=, —4-
4§ -3- respectivamente, al objeto de nermitir gue el cor
cho y la parte mds exterior del final del cuello de bo
tella asienten entre el terminal de las depresiones ver

figura 1 y 2.
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A este respecto, se prevé unos soportes
cortos y consecuenteunente fuertes c¢n la proximi--
dad del terminail superior Jde una botella encorcua
da, estos medios pueden survir también como un to

pe y/o medios de vroteccidn para el corcho como -

‘se ve en la direccidn axial de las citadas depre-

siones =3- —=6-.

Como claramente se sefiala en la figura -
wumero 1 el fondo del espacio que gueda entre las
citadas caras -=19-, =20-, =21- § -22- y el terminal
estrecho de la citada depresidén en forma de botella

-6=, =5=, =4-, -3-, respectivaunente, puede ser posi
cionada ligeramente més baja que el nivel de la bo-
tella del citade termiral, proveyendole asi un buen
asiento para el corchc y para la parte mas exterior
del final del cuello de las botellas,

Hormalmente, el final exiterior Jde un cuc-
1llo de botella esta reforzala por medio de un flan-
co eircunferencial exterior integrado en el cuello
de tal manera que nosicionando el fcndo del arriba
mencionado espacio, ligeramente por debajo del nivel
del frndo de la parte estrecha de la correspondien-—
te depresidn se le prevé de una espalda contra la -
que el citado flanco puede abatirse.

En las esquinas de la uandeja se prevé --
flancos -27- horizontaluente diswnuestos que consti-
tuyen unos soportes rigidos durante ¢l procesc de -
fabricacidn y durante el uso de la barndeja como un

medio de embalaje. Dichos flancos -27- estdn inte--

grados con las porciones adyacentes de la bande ja.
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La figura 22 muestra un apilado ccmprendien
do tres capas de botellas. Calia capa cuntiene cuatiro
botellas superpuestas oor medio de las bandejas de —-
acuerdo con el modelo o introducidas en un cartdén o
caja -28- indicada esquematicamente por lineas a tra-
208,

Las bandejas A y C son iguales y conformes
a la bandeja seflalada en las figuras 1 y 3. Las bande
Jas B y D son similares a las bandejas A y C pero in-
versas en sus formas. Ademds la bandeja D estd girada
1802 en relacidén con la bandeja B si lo consideranos
en relacidn con el eje longitudinal.

’ Adegds la bandeja A consltiltuye una base de
asiento sobre el fondo del cartdn o caja -28-, por me
dio de las partes de superficie -15-, -16-, -17- y -18-
las correspondientes partes marginzles, -29-, partes -
de las paredes finales -9~ y normalmente tambidn la --
parte inferior de las paredes que definen las depresio
nes =3- -6-.

Por medio de las superficies de asiento -11-
~l4-, la bandeja B asienta sobre las botellas conteni-
das en las depresiones -3- -6- de la bandeja A.

Por medlo de las superficics de asiento -11-
-l4~ la bvandeja C asienta sobre las botellas conteni~--
das en las depresiones -3- -6~ de la bandeja B.

La bandeja D sirve de cublierta para las bo=-
tellas contenidas en las depresiones -3- —6- de lg —-
bandeja C, las botellas asimismo quedan dentro de las
depresiones =-3- -6- de las bandejas D. La bandeja D, -

puede descansar sobre las botellas y/o sobre las bande
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ja C a lo largo de los flancos marginales =-30-. Ademds
las caras -19- y -21- de la bandeja C soporta las ca--—
ras contrarias correspondientes -22A- y 20A~ de la ban
deja D. La cubierta -31- del cartdén o caja =28~ puede
ser soportada por la bandeja D ya que la cubierta pue-
de descansar sobre las partes de superficies -154-, —=
-16A-, =17A- y =-18A- correspondiendo a las partes -15-,
-16-, =17- y =18- de las bandejas A y C, partes margi-
nales -19A- correspondiendo a las vartes marginales de
las bandejas A y C, partes de las paredes finales -9-
y noraalmente también la parte superior de las partes
que definen las depresiones =3- =6-.

Finalmente, la longitud de todas las bande~-
jas corresponde sustanrcialmente a la longitud interior
del cartdn o caja de tal manera que lag bandejas estdn
emplazadas y a salvo dentro del cartdén o caja.

Se comprendera facilmente, después de obser-
var que los dibujos y la descripecidn precedente que la
actual concepeidn proporciona una ccnstruccidn serncilla
y efectiva, susceptible de poder ser llevado a la prag
tica con gran facilidad, asegurando la obrencidn de una
manufactura relativamente barata.

iste detalle de economia adquiere gran impor-
tancia si se considera en los términos de una produccidn
en escala, ya que es evidente que el mercado puede ab-—-
sorbar en cantidades muy considerables el objeto que --
constituye la invencidm y cualguier pequefio ahorro, lo-
grado mediante la aportacidn de ciertas mejoras durante
su fabricacidn, puede aiguirir elevagas proporciones.,

Se reitera, gue en el objeto gue constituye -

HSRARIT T T
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el actual Modelo seran suscepiibles de introducirse to
das aquellas modificaciones le detalle que las circung
tancias y la préactica pudieran aconsejar, siempre y —-—
cuando gue, con las variantes que se introduzcan, no -
se cambie, altere o modifique la esencialidad del ine--
vento descrito.

¥ o © A

3e declara como de novedad y oropiedad para
todo el territorio espafiol, el conterido de las si=——

guientes:

REIVIUDICACICIHES

l28,- "Una bandeja para embalaje de botellas",

en capas superpﬁestas dentro de cajas, caracterizada
por el hecho de gue dichas bandejas, estdan provistas -
de un nimero de depresiones en forma de botella disoues
tas una junto a otra, la profundidad de cuyas depresig
nes es igual o menor gque la mitad del didmetro exterior
de la Botella, estando dispuestas dichas depresiones -
alternativa y transversalmente a lo ancho de la bandeja;
la parte final ancha de una depresidn adyacente a la -
arte final estrecha de la dewnresidn adyacente; las de
presiones situadas en zig~zag en su direccidn lonzitu-
dinal, cuyas bandejas esté&n provistas e medios de so-
porte tanto en el lado superior como en el inferior --
formando superficies de asiento curwadas hacia arriba
en la parte inferior de la bandeja, y cuyas superficies
estén‘localizadas a lo largo de las partes finales an-
chas de ias depresiones adyacentes, orientadas en la -
misma direccidn, correspondiendo la curvatura de dichas

superficies de asiento a las cuverturas de las botellas
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para pernitir que la bandeja por medio de dichas super-
ficies, puedan descansar sobre la capa inferior de bete
llas.

28,- Una bande ja de embalaje que de acuerdo -
con la reclamacidn 1, se caracteriza nor el hecho de —-
gue las superficies de asiento curvadas en arco, se ex-
tienlen paralelamente a2l eje de las depresiocnes en forna
de botella y estdn situadas en la parte opuesta a los -
finales estrechos de dicha depresidn.

32,~ Una bandeja de embalaje de acuerdo con -
la reclamacidén 2 caracterizada por partes le superfie—-
cies paralelas con el plano Je la vandeja y que ge ¢X——
tiende desde las esquinas adyacentes de las superficies
de asiento en arco, constituyendo dichas superficies par
te de los cxpresados medios de soporte.

8,- Una bandeja de embalaje de acuerde con -
la reclamscidn 2 & 3 car=cterizada vor oresentar caras
cdncavas que van desde el ladc exterior cconvexo de las
superficies de asiento en arco y provista con supsrfi-
ciles superiores que se extienden paraleclamente al pla-
no de la bandeja, estando dichas proyecciones situadas
aparte de la varte final estmcha de las depresiones en
forma de botella, permitiendo asi que el corcho y el -
final méds exterior del cuello de la boiella descansen
entre dichas caras y el citadc final de la deopresidn.

8,~ Una bande ja dé embalaje que de acuerdo
con la reclamacidn 4, se caracteriza en que el fondo
del espacio entre dichas proyecciones y el final es--
trecho de la depresidn cn forma de botella estd posi-

cionado ligeramente inferior al nivel del fondo del ci
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tado final.

68.- Una vandeja de embalaje cue de acuerdo
con cualguier de las precedentes reclamaciones, se ca
racteriza por las pareles y arceos orovistas en la »ar
te final ancha de la citada depresidn ern forma de bo-
tella, diclias paredes sirven como soportes para el fon
do de las bétellas.

¢.- Una bandeja de embalaje gue de acuerdo
con cualquiefa de las precedentes reclamaciones se ca
racteriza por las paredes y arco localizadas en la fi
nal exterior de los eswacios definidos por las suvep-
ficies de asiento curvadas cn arco, dichas paredes —-—

girven como soporte para el fondo de las botellas,

8.~ Unaz bandeja que de acuerdo con cualguier

ra de las precedentes reclamaciones se caracteriza -
por unos flancos rigidos horizontalmente dispuestos -
y localizados en las esquinas de las bande jas,

98,- Bandejas para el embalado de botellas,
comprendiendo dos tipos de bandejas, y cada tipo sien:
do conforme a la bande ja como se reclama en cualquie-
ra do las precedentes reclamaciones, un tipo de bande
ja que tiene uvnu fcrma congruente e inversa en rela--
cidn con ¢l otro tipo, y los dos tipos de bande jus ppibie}

den ser utilizades alternativamente al apilarlas,

108,~ "URA BANDEJA PARA ERBALAJE DE BOPELLASM




Todo ello conforme se describe y reivindica
en la presente memoria jue consta de TRECE hojas, es-
critas o madguina por una scla de sus caras y dibujos
sue la ilustran.

Madrid, veinte de Jjunio .e mil novecientos
setenta.

€. GONZALEZ VAGAZ
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