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En les mAquinas modernas para el revelado dejlas
peliculas cinematogrédficas, es preciso ademéds de la miguina
propiamente dicha, que ya es de por si de un precio mﬁy
elevado, una serie de accesorios indispensables, de un

5. .reglaje minucioso y de un precio igualnente elevado.
La necesidad, por ejemplo, de hacer circular los
‘bafios de revelado, de filtrarlos y de recalentarlos & una
temperatura constante, exige el empleo de una tubuladura de
plomo -importante, de fuertes bombas centrifugas que fgncionen
10C. constantemente, etc,

Ademfs, es necesario , para mantener constante

el potencial de desarrollo del bafio, Proveer un sistema

6ompm¢o que permite afiadir a la mesa del bafio en servicio
una cantidad de bafio nuevo, proporcional al metraje de la

15, pelicula revelada., Esto complica todavia més la cuestién
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justificando el empleo de sistemas de medicibn bastante
conplicados,

Esto mismo es apllcable para la circulaclon de los
batios de fijado,

Para el lavado se hace cirecular la pelfculs en cubas
en las que ia corriente-de agua v& en sentido inverso & la
parcha de la pelicula, y esto sin gue 1ls peliocula Be haya
1evado nunca en agua pure.,.

In resumen, le suma de todos 103 accesorios necesarios
pare un funclonamiento correcto constituye un gasto casi
igual al de la méiquing propiamente dicha,

Su tamefio o volumen es, por consiguilente, mﬁy
grande ¥y necesita, cuando la miguina esté prevista péra un
efecto horario notable, un emplasamiento bastante grénde.

“Estos inconvenientes quedan suprimidos con 1a méguing

que constltuye el objeto del presente invento.

En su forma de realizacién preferente, esta méquina
comprende la.disposicién sucesiva de dispositivos de revelza-
46, de fijado, de lavado y de secado, pero se comprenders
qge‘ei invento se extiende no solamente & la combinacién
de estos diversos dispositivos, sino tambien a 1a‘aplicacién
seperads de uno de ellos.

Los dispositivos de revelado y fijado presentan

‘la particularidad de gque el ligquido activo en lugaride estar

contenido en una cuba por la cuel pasa 1am pelfculs, se
conduce y reparte, en cantided bien dosificeads, sobre la
superficie de la peliculs.

El liguido aetivo se extenderé venta305¢mente
sobre la pellcula, por medio de rodillos sobre los cuales
se despla 22 la pelicula y que funcionan s la manera de los
rodillos entintadores de una méguins 1mpreaora, pudiendo
rocierse estos rodillos con 1liguido fresco de una ﬁanera
continuz. por medio. de toberss convenientemente disﬁuest&s,
o tambien girando en una artess alimentads constantemente

i

de 1{quido, ' !
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Esta disposicibén permite suprimir las bombas de
circulacibn, las grandes tuberiss de plomo, los filtros y,
sobre todo, -la gran cantidad de bafio necesaris para el
funcionamiento de las méquinas conocidas hasta el p#esente.

Bl lavado se hace por pulverizacién de agué en la
guperficie de la pelicuvls gue pasg en forma continua
por delante de las toberas de pulverizzcidn que estén
dispuestas , de preferencia, frente a los rodillos due
girven de guia a la pelfoula,

Por @ltimo, el secado se realiza por inyecain.
de aire caliente por medio de toberas en forma de rendijas

colocadas enfrente de la pelfcula y convenientemente

 inclinadas con relacibén a la supérficie de “ésta.

‘La-descripeibn que viene a continuacibn, con
referencia gl dibujo adjunto, dado a titulo de ejemplo
no limitativo, permitiré comprender con facilidad |
la maners de realizar el invento, formando psrte daémismo
las particularidades que resulten tanto del texto como
del dibujo. :

La fig, 1 es una vista esquemébtica en.alzado de -
una méquina completa que comprende: .rewvelado ., fijédo,
lawado y secado. ‘ ;

La fig., 2 es una vista parcial, con el cdrter -
quitado, del dispositivo de guia de 1las peliculas. |

 la fig. 3 muestra esquemfticamente en slzalo
latersl, con el cérter quitado, una parte del dispositivo
de revelsdo o0 de f£ijado, ‘

Las figuras 4 y 5, son vistas en corte ver%ical
segun las lineas IV-IV y V-V de la fig; 3. ;

La fig. 6 es una vista en alzado de una pérte del
diapositivo de lavado. | o ;

La fig. 7 es una vista en corte horizontal'de este
dispositivo. | ;

La fig. 8 muestra en alzado Una paite delfdisposi—

tivo de secado,
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la fig. 9 es una proyeccidn de une tovera de secado
sobre un plano paralelo a la superficie de la pelicula.

La méquina representade en la fig, I'GOmprehde
un cérter cerrado 1, por el cual pasa la pelicula deiuna
manera contimia formando una serie de lazos sucesivos
formados: . por los rodillos de mando 5 y 7 y pror los rodillios

de guiado intermedios 52, La pelicula se desenrolla por

ejemplo, de una vobina 2, colocada en la extremidad del céhrter

¥y se snrolle sobre otra bobilna 3 éolocada en la extremidad
opueste., ¥nire estas dos bobinas, una primera parfe!del
cérter, sobre el ancho a-b , por ejemplo, esté reseﬁvada

sl desarrollo, la parte b-c al fijado, la parte o-d al lavado
y la parte-gfg al secado; esfas partes estén sepafadas '
las unas de lus otres por tabigues vprovistos de nendiduras en
su perte superior pars el péso de la peliculs, ; _

En las partes &b ¥y b-¢c hay una serie dejsoportes
verticales (figuras 3 y 5) gue llevan los rodillos de mando
guperiores 5 de la pelfculs (no representados én laifig. 3}y
los rodillos_ intermedios 5a espaciedos en forma regﬁlar;

estos rodillos vén provistos de resaltes b como 1o muestran

'las figuras 4 y 5 y estén veciados en ¢, de forma gque la

pelicula no se apoya en ellos mas gue por sus bordes pérfora—
dos. Los rodillos guperiores 5 o uno de ellos, el 2, pueden
servir pars errastrar la peliculé y vén a este efec%o Provis-
tos de dientes o bien son cauchutados. Los.rodillost

Y 5a v&n montados sobre las bariaa 4 por rodamienfés de‘
bolas., Entre estas barras 4 se encuentran otrds baﬁras 6

gue llevan en su parte inferior, un rodillo 7 rormédo como
los rodillos 5, pero montado de manera gue pueda 4§ eslizarse
verticalmente, pudiendo el eje 8 del citado r0ai11o
desplazarse por ejemplo en una hendidura 9 de la bérra

6 estando équilibrado ¢l peso del rodilio por una bnesca .

8a montada sobre el eje 8 del otro ladv de la barra 6,

Estos rodillos 7 estén destinados & asegurar la tensién

de la pelicula y deben presentar & este_efecto un peso
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conveniente, Forman al mismo tiempo el retorno para 1os
lazos inferiores. Las harres 6 llevan asimismo en 1ds huecos
entre los rodillos intermedios 5, rodillos lisos 10{cuyos
ejes estén montados sobre rodasmientos de bolas 11. Setos
rodillos 10 tienen un didmetro suficiente, teniendo en
cuenta el didmetro de 10s rodillos 5 y de la separacién
de las barras 4 para que la pelicula se apoye sobre ellos
flexionando entre los rodilloes 5, como lo muestra la tig,
3. Pueden ser de material colado o de metal recubierto
de caucho, |

En la forma de reélizacién refrésentada ;
cada uno de ellos esté provisto de un tubo horizontal
perforado 12 unido 2 un conducto 13, por el cual 11§ga
el 1iquido activo reveledor o fijador (el revelador .
de un depbeito calorifugo y provisto de un termostafo).
Los rodillos 10 estén asi constantemeﬁte humedeoidoé de
1fguido activo y humedecen & su vez la peliculsa que?paaa

- por ellds,.funcionando de la forme en que lo hacen los

rodillos entintadores de una méquina impresora.

Desde el punto de vista técnic% ;gge%ggoeste hecho
absolutamente constente. En efecto, el balio conducido
scbre la pelioula es siemprée nuevo y el potencial dé
revelado invarieble, Por otra parte, la friecibn de los
rodillos inductores 10 y el removido yue produce enfia
superficie de la pelfcula, conducen & un revelado uﬁiforme
e impiden las coludes dekidas al bromuro de uotasiofformado

por el revelado, coladas bien con0c1das en las méouinas

en gue la cmroulaclén del baiio no es bastante répzda.

Bl revdador es conducido a los conductos 13 por
un conducto principal 14 y el revelador gmpleado que cae
bajo el dirter 1 puede ser evacuado al sumidero por &n
conducto 18, . .

" Bl nismo principio se adopta para el fijado. Ei
exceso de fijador gue se encusnira . en la base del dérter

b,c puede enviarse directamente por un conductd'lﬁfa la
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recupergeién de plata,
Las diversas barras verticales 4 v 6 que lievan
los rodilloes de gula, vén montadas sobre un chassis%metélico
que forma el armazén de la méquina sobre el cual estén
fijas de menera amovible las. placas gue constituyen:el
cérter. La fijacién de las barras sobre el chads metélico
es, sin embargo, smovible, de forma gue se pueda hucer
variar el nimerc de estas barras segun la caracteriética
de la emulsién y del revelador empleados (y tambien segun
la velocidad de pase de la pelicula)., Se coreibe, en
efecto, que cuanto mayor sea el nimero de estus barras
tanto mayor serd el largo de la pelicula entre el prlmer
rodillo reductor y el Wltimo, y més 1mportante, oer
consiguiente, el tiempo de tratamiento de un punto de la
pelicula, para una velocidad~de paso dada, Cuando ée
guiten las barras del cérter sze lass poldrd reemplazaf por
rodillos de gufa colocados convenientemente. % ustas’:
disposiciones pueden varier a voluntad del hombre J ‘de la
industria, Ia pared del cérter llevar&, tableros amov1b1ea
paré colocer las baxrias, los rodillog y laz pelicula.
E1l compartimlento cd donde se hace el lavauo
1lleva enfrente de lus rodillos de guia 5a tuberias de
pulverizecibn 18 (Figs. 6 y 7) elimentadas de agua Qe lavado
pér uﬁ conducto 19 y gue envia cada una un chorro dé agos
bajo presién sobre la parte de le relicula que descénsa
sobre un rodillo, Estas tuberfas (tipo Vermorel, pof ejemplo)
estén colocadas & una distancis de unos pocos centiﬁetros
de la pelicula y dispuestgs:ﬁe manera gus en cada lhzada,
tan solo la parte ascendente de la pelicula esté sometida
al lavado, de suerte que las aguas que fluyen a la
superficie ds le pelicule lu recorrven en sentico in%erso
de su desplezamiento. Dads la presibn ejercids sobre la
gelatina por estos chorritos de sgua gue llegan & ?
gran veloecidad, el lavado es muy rapido (dos minutos

para la pelfcula vositivae). EL gasto de agua no es;més
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_21 que conduce el aire czliente bajo presién lleva

elevado gue en el procedimiento corriente y el laVaGO es
completo. ‘

- E1 dispositivo de secado dispuesto en el cbmpar-
timiento d ¢ es andlogo al elemento de lavado, sal#o que
los pulﬁérizadoreS'lg'estén reemplazados por las toberas 20
que sirven para insuflar aire caliente pajo presibn., Estas
toberas cuyo orificic tiene forms de hendidura como
lo nuestra la Fig, B estén dispuestas de manera gue su eje
forme un 4ngulo de 452 con la superficie normal de la
pelicula (fig. 8). Ademds, como lo muestrs la fig, 9, el
orificlo de las toberas est4d igualmente inelinado a%459

con relacidn 2l eje longitudinal de la pelicula; esta

_disposicién permite'que el agué sea expelida sobre el lado

por el chorro de aire 10 aue favorece el secsdo, El | tubo
L
toberas en una y otra parte y tlene un didmedro suficiente
para insufler aire sobre las dos bandus de la pelicula, la
descendente y la ascendente., ILa durscidn del secado he cho
en tales condiciones es muy reducida y se suprimen las

instalaciones que se precismban en lasg méguinas neata

" ahore conocldas pars emplear grandes volwmenes de aire

filtrado y recalentado.

"En una médquins experinentada por el solibiﬁaﬁte,
se ha utilizedo para el desarrollo 128 rodillos inductores
de 20 ?%. de diémetro dlgpuestos POY grupos de 8 (cada
barra 6/ 8 rodlllos) ¥y & una distanciz de 10 em. L
Ie velocidaed de la pelicula es de 500 netros por hofa.

vy el revelador estd distribuido & rawbén de un litro,

'alrededor, por 30 metros de pelicula, pudiendo variar

estas cifres, como ya se ha dicho, segun el revelador
enpleado y la naturaleza de la emulsi6a. ‘

Fara ¢l fijsdo el nﬁmero de los rodilles inductores
es el de 95, Para el paso de 1la pelicula & tratar en
la méquina se puede utilizar wna pelicula de cualquier

longitud deseada .que facilita el arranque y que se ¢oloca
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_en su sitio en la méquina ebriendo los cérﬁeres. La peiicula‘

a tratar se fije a continuscibn de este arranque, Cuando ha
pesado por la mﬁquina se engancha seguidamente un nuevo
trozo de bgnda-que‘se coloea en la méquina y permite hacer
pasar una nueva pelicula, |

Desde luego se sobrentiende gue el modo de resliza-
cién que acaba de ser descrito no ha sido dado més que a
titulo de ejemplo y que podré modificarse sin salirse del
campo Gel invento, _

N 0 T & _

fescrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la meneras de realizarlo en la préctica, . debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de ligeras modificaciones de defalle, en
cnanto n6 altere su principio fundemental. Tambien se hace
conster que dicho inventb'corresponde a una patente
presentada en Francie con Zecha 13 .de diciembre de 1941,
bajo el ne 463,756,acogiéndose, por lotanto, a los bene-
ficios gue conceden los Convenios Internacionales en vigor,
gsiendp 10 gue constituye 1z esencie del referido invento ‘
¥ por 1o que se solicita patente de invencién,por veinte

afios en Lspafia: “Perfeccionamientos en las méquinas para el

- tratamiento ée pelfculas cinematogréaficas después de su

exposicién®; caracterizéndose por l¢ siguiente:

‘ 12.= Perfeccionamientos en méguinas para el
tratamiento de pelfculas cinematogréficas después de su
exposicién, carscterizedos porgue el lfiguido o el fluido
aotivo‘sa conduce de una maners continua v repartida"en

W

cantidades bier dosificazdas sobre la superficie de la
pelicula.

29.=.Perfeccionamientos'en méquinas para el

‘tratemiento de peliculas cinematograticas despues de su

exposiciln, segun se especifica en la refvindicacién 18,

oaracterizados porgue la exposicién del liguido aotivo

‘(revelador o fijador) sobre la pelicula‘se realizs por
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medio de rodillos inductores sobre los cuales pasa la
pelfculs, .

38, Perfeccionamientos en néquinas pars el
tratamiento de peliculas cinematogréficas cespués de su
exposicidn, segun se especifica ern las reivindicaeciones
12 y 28, que se caracterizan porque los rodillos son
rociades con liguido fresco, en formg continua , nor
medio de tubos convenientemente dispuestos.

48,= Perfeccionamientos en mégquinas pars el
tratamiento de peliculas cinematogréficas despuéds de su
exposicibn, seguﬁ las reivindicaciones 12 y 28, caracterizados
porque los rodillos giran en una értesa alimentada constante-
mente de 1liquido aectivo.,

528,~ Perfeccionamientos en umfquines pars el
tratamieﬁto de peliculaé cinematogréficas despuds de su
exposicidn, segun las reivindicaciones 1% y 22, caracteri:za-
dos porque la pelicula v& guiada’sobre loa rodillos de maners
que ricorra ung serie de lazadas sucesivas entre las dos
bandas de la pelicula desde las cuales se montan 10s
rodillos inductores. '

6¢,= Perfeccionamientos en méquinas pare el
tratamiento de pelicules cinematogréficas ,despubs de su
exposicidn, segun se éspecifica en las reivindicaciones
12 y 58, caracterizados porque la tensidén de la pelicula
en cada una de las lazadas se obtiene por medio de un
rodillo pesado, libre verticalmente,

72, = Perfeccionamientos en méguinas para el
tratamiento de peliculae cinematogréficas, después de
su exposicibn, segun se eépecifica en las reilvindicezciones
lg y SE, caracterizados vorgue la pelicula dispuesta en
lazadas se lava en la pr0porciénka90endente de cada unza de
las lazadas por medio de¢ tubos de pulverizacién montados
véntajosamente enfrente de 10s rodilios de guniado de la
pelicule, ‘

8¢,= Perfeccionamientos en mfguinas para el tratamiend




‘per un’ dispesitivo de secaao de la pelicula que eomprende

: - uh8s toberas’ de soplado de aire caltente bajo- presién,
295, "”dispuestas de preferencia enfrente de los rodillos de

"guiado de le pelicula, tenienda estas toberas preferentemente

: forificios ‘en forma”ﬂe henaiduras que estén ine"

"f‘or ejemplo,,con relacién al’ eje 1engit iinai de }‘

con’ 1a 1inea normal de la pelieulaq Engulo que es - igual,
v'de prefereneia 5l 452. j-,;v o L :
E Perfeceionamieutoa anulas méqumnasvpara el
‘fftratamiento de peliculas cinematografieas,_fspués de ‘
| *tal y come queaa substaneialmente descrit‘

'~expeaicién"-
e presenteq omo:

e ﬁla pelieula mienﬁraa que el‘eje'ae 1as taberaa farma un‘éngulo{
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