
t 5 9 6 2 4

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que s e  acompaña a la  so lic ita d  de usa 

PATENTE DE INVENCION 

per VEINTE agos

8 a favor de

INDUSTRIAS DE LA CONSTRUCCION S.A. 

coa dom icilio ea 

LOECHÉS (Madrid) 

por

10 MEJORAS n  EL PROCEDUMENTO DE CONSTRUCCION DE PISOS Y FOR­

JADOS EN GENERAL DE HORMIGON ARMADO.

EN lo s  p iso s  coBstruidOB por e l  Bistema de hormigVa a r ­

mado y por loa procedimieatoe h asta  hoy coaocldOE y muy e s-  

petialm eate ea aqú e llo s  ea que se ha suprimido por completo 

15 e l previo encofrado por e l  uso de viguetas que se  haoea a

pie de obra, ha veaido a resaltar*com o na iacoaveaieate de 

aoasecueaoias taag ib le s  y de i a ü u jo  d irecto  ea e l  costo de 

su  ejeoaciV a, e l  que e sta s  v iguetas seaa ea ua todo de per­

f i l  uaiforme y sin  que puedan a la s  mismas darse coa la s  mis 

20 mas p iezas e l adecuado p e r f i l ,  segua se  tra te  de la s  zoaas

de exteasida, o de la s  de compresiva.

Para obviar e sto s iaooBveaieates a s i  como ea ua coas- 

taa te  deseo de lle g a r  * 1  maximua ea la  eooaomia de la  coas-
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trucción se  ha ideado e l procedimiento que es objeto de l a  

25 Patente que se s o l i c i t a  y que se  funda esencialmente en l a

u tiliz a c ió n  de p iezas e sp e c ia le s , de forma adecuada, hechas 

con t ie r r a  cocida, mortero, fibrócem eatc, u otro elemento 

cualquiera que permitan por su  re v e rsib ilid ad  la  construc­

ción de la s  v iguetas de hormigón en la  forma que persigue e] 

30 objeto de data Patente, o se a , de poder dar aq u ellas en ca­

da caso el p e r f i l  adecuado.

Y e s ta  re v e rsib ilid ad  que caracteriza  e l  sistem a, se  de­

fin e  por la  forma exterio r de la s  p iezas que se emplean en 

la  construooión de la s  v iguetas l a  cual permite su u t i l i z a -

35 ción tanto en su posición  n atural oomom en su posición  in ­

v ertid a , ya por su e je  h orizontal, ya por su e je  v e r t ic a l .

Se tra ta  pues, de conseguir de modo se n c illo  y econó­

mico la  construcción de p iso s  y techos es la s  e d if ic a c io ­

nes u tilizan do  de modo adecuado elementos fabricados con 

40 m ateriales de uso común en la s  construcciones y que por su

forma e sp e c ia l permita la  íornación de viguetas oapaces de 

que a l  mismo tiempo que sa tis fac e n  la s  exigencias de car­

ga y re s is te n c ia  que es oada caso se precisen  se  obtenga la  

máxima u tiliz a c ió n  y por tanto  economía d e l h ierro  y ce- 

45 meato es la s  zonas de extensión y compresión, lo  que se

consigue por la  rev ersib ilid ad  de dichas p iezas e sp ec ía la s  

que como queda indicado es l a  c a ra c te r ís t ic a s  e se n c ia l del 

procedimiento que se patenta.

Y a e s ta  prim ordial ventaja se  unen la s  de la  f a o i l i -

50 dad de su construcción, sim p lificac ión  de encofrado y anda­

miaje e incluso la  supresión absoluta de e llo s  en algunos- 

de sus casos, la  lig e re za  y l a s  excelentes condiciones de
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aislam iento tanto tármico como acú stico  que presentan lo s  

forjados construidos por áste  sistem a.

Siendo uno en s i  e l  Sistema o procedimiento a segu ir  

que es c a ra c te r ís tic o  de data Patente para  l a  construc­

ción de forjados de p iso s y cu b iertas, v a r ia s  pueden ser 

la s  p iezas que se u t iliz a n  a t a l  f in , dotadas todas e l la s  

del mdd&lo de re w n e ib ilid aá , objeto de la  invención.

Detallaremos e l sistem a a segu ir para la  construcción 

de v iguetas con cuatro modelos de p iezas o elementos que 

se  empleen para lle v ar  a la  p rác tica  aquál, a s i  como lo s  

cuatro tipos de forjados que basándose en e l  procedimiento 

que se  re iv in d ica se pueden constru ir por la  combinaoida 

de aquellos modelos o elementos.

Tipos A y B .-  La vigueta e stá  con stitu ida por la s  

p iezas de t ie r ra  oocida, mortero, fibrocemento, e tc . e t c . ,  

que presentan la  forma indicada en la  f ig u ra  1 (tipo  A y 

B) y la s  cuales se acoplan en f i l a  empleando un sd lo  tipo  

e l  A o e l B, colocándolas sobre una su p erffo ie  horizontal 

en la  posicidn que se  indica en e l  d ibu jo , f i g .  l .y  para 

' l a  zona de extensión o de momentos p o sitiv o s y r envestid as 

en la  zona de compresidm o de momentos n egativos, esta r e ­

v e rsib ilid ad  en e l  caso de emplear p iezas del t ip o  A se 

hace sobre su e je  v e r t ic a l  y en e l  oaso de emplear e l  

tipo B además sobre su e je  horizontal ( f i g .  2 ) . -  De este 

modo y por medio de dos f i l a s  adosadas ( f ig .  3) se cons­

tituye e l  alojamiento o camal que ha de formar la  vigue­

ta  en e l  cual se  coloca e l  h ierro o h ierros redondos que 

e x ija  e l  cá len lo , pasando de la  parte in fe r io r  a la  supe­

r io r  para absorver lo s  momentos negativos en lo s  apoyos y
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ee rellena ge hormigón, e l cual por le forma de lae piezas se­

rá mínimo en la  zoma de extensión y estará  debidamente aumen­

tado ea la s  de compresiva.

Naturalmente que el alojamiento de hierro y hormigón ea 

la  vigueta p&drá ser aumentado eon adío separar estas peía ob­

tener 1& sección de v iga que ea caso de grandes sobrecargas y 

luces pida el cálcu lo , y del mismo modo por la  disposición es­

tudiada de la s  piezas especiales ee posible e l  aumentar la  

cabeza de compresión de la s  viguetas oclocando en la  parte su­

perior de dichas piezas una vez ya situadas la s  viguetas y 

piezas especiales en su  emplazamiento la d r il lo  hueco o raBi 

l i a  del tipo  oorriente ene e l mercado según la  a ltu ra  que se  

desee, a s i  como también loees e l disminuir esta  cabeza de com­

presión en la s  zonas de momentos negativos en qie e l aumento 

de hormigón se ría  superfino .- Asi mismo, según la  anchura de 

la pieza intermedia que se quiere emplear, la  cual para d is­

tancias entre e jes no mayores de cuarenta centímetros bastará 

con presentar lo s  hierros sin  más preparación que su doblado 

en lo s  s i t io s  y casos preciaos para absorver lo s momentos ne­

gativos y para separaciones entre e jes mayores se dispondrá 

además lo s  oportunos estribos que abeorvan los esfuerzos tan­

genciales y aseguren el debido monolitismo a l  conjunto.

Una vez rellenas la s  viguetas a s i  formadas y pasados lo s 

días necesarios para e l  fraguado del hormigón quedaran la s  v i­

guetas en disposición de poder ser trasladadas a su lagar de 

emplazamiento donde se  colocaran unas de otras a la  d istancia 

conveniente para perm itir l a  colocación de la  pieza in ter­

media ( f ig .  3) la  cual en el tipo A por su forma especial en­

sanchada en la  parte superior quedará encajada entre la s  vigue



tas ao teniendo por tanto loa sa llan te s a le ta s  de en par­

te  in ferior mía misión que aaegnrar naa enperfio ie ooatlana 

para e l o ielo  ra so , padieade por tanto aer todo le  fin as que 

se deseen.

Una vez aoopladaa laa  piezaa intermedias e l  forjado pre 

sentará en e l oaso de emplear piezas tipo A, la s  dieposioto- 

aee señaladas en la s  figuras 4 y 4 '  donde se indican la s  

secciones dentro de una misma viga de la  parte central y 

la  de loe extremos y en e l  osso de emplear pieza# tipo B 

la s  disposiciones señaladas en la s  figuras 5 y 5 '  donde 

tambión se detallan la s  dos di aposiciones de la s  p iezas en 

cada viga..

Para terminar e l  trabajo no quedará ya más qu.e proceder 

a l  vertido de hormigón sobre e l conjunto hasta enrasar o re ­

cubrir según los casos, la  pieza intermedia.

Tipo C.- Este forjado tipo 0, está oonetitufdo por las 

mismas piezas especiales que forman e l elemento resisten te  

tipo B sin emplear pieza intermedia alguna,es d ecir, que 

la s  viguetas colocadas en contacto la te r a l  unas a l lado de 

otras serán la s  que constituyan la  totalidad del forjado .

En óste caso la  formación de la vigueta aunque emplean 

do piezas especiales de forma aaaáloga a l  tipo B no se hará 

del mismo modo que ea ó l, sino que el canal o aloij&miaato 

que ha de constitu ir la  vigueta de hormigón armado se  forma­

rá  adosando dos piezas y colocándolas despuóa a s i  empareja­

das, en f i l a  en la  longitud que hayan de tener la s  v iguetas. 

Las piezas se adosaran a l  emparejadlas, procurando qi e no 

coincidan la s  juntas en un plano y se llenaran de hormigón
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em forma, invertida a como han de quedar colocadas en la 

obra, colocsadose la s  v a r il la s  de hierro cuando ya está la  

vigueta I le sa , procurando que estas queden recuhiertae por 

el hormigón pero lo mas a l t a s  posibles ya que, como queda 

dicho, en la  obra la  vigueta quedará en posición invertida.

En cada vigueta se colocarán la s  piezas en su posición 

normal en la s  zonas de momentos positivos y en la  posición 

invertida en la s ; zonas de momentos negativos.- La d isposi­

ción será la  indicada en la s  figuras 6 y 6 '  en la s  que re s­

pectivamente se representan una sección del forjado para 

la s  zonas de momentos positivos y negativos.

Esta8 viguetas que se construyen en lugares d istin to s a 

su emplazamiento deberán ser dejadas fraguar e l tiempo ne­

cesario y oolocaáae despuós en obra como ya hemos dicho, ado 

sadas unas- a la s  otras sin  empleo de pieza intermedia alguP 

na, no quedando ya para terminar el trabajo mas que proceder 

a l  tendido de la  capa de hormigón superior es cuya operación 

a l  mismo tiempo se efectuará e l relleno de loe huecos que 

quedan entre dada dos viguetas como se observa en los dibu­

jos antes mencionados y en los cuales pueden en aquellos 

casos que el cálculo ex ija  a lo jarse  armaduras suplementa­

r ia s  a s i como para la  construcción de voladizos.

Como variante de óste tipo pero siempre empleando una 

so la  clase de piezas como ya queda indicado, o se a , la s 

mismas que sirven para construir la  vigueta,, puede, formarse 

una pieza intermedia sin  más que acoplar dos piezas de ós­

te tipo y unirlas con mortero de cemento o yeso,como se indi 

ca en la  figura 6 "  , colocándolas luego eatred dos viguetas
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y no quedando ya más operación para terminar el trabajo  que 

proceder como siempre a l  hormigonado de la  parte superior.- 

El forjado presentará la  forma que se indica en la  figura 

6 " ' .

Tipo B .- Este forjado tipo D, está  constituido por una 

so la  pieza la  cual se  colooará en obra por medio de un sen­

c il lo  encofrado de madera formado por un tablón plano a lo 

largo de lo  que ha de ser e l  e je  de cada vigueta sustentado 

por lo s correspondientes p ies derechos.

Sobre estos tabloness se disponen la s  piezas tipo D en 

la  forma que indioa la  figura 8 , es la s  zonas de momentos 

positivos e invertidas, previo corte dSl a le ta  de le parte 

in ferior de l a  pieza según se  indica en l a  figu ra  8 '  en la s 

zonas de apoyes o de momentos negativos, coa objeto de con­

seguir, ca rac te rística s  del sistem a, el empleo del hormigón 

preciso para e l recubrimiento de lo s h ierros ea aquellas zo­

nas y aumentar convenientemente la  cantidad de hormigón en 

estas ultim as.

Una vez a s i  colocadas la s  piezas se procede a l  smoplat 

miento de los hierros o armaduras precisas según e l  oá%ulo 

y convenientemente dobladOB en los apoyos para su paBo a la  

zoma superior de la  vigueta, procediendose después, a l  ver­

tido  6el hormigón de ca rac te rística s  propias pera, e l  f á c i l  

relleno de estos espacios formados entre cada, dos piezas en 

lo s que hemos colocado la s  armaduras, para que qpede el traba 

jo terminado, debiéndose esperar los d ias precisos para, que 

fraguado el hormigón ae puedan re tira r  los p ies derechos y 

tablones que sirvieron  da sencillo  encofrado.

Naturalmente que este sistema permite para casos de
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grandes laves o sobrecargas aumentar la s  vigas de hormigón 

que se forman sin  mas que separar convenientemente la s piezas 

a s í  como aumentar la  a ltu ra  de e lla s  colocando en la parte 

superior de la s  mismas la d r il lo s  hueco o r a s i l l a ,  según los 

oas os, del tipo  corriente del mercado asi como reducir e l  

espacio a llenar por el hormigón en la s  zonas de momentos ne­

gativos.

Asi mismi es fac tib le  el empleo de la  pieza que earae- 

teriza  este tipo ( f ig  7) suprimiendo la s  a le ta s  que tienen 

en su parte in ferior y en lugar de e lla s  emplear unas p la- 

quitas o piezas de cerámica u otro material cualquiera que 

se colooan independientemente de la s  piezas grandes sobre el 

tablón que sirve de encofrado asegurando a s i  la  f i je z a  y se ­

paración de ó s ta s .-  Estas píaquitas pueden tener de ancho y 

largo respectivamente la s  separaclones que tienen la s  p ie ­

zas grandes en su parte in ferior y superior, para que de este 

modo, con una so la  olese de placas colocándolas hien a lo  

largo o bien a lo ancho, atender a la s separaciones de la s  

piezas según estes en su posición normal o invertidas.

Este d isp ositiv o , permite recubrir de cerámica toda la 

parte in ferio r del forjado (cie lo  raso)

Hemos de hace8 notar antes de terminar esta Memoria que 

en lo s tipos señalados es fac tib le  en los casos que e l cál­

culo lo requiera e l aumentar aun más la  cantidad de hormigón 

en la s  zonas in ferio res de la s  viguetas sin aumentar e l pe­

so de la vigueta antes de su enplazamiento defin itivo  para lo 

cosí bastará romper ya colocada la  vigueta en su s i t i o ,  pero 

antee del hormigonado de la  oaja superior de compresión, los 

tab iqu illoe que Be señalan en los dibujos con la  le tra  t . -  .
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grandes lunes o sobrecargas aumentar la s  vigas de hormigón 

que se forman sin  mas que separar conveniente rente la s piezas 

a s f  como aumea&ar la  a ltu ra  de e lla s  colocando en la  parte 

superior de la s  mismas la d r il lo s  hueco o r a s i l l a ,  según los 

oas os, del tipo corriente del mercado asi como reducir e l 

espacio a llenar por el hormigón en la s  zonas de momentos ne­

gativos.

Asi mismi es fao tib ie  el empleo de la  pieza que seraa- 

teriza  este tipo ( í i g  7) suprimiendo la s  a le ta s  que tienen 

en su parte in ferior y en lugar de e lla s  emplear unas p ía -  

quitas o piezas de cerámica u otro m aterial cualquiera, que 

se colooan independientemente de la s  piezas grandes sobre el 

tablón que sirve  de encofrado asegurando a s i  la  f i je z a  y se ­

paración de óstaB.- Estas plaquitas pueden tener de ancho y 

largo respectivamente la s  separaciones que tienen laB p ie ­

zas grandes en su parte in ferior y superior, para que de este 

modo, con una so la  c lase  de placas colocándolas b ies a 3.0 

largo o bien a lo ancho, atender a la s  separaciones de la s  

piezas según estes en su posición normal o invertidas.

Este d isp ositivo , permite recubrir de oerámica toda la 

parte in ferio r del forjado (c ie lo  raso)

Hemos de haoeB notar antes de terminar esta Memoria que 

en los tipos señalados eB fac tib le  en los casos que e l cá l­

culo lo requiera e l  aumentar aun más la  cantidad de hormigón 

en la s  zonas in feriores de la s  viguetas sin aumentar e l  pe­

so de la vigueta antes de su emplazamiento defin itivo  para lo 

cual bastará romper ya colocada, la  vigueta en su s i t i o ,  pero 

antes del hormigonado de la  ca ja  superior de compresión, lo s 

tab lqu illoe  Que se señalan en loe dibujos con la  le tra  t . -
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De óete modo a l  hormigar la  parte la  parte Superior del fo r­

jado ni mismo tiempo penetrará el hormigón en loe alveolos 

in feriores de la s  piezas especiales consiguiéndose el fin  

propuesto.

NOTA.- REIVINDICACIONES.

En resumen, reivindioa el r ecurrente por virtud de la  l a ­

tente de invenoión que F e lic ita  y a que se re fie re  la  presen­

te Memoria el dereoho exclusivo de explotación in d u stria l por 

el plazo de VEINTE años que señala el vigente Estatuto de 

Propiedad Industrial del motivo de la misma que se caracte­

r iz a  esencialmente:

13.- Por una mejora en la  construcción de pisos y fo r­

jados en general de hormigón armado esencialmente caracte­

rizado por el empleo de un procedimiento de fabricación de 

viguetas de hormigón armado, ya sea. en s i t io  d istin to  a su 

enplasamiento defin itivo  o en ese propio emplazamiento de­

fin itiv o  y caracterizado por e l uso de unas piezas espacia­

le s  de cualquier sustancia o forma que permitan por su rever­

sib ilid ad  en cualquier plano una variación dentro de cada 

vigueta del p e r f i l  de ÓBta de modo que se eonsiga una mejor 

u tilizac ió n  y por tanto económfa de hierro y cemento según 

lo s trabajos de cada zona.

23.- Por una mejora en la  construcción de p isos y forjados 

en general de hormigón armado según la  anterior reivindica­

ción y esencialmente caracterizado per que la s  piezas de for­

ma especial re feridas se colocan una a continuación de otra 

sobre una su perfic ie  horizontal, en su posición normal para 

la s  zanas de extensión o de mementos positivos y revestidas 

bien sobre su e je  horizontal, o bien sobre sa e je  v e r t ic a l,
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para la s  nonas de compresión o de momentos Negativos formando 

dos f i l a s  adosadas que constituyan el alojamiento o osa a l  que 

ha de formar la  vigueta y en el cual se oolooaa los hierros o 

hierro redondo que el cálc¡ulo e x ija , ouyo canal se rellena 

de hormigdn para formar le. vigueta propiamente dicha, la s  

ouales una vez fraguadas se colooaa e s  obra a la  d is ta se is  

cosveaieate.

36 .-  Por una mejora es la construcción de pisos y for­

jados es geaeral de hormigón armado segua la s  a s te r io re s  re i-  

v isd ioacioaes, y eseseialmeste caracterizado por e l  empleo de 

usa pieza intermedia de ensamble entre oada dos v iguetas, 

cuando e llo  sea necesario, pieza que se acopla entre aquellas 

por el sa lien te  o entrante que lleva en su parte superior o 

in ferio r .

4 6 .-  por una mejora en la  construcoidn de p isos y fo r ja ­

dos en general de hormigdn armado, según la s  reivindicaciones 

anteriores y esencialmente caracterizado por éL uso de una pie 

za de forma esp ecia l, con igual disposioidn en e l la  que per­

mite su reversib ilid ad , la s  ouales se disponen sobre un sen­

c i l lo  enoofrádo formado por un tabldn a lo largo a 01 eje de 

cada viga, y en su posicidn nonnal para la s  zonas de exten­

sión o de momentos po sitivo s e invertidas para la s  zonas de 

compresión o de momentos negativos, permitiendo con e llo  e l 

e str ic to  empleo del hormigdn necesario en cada caso.

5 " .-  Por una mejora en e l  procedimiento de construcoidn 

de p isos y forjados en general de hormigdn armado según la s  

reivindicaciones anteriores y esencialmente caracterizado por 

que la s  piezas especiales empleadas tengan unas a le ta s  o sa-



lien tos en su parte in ferior o en en caso urnas plaquitas in- 

depen dientes que peraltan por contacto una su perfic ie  oonti- 

ana que constituye e l c ie lo  raso  del piso in fe r io r .

6 * .-  Por naa mejora en e l procedimiento de eoastrucci& 

de p isos y forjados en general de hormigón armado, según la s  

anteriores reivindicaciones y esencialmente caracterizado 

por que e l empleo de la s  piezas especíeles permite a l  con sti­

tu ir  la  viga e l  ev itar que la s  juntas de estas p iezas estes 

en un plano y por tanto la  vigueta presentar*! en toda su 

longitud una gran uniformidad en su re siste n c ia  a la  t  o tura 

durante e l traslado  y oolocaoión en su  emplazamiento defini­

tiv o .

7 S .-  Por una mejora ea e l procedimiento de construcción 

de p isos y forjados en general de hormigón armado, segas la s  

anteriores reivindicaciones y esencialmente caracterizado 

por e l hecho de que a l  mismo tiempo que se procede a l  tendi­

do de la  capa de hormigón superior del forjado se  rellenan 

de hormigón em cantidad apreciehle los hdeooe que quedan en­

tre  la s  piezas especiales, permitiéndose de ese modo la  obten 

ción de un conjunto monolítico, a l  mismo tiempo que, s i  es 

preciso , pueden a lo ja rse  en estos espacios la s  armaduras o 

hierros que se deseen.

8S .- Por una mejora en e l procedimiento de construcción 

de p isos y forjados ea general de hormigón armado, según la s  

anteriores reivindicaciones y esencialmente caracterizado

por el hecho de que el sistema puede complementarse con el 

empleo de la d r illo s  o r a s i l la s  huecas que aumenten o reduzcan 

según se desee la  cabeza de compresión de la s  v igas o la  zo-
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310 na de momeo toe negativos, colocándolos sobre e l forjado an­

tes de su hormigonado d efin itivo .

9$ .- Por una mejora en e l procedimiento de construcción 

de pisos y forjados en general de hormigón armado segtia la s  

anteriores reivindicaciones y esencialmente caracterizado 

315 por e l hecho de que e l sistema permite con e l empleo de la ­

d r il lo s  o r a s i l l a s  hneoas colocadas sobre e l  p iso  antes de su 

hormigonado defin itivo  e l constitu ir lo s canales transversa­

le s  convenientes para e lo jar hierros o armaduras de reparto 

que a veces pudieran ser necesarios, lo cual es posib le en 

320 loe oaaos de emplear pieza de ensamble entre vigas por poder 

ser óstae de l a  misma altura que aquellas.

IO S.- Por una mejora en e l  procedimiento de construcción 

de p isos y forjados en general de hormigón armado según las 

anteriores reivindicaciones y esencialmente caracterizado por 

325 e l empleo de piezas de interconexión entre viguetas que t ie ­

nen la  misma a ltu ra  que aquellas y sobre la s  cuales se ex­

tiende una oapa continua de hormigón armado o no que cubre 

todo e l p iso , a l  mismo tiempo que llena los nervios o espa- 

oios variables o no qoe queden entre la s  viguetas y estas 

330 piezas.

11$.- Por una mejora en e l  procedimiento de conetmcoión 

de p iso s y forjados en general de hormigón armado según la s  

anteriores reivindicaciones y esencialmente caracterizado 

por e l  empleó de fuerzas de Interconexión cuyos paramentos 

335 la te ra le s  anterior y posterior sean v ertica le s  es decir %ue 

lo s dos frentes aligerados o huecos ae la s  p iezas son en to­

da su extensión normales a.l paramento horizontal in ferior lo
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que constituye una ventaja para el moldeo de estas piezas 

cuatado sos cerámicas.

340 12".- Por tuaa mejora ea e l procedimiento de construcción

de pisos y forjados ea gen eral de hormigón armado, esencial- 

mente caracterizado según las re iv in d icad  oses acteri ores y 

por que para el empleo de un solo tipo de piezas puede cons- 

' t itu ir se  la  vigueta de hormigón armado y además unas pieza'

345 intermedia para la  unión o no de dos o más de dichas piezas

propias para serv ir  dB interconexión entre los elementos re­

sisten tes o v iguetas.

lg a .-  Per una mejora en e l pi'ocedimiento de construcción 

de p iso s y forjados en general de hormigón armado, según la s  

350 anteriores reivindicaciones y esencialmente caracterizado

por el hecho de poder prooeder despuóe de colocadas la s  v i­

guetas en su emplazamiento defin itivo  aumentar la  cantidad 

de hormigón en la s  zonas in feriores de á stas .

14&.- Por una mejora en el procedimiento de construcción 

355 de p isos y forjados en general de hormigón armado, según

la s  anteriores reivindicaciones y esencialmente caracteri­

zado por e l hecho de que a l  construirse I ss  viguetas por áe- 

te procedimiento es posible rompiendo el pequeño trozo de 

a leta  o salien te  preciso , e l pasar e l  hierro de la  parte in- 

360 ferio r de la  vigueta a la  parte superior con objeto de ab-

eorver lo s  momentos negativos,

15".- Por mejoras en e l procedimiento de construcción de 

pisos y forjados en general de hormigón armado según se r e i ­

vindica en lo s anteriores puntos y oon la s  condiciones en - 

365 ellod especificados, ya se ajusten ta l  y conforme en los mis­

mos se detallan o ea combinación coa otros elementos o carac-

. ..................... ........
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te r ie tic a s  mo eeñrladaE en ásta, Memoria.

16C.- Mejoras: ea e l  proced ünieato de oometrucci ¿a de p i­

sos y forjados en general de hormigda armado.

370 Todo ea substancia t a l  como se describe ea la  Memoria que

antecede y como se representa en lo s diseños qte a t itu lo  

de ejemplo se acompañan.

gómete la  presente Memoria de aateroe hojas mecanografia­

das por una so la  cara.

Madrid 11 de Diciembre de 1.942.
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