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FILTRO INDUSTRIAL DE DESESTANCAMIENTO AUTOMATICO.

Bugena FOURNIER, de nacionalidad francesa, residen 
te en 84-CHATEAUNEUF-de-GADAGNE, Francia.

La presente invención se refiere a un 
filtro industrial de desestancamiento automático 
destinado a la depuración de loe líquidos y mas 
particularmente de las aguas impropias, las cua­
les pueden ser recicladas (caso de las aguas de 
piscinas).
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Dicho filtro, de forma tubular, es inser­
tado, solo o en batería, en el interior de ün re­
cinto en el que llega el liquido a presión, líqui­
do adicionado de materia filtrante del tipo Kiesel- 
guhr.

La característica de la invención reside 
en el que tamiz filtrante, tubular, es mantenido 
en esta forma por una serie de discos de igual diá­
metro y es tendido longitudinalmente por su base que 
forma un fondo lastrado. '

La presión del líquido, que actúa desde el 
exterior hacia el interior, provoca entre los discos, 
una ligera deformación del tamiz filtrante, merced 
a la movilidad relativa del fondo lastrado y este ta­
miz presenta por este motivo, entre los discos, una 
superficie curvada de concavidad vuelta hacia el ex­
terior, Es en esta posición del tamiz donde las mate­
rias filtrantes, cargadas de impurezas, vienen a dis­
ponerse sobre el tamiz.

Cuando se juzga el depósito sobre el tamiz 
suficiente, se suprime la presión del líquido por 
detención de la bomba: el fondo lastrado desciende 
entonces por gravedad y tensa al tamiz longitudi­
nalmente, lo que tiene por efecto hacer despegar y 
caer a la materia filtrante.

Esta materia filtrante cae en el recinto 
donde puede ser o bien retirada definitivamente si 
se juzga demaseado manchada, o bien retirada para 
ser reciclada.

El dibujo adjunto es una vista esquemá-
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tica y está destinado únicamente a ilustar la pre­
sente descripción para su mejor comprensión.

Este dibujo representa en sección un fil­
tro fijado en ¡la parte superior 1 de un recinto por 
su disco superior 2, perforado en su centro y en su 
orificio de salida 3.

Sobre este disco 2, se fija por cualesquie­
ra medios conocidos 2a un tamiz filtrante tubular 4, 
tamiz que puede estar constituido de un tejido sinté­
tico ó metálico, Por debajo de este disco 2, se futró 
duce en un alojamiento apropiado para su fijación, 
(paso de tornillo o encaje) un tubo perforado 5 cuyo 
volúmen interno comunica con el orificio de salida 3, 
y cuya base está fijada de la misma forma sobre un 
primer disco perforado intercalar 6. Por debajo de 
este disco 6, se fija de la misma manera un segundo 
tubo perforado 7.

Se repite esta operación tantas veces como 
las dimensiones del filtro permitan la superposición 
de tubos y discos. En la forma de realización no limi 
tativa representa en el dibujo,el filtro comprende 
dos discos perforados intercalares 6 y 13 y un disco 
perforado inferior 8, y tres porciones de tubo per­
forado coaxiales 5, 7 y 7a.

En uná variante, se puede utilizar un tubo 
único que atraviesa todos los discos, estando éstos 
mantenidos en posición por pasadores o cualesquiera 
otros medios apropiados. Las dimensiones del filtro 
y de sus elementos, tanto en diámetro como en longi­
tud son función de la importancia del caudal que se 
desea obtener.
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Se coloca el conjunto de los discos y
tubos perforados en el interior dol tamiz 4, el 
cual es previamente fijado en torno al disco 2 
como se ha indicado anteriormente.

Por debajo del último disco 8, se ha de­
jado un intervalo 9 que permite la deformación cau­
sada por la presión del liquido sobre el tamiz 4.

Este tamiz está fijado hacía abajo sobre 
un fondo 10 que obtura su parte inferior y este fon­
do comprende un lastre 11 (interno o externo) com­
pensador de la presión. El liquido a filtar circu­
la a través, del filtro desde el exterior hacia el 
interior, siguiendo la trayectoria indicada por las 
flechas en el dibujo.

Atraviesa el tamiz filtrante 4 y después 
los tubos perforados internos 5, 7 y 7a y el liqui­
do filtrado se desliza a través del orificio de sa­
lida 3.

Por el hecho de la pérdida de carga crea­
da por el paso del líquido a través del tamiz fil­
trante 4* pérdida de carga que va aumentando con el 
estancamiento, el tamiz es sometido,a una presión 
que crece con el grado de estancamiento y que se ejer 
ce desde el exterior hacia el interior. Esta presión 
arrastra una deformación del tamiz 4 entre los dis­
cos 2, 6, 13, 8 y el tamiz se incurva hacia el inte­
rior formando una superficie curva 12 de concavidad 
vuelta hacia el exterior.

La deformación curvilíneas 12 (de trazo 
mixto) del tamiz, entre cada disco, provoca al as-
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censo del fondo 10 con respecto al disco inferior 
8, viniendo por ejemplo a ocupar el fondo 10 la 
posición indicada en 10a. Sin embargo, para evitar 
un peso demaseado importante del lastre 11, se pue­
de intercalar, entre el último disco 8 y el fondo 10, 
un resorte calibrado 14 que, durante la supresión de 
la presión por parada de la bomba que asegura la cir­
culación del líquido, rechaza el fondo 10 hacia aba­
jo y man-tiene la tensión del tamiz 4, tensión que pro­
boca entonces ei restablecimiento de la forma cilin­
drica del tamiz y el desestancamiento de este último.

. NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, así como la manera de realizarse en la prác­
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an­
teriormente indicadas son susceptibles de modificacio 
nes de detalle en cuanto no alteren su principio fun­
damental. Tambión se hace constar que el invento co­
rresponde a una solicitud de patente presentada en 
Francia con el ns 69 20776 y fecha de 20 de junio de 
1969} siendo lo que constituye la esencia del refe­
rido invento y por lo que sesolicítá un Modelo de 
Utilidad por 2Ú aRos, sobre: FILTRO INDUSTRIAL DE 
DESESTANCAMIENTO AUTOMATICO:

18.- Filtro industrial de desestancamien­
to automático del tipo que comprende un tamiz filtran 
te tubular fijado, en sus dos porciones extremas, en 
torno a dos discos, de los cuales uno,  ̂a saber el 
disco superior, está perforado para presentar un ori­
ficio de salida del líquido filtrado, caracterizado
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porque presenta en el Interior del tamiz filtrante 
tubular, al menos un disco perforado intercalar, 
manteniendo a una cierta distancia del disco supe­
rior y contra el borde del cual incide libremente 
el tamiz filtrante tubular, y porque el disco infe­
rior sobre el que está fijada la proción extrema 
inferior del tamiz filtrante, forma un fondo lastra­
do que provoca la tensión del tamiz y su desestaca- 
miento durante el descenso de la presión del liqui­
do. '

23.- Filtro según la reivindicación 18, 
caracterizado porque comprende, en el interior del 
tamiz tubular filtrante, varios discos intercalares 
perforados, mantenidos paralelos entre si y a los 
discos superior e inferior del filtro por medio de 
porciones de tubo perforado cuyas porciones extremas 
están ajustadas en alojamientos previstos en loa dis­
cos y que comunican entre si y con el orificio de sa­
lida previsto en el disco superior.

39.- Filtro según las reivindicaciones 18 
y 23, caracterizado porque presenta un espacio reser­
vado entre el último disco intercalable y el disco 
inferior 10 que forma un fondo lastrado.

48.- Filtro según la reivindicación 38, 
caracterizado porque un resorte, que rechaza hacia 
abajo el fondo lastrado está alojado en el espacio 
reservado entre el último disco intercalado y el fon­
do.30
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5§.- Filtro industrial de desestancamiento 
automático, tal y como queda sustancialmente descrito 
en la Presente Memoria, y dibujos adjuntos^

Esta Memoria consta de 7 hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid. 2 0 <m 1870
Eugene FOURNIER.'

<. GOMEZ ACEBO Y MODSt
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