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MEMORT 4 DESCRIPIIVA
gobre:
tProcedimiento de fabriecacion de suela y tacén de goma

"yvulcanizedos en una sola pleza,

golicitante: Don José Samper Marco, domiciliado en

kElche, alicante,

b2t o

El presernte lnvento se refiere a un procedimiento
de fabricacidén de suela y tacén de goma, vulcanizado en una
sola pieza y simulténesmente, resultando un piso de goma con
el que se podrd fabricar un calzado que presente la novedad
sobre el existente de su cosido a "escarpin", de una sola
vez, sin necesidad de mas operdeiones mecanicas © manusles,
evitando con ello la doble operacién de coser la tapa al
piso o adherirla por cualgquier otro procedimiento a la suels,
y por lo tanto el que embos elementos se separen,como ocurrisa
frecuentemente.

El protedimiento segun la invencidn, se

garacteriza porque de la pasta o goma sin vulcanizar se

" troguela la suela y & continuacién se troquela el tacén,

tambien de goma sin vulcanizar. 5e¢ lleva la suela al molde ¥

sobre el talén de la misma se coloca la tapa o tacén obtenida
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separadamente, segun se ha dicho, para que ambos cﬁerpos o}
elementos se sometan a vulcanizacidén en une prenss hidriulica
o calefaccidn eléctrica, de las habltuslmente empleadas, de
donde sale el tacén adherido & la susla, resultando en una
sola pieza.

A continuacién se cose el corte por el sistema
llamado "escarpin" ,(cosido interior), y como la caracteris-
tica de este cosido es que su montado vaya al revés, una veg
vuelta l2 obra tendremos una zapatilla ya fabricada,incluso
con su tapa,

Por consiguiente, de una solz vez y con este
procedimiento de un solo y unico cosido, se evita la
operacidn de volver la zapatilla, ya que el cosido se hace
a "escarpin' por el revés. 3Sin este piso con taps obtenido
vulcanizado en una sole pleza y simmliéneamente, se necesita-
rian dos operaciones, con perjuicio y deterioro del calzado,
como erz necesario en los sistemas de tapu suelta empleados
anteriormente, en los qﬁe habia necesidad una vez cosida
la suela de volver el corte para adherir la tapa, ya fuera
con clavos o pegada y'luego volver de nuevo la zapatilla
para poder aplicar la plantilla interior almohadillada.

Como c¢laramente ée desprende de lo que antecede,
el procedimiento,segun la invencioén, significa, enire otras,
ias ventajas de ahorro de esfuerzo, trabajo y economla de
méno de obra, ademés ce que el caluzado obtenido resulte més
fuerte, de mayor consistencia y mejor presentacién,

N O T 4

Deacrita suticientemente la naturaleza del
invento,asl como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar gue las disposiclones anteriormente
indicadas son gusceptibles de modificaciones de detalle, en
cuanto no altere su principio fundamental, siendo lo que
constituye su esencie y por lo que se solicita patente de
invencidn, por veinte afios en Esoafia: "Procedimiento de

fabricacién de suela y tacén de goma,vulcanizados en una
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gola plezat; caracterizdndose por lo giguiente:

l¢.,= Procedimiento de fabricacién de suela y tacén
de goma, vulcanigados en una sola pieza, caracterizado perque de
la pasta o goma sin vulcanizar se troquela la suela y & ocontinua-~

cién se troquela el tacén, tembien de poma sin vuleanizar,sometien-

~do ambos -cuerpos o elementos a vulcanizacién en una prensa hidrédu-

lica o calefa:cién eléctrica, de donde sale el tacén adherido
a la suela resultando en una sols pieza,

2¢ Procedimiento,segun reivindicscién 18, caracteri-
zéndoge porque el corte que lleva el piso asi obtenido, se cosge
de una sola vez y sin necesidad de mas operaciocnes mecdnicas o
manualea, oor el sistema llamado "escarpin®, o cosid: cuyo montado
v4 al réves,'con lo cual al ser vuelta .la obra resultard la
zapatills ya fabricsada, inecluso con su fapa,.eviténdose asi la
doble operacién de coser la tapa al piso o adherirla por cual-
quier otro procedimiento a la suela, y por lo tanto el que ambos
elementos se separen, como ocurria frecuentemente.

3e,= Frocedimiento, segun reivindicaciones anteriores,
caracterizgdo porgue resulta el calzado asi obtenido con un solo y
tnico cosido, evitdndose la operacién de volver la.zapatilla
para adherir la tapa y volverla‘de nuevo para aplicar la planfilla
interior almohagillada,'con lo gue se obtisne un resultado
industrial perfeceionado,

"Procedimiento de fabriqaciéh de suela y tacdn
de goma, vulcanizados en una sola pleza"; secsun queda substancial-
nente deserito en la présente memoria que consta de tres bojas
eseritas por una sola cara,

Madrid 3 de diciembre de 1942,
JOSE SAMPER MARCO.




	Bibliographic data
	Description
	Claims



