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^ 3 'ORIA DESCRIPTIVA 
para so lic itar

P A T E N T E  DE i N v 3 B 0 I O F 
en -

3 3 P A N A 
por VEINTE años

a nombre do FORJA Y TORFILLERIA VASCONGADAS,(S.A.), en­

tidad española, establecida en Tolosa (Guipúzcoa), por:

"UF CABEZAL PARA ROSCAR TODA CLASE DE 
- PIEZAS".

El presente, invento se refiere a un oa- 
bezal para roscar toda clase de piezas, el cual intro­

duce ciertas ventajas desconocidas ett los tipos actúa** 
les de aparatos similares* .

En la  mayoría de éstos se emplea, para 
el corte de la rosca en la pieza a trabajar, cierto
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número de peines que trabajan, bien en sentido radial, 

bien en sentido tangencial, pero que en ambos casos 

requieren en cada operación tiempos de apertura y cie­

rre que se traducen en una gran pérdida de tiempo y,

5 por consiguiente, de producción.
Además, la  colocación de dichos peines 

requiere los servicios de un obrero especialista, el 

cual ha de intervenir también en la puesta a punto de 

los mismos, cuando por razón del desgaste natural han 
10 de ser afilados. Este mismo afilado supone indudablemen­

te una pérdida de tiempo y de producción adicional.
El invento parte de la  idea de aupri-

16
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mir por completo estos peines de roscado, utilizando 
en cambio una almohadilla del tipo corriente, empleado 
para roscar a mano en todos los talleres y cuya colo­

cación, par este motivo, no requiera los 

ningún especialista.
cuidados de

Arrancando de esta idea, el invento se 
encontraba con el inconveniente que había de suponer 
el tiempo perdido en el retroceso de la almohadilla. 
Si no se le hubiera puesto remedio, no quedaba com­
pensado el hecho de suprimir los peines puesto que la 

operación de apertura de estos para libertar la  pie­

za seria sustituida por el lento retroceso de la  he-
26 rramienta de corta de la  rosca.

Por esta razón en el cabezal de Posoar 

de la presenté solicitud se han previsto los medios
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necesarios para disponer dos velocidades, una de e llas 
para el roscado y otra, muchíslnio mas rápida', , para la 
liberación de la pieza. Ambas velocidades, perfectamen- 

te definidas, entran en juego de maner^utomática y 

6 sencilla.
Para la mayor comprensión del invento,, 

se representa su objeto en el dibujó adjunto, en el 

cual,
La figura H representa un corte del 

10 cabezal de roscar, dado por 1.a línea í-1 de la  figu­

ra 2*
Y la figura 2 i i iú s t r a  una víatá en plan­

ta del mismo aparato 4
Como se ve en diohás figuras, el cabé­

is  zal de roscar de la presente solicitud se compone de 

un cuerpo o bastidor -N- en el cual van acopladas las 

demás piezas* Inmediatamente sobre él y sujeta con 
los tornillos -L-, se coloca la  pieza -I-, la cual 
lleva labrada en su periferia interior una corona den­

so tada que engrana con los engranajes sa té lite s -K -, d is­
puestos a 120o, o sea, en número de tres, los cuales 
van montados en loe ejes-guias -D- y guiados por sus 

dos caras por los discos -O- y - J- . Estos engranajes 

sa té lites pueden accionar también la pieza -H-, que 
25 rodea el eje porta -hilera -O-, El conjunto a si for­

mado va cubierto por las piezas -B- y -F- y sujeto por 
los pasadores -A- y los tornillos -E-.

- 3 -



Se disponen además el pasador f i jo  -0-
en el eje porta-hilera y los pitones -M- y 4Í^-, el 
primero de ellos introducido en el bastidor -N- y el 
segundo en la  pieza -H-.

-universal de torno, ya simplemente sobre un eje son 

movimiento rotativo, que gire a derecha o a izquierda de 
10 acuerdo con la  rosca a obtener en cada caso.

diente ámohadilla o herramienta de corte de la rosoa. 

al aplicar el tornillo o pieza a roscar sobre dicha 

almohadilla, el eje -G- retrocede y su pasador de ace- 
15 ro -O- tropieza con el pitón -M- que lo hace girar, pa­

ra efectuar el corte de la  rosca, -teniendo lugar es­
te giro precisamente a la  misma velocidad de la pieza 
-a-, puesto que su transmisión se efectúa de forma 
directa sin que intervenga ningún órgano que pueda al- 

20 terar la  velocidad.

largo que se deséen la  misma queda, bloqueada y arrastra 
hacia adelante al eje -0- el cual, mediante su pasador

25 participar del movimiento transmitido por los engranajes 

saté lites y circunferencial,. Este movimiento de giro 
se efectúa en sentido contrario, evidentemente y a

Sobre el eje -O- sé coloca la  correspdn

Uná vez roscado el tornillo o pieza al

f i j o  -O- tropieza.ahora con el pitón que le  hace
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velocidad muy superior a la del roscado, lo que per­
mite que el tornillo se liberte de la  almohadilla o 
herramienta de corte en un espacio de tiempo brevísimo, 
quedando con ello al cabezal libre para una nueva ope- 

5 ración. '

Parece innocesario haoarresa.lta.r que on 
la realización de este cabezal podrán variarse a vo­

luntad y de acuerdo oon lo que las cirüunstanciás acon­

sejen, tanto los pequeños detalles constructivos como 
10 los materiales de las diversas piezas de que se com­

pone, ya que el invento ha de recaer precisamente so­

bre el principio de funcionamiento, d.e acuerdo con 

loa límites señalados por la siguiente

— — ---------N O T A  — .............. —  ...

15 Los puntos de invención propia y nueva
que ae presentan para que sean objeto de esta Patente 

de Invención, en 'España, por VEINTE años, son los s i­
guientes: '

lo, U ncabezalpararoscar toda clase 

20 de piezas, que emplea, para el corte de la  rosca la

almohadilla o herramienta de corte corriente on todos 

loa talleres, caracterizado porque sobre el cuerpo o



bastidor del cabezal se dipone una pieza cuya peri­

feria interior lleva labrada uba corona dentada que en­

grana con tres engranajes saté lite s, los cuales a su 
vez accionan una pieza dentada que rodea el eje porta- 

5 hilera, llevando dicho eje un pasador f i jo  el cual,

en el movimiento correspondienteal roscado es acciona­
do por un pitón fijado en el bastidor.del Cabezal para 
el movimiento de roscado, movimiento que se realiza sin 
intervención de ningún órgano alterador de la velocidad 

10 y por lo tanto precisamente a la de dicho 'bastidor, sien 
do accionado en cambio dicho pasador fijo  del eje porta- 
hilera, en el movimiento de liberación de la  pieza a 
roscar, por otro.pitón sujeto en la pieza guia del eje, 
participando entonces de la' velocidad.que la transmi- 

15 -ten los engranajes sa té lite s y circunferencial y por
tanto realizando el movimiento de liberación da la  pie­
za a roscar a una velocidad muchísimo mayor y, eviden­

tes anta, de sentido contcario.
¿a. Un cabezal según se reivindica en el 

20' punto 13, caracterizado porque el paso de una velocidad 

a otra se realiza automáticamente-# gracias al. despla­
zamiento longitudinal del eje porta-hilera originado 
por la misma pieza a roscar.

3a. Un.cabezal para roscar toda clase

25 de piezas.
Tal y como se ha descrito en la  memoria 

que anteceda, representado en el dibujo que se acom-



panü y coa lo s  fines que - se han especificado.

dista memoria consta de se is  hojas 

presente, e sc r i ta s  a máquina por una. sola cara.

Madrid, -3 D ÍG .1 S 4 2
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