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por "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA TA PABRTCACION DE PESAS", &
favor de Don Segismmdo Serra Vall-Llobera, de nacionalldad

espafiola, domiciliado en Barcelona.

 VEMORIA DESCRIPTIVA

Cs

Hasta‘e} presente las pééasfutilizadas‘enllas balanzas
se construifan de latén, precisandoﬁa:causa del moldeo en arena
qus requieré este metal, un trabajo ulterior de tormo y puli-
nento, aparfe del roscado de la bdca”dé los cuerpos. -

5. . 2! petiéionario ha estudiado un medio por el cual se
‘gimplifica el proégdimienté,~daﬁdo 1ugar a uno‘hueVO‘a causea |
de la fndole divérsé de sus Operacionesd““' |

‘El‘inVento es realizado por el peticionario substituyens
do el latén por el zinc o sus aleacibnes.'El cambio dE‘metal

10. | le permite efectuar el moideo en.COquilla, con lo Que sale
ei pro&udto, duerro y tepa, perfectamente a dimensiones, sin
‘necesitar trabajos de moldeo ni complementarios de‘torno‘y‘
pulidora,.e incluso el rbébado‘tamﬁién ey suprimido, por@ue
en la coquilla puede ser moideéda*la'?oséa del cuerpo y de

15, la tapa.
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. en el moldeo los aparatos para moldeo a presién wtilizados

“todo guede comprendido dentro delnbbjeto de esta patente de

15 %M';

Las ventajas que se obtlenen. con este procedimiento,

son las siguientes:
2,- Economla en el metal debido a la mayor baratura del
zinc con respecto al latén.
22,- Tconomia en la mano de obra, pues se suprimen:
| a).- El tralgjo de moldeo.
b).- E1 trabajo de torno.
¢).~ E1 trabajo de pulimento.
d).~ La operacién de la rosca.
38,~ ¥conomia en la instalacién de ia indusfria,'pues el capi-
tal desembolsado tiene que ser mucho menor, a causa de
no.ser necesarlias méduinas éomd gon los tornos y las puli-
doras, con. sus instaleciones respectivas. ; ‘ |
Bl invento consiste en fundir el zinc o sus aleacio-
nes; y moldearlo en cogquilla, para-obtenerlloé cuerpos yllas
tapas de lag pesas. | :
Los préductos resultantés se obtienen a dimensiones
exactas.& perfectamenté lisos, no néceaitando ser torneados
ni pulidos. '
Los'duerpos puedeh.construifse indistintamente macizos
o huedos;‘en este Ultimo caso las paredes del cuerpo son de
eSpesor adecuado, por ejemplo. 10 a 15 am., degando un nﬁcleo
para el relleno. ‘ ‘
E1l invento, dentro de =su esencialidad,‘es‘éuscepfiblél

de fariaciones de détalle en su ejecuciédn, pudiendo emplearse

en las molderias y fundicidnes,;pudiendo asimismo ser muy

variadas 1aS-fprmas‘y-tamaﬁos de las pesas fabricadas:*pues

invencidn.
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‘méquina por una sola cara.

Hecha la descripcidn del presente invento, sé.declara
como nuevas y de propla invenéién, las siguientes reiiindica-
ciones: ' |

1l. Un nuevo procedimiepto paré la fabricacién de pesas,

esencialmente caracterizado porque las pesas, macizas o huecas,

se obtienen mediante la fusién del zinc o de sus aleaciones,

cﬁyo metel se cuela en moldes metdlicos de coquilla o a presién,
de los cuales salen los productos perfectamente terminados a

dimensiones y con dureze similar a las de latén, sin necesitar

‘operacién de torno ni de pulimento.

2. Un nuevo procedimiento segfin la reivindicacién ante-
rior, en el cual las fases de fabricacién se reducen a'la.cola-
da -del metal en fusidén, en moldes metdlicos de coquilla o & pre-
éién,‘seguida de desmoldéo ¥ montaje, guedando éupfimida 1a
operacidén de mo;deo en arena por realizarsg la colada en co-
quilla. |

3@'Un nuevo ﬁrocedimienfo segth las anteriores reivin- .
dicaciones, en éi cual merced a su aplicacién, quedan suprimi-

das las operaciones complementarias que actualmente se efec-

"tdan posteriores al desmoldeo, como son: el torneado de la

superficie exterior, el pulimento y el roscado.
4. Un nuévovprocedimiento para la'fabrioacién‘de pésﬁs.'

Segin se describe y reivindica en la presenté memoria

-descriptiva,. que consta de tres hojas, foliadas y escritas a

[y

Madrid, a 3 de diciembre de 1942.
SEGISMUNDO SERRA VALL-LLOBERA.

Pea.
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