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e daver de sy et
Don balvador PERELLO MAGRIM y Dou’ .uberto c;mmmf IPLANAS, o
domiciliados en BARGELONA y en uABADFLL, respeétivamente.
"Perfeccionamientos en Yos tornos automatlcos paro la |
fabric1ci6n de tornilieria y trabajos similares"

Memo ria : 'gD'e secriptiy 2

_ ‘ Lsta invencion 56 refiere a 1oe tornos automatl—v
cos empleados en 1a fabriCacidn de tornillerfa v pequeﬁaa pie—
z2as oﬁteniaéé de una barra de metal. es decir & los trabajos

'deslgnados en general eon el nombre de “decolletaje" La in~

veneidn congiste en ciertos perfeecmonamientos introdu01doe en-

esta clase de tornos medlante los cuales go obtiene un mejor
funcionamiento del torno youn trabajo mas perfecto.“”

Dsgecialmente consisten estos perfeccionamien—»

 tos en efectuar &l rObCadO del tornillo por una acci6n diferen-
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clal, huaciendo glrusr siunltdneanente en el uismo sentido, pero
con velocidades diferentes, o1 tornillo o barra de mestal que se
trabaje ¥y la hilera gue hag ae rogcarla. ¥l tornille _ira s ma-
yor velocidzd que la lilers y por esta diferencia de velocida=-
des se logra el Fileteado de la barrs o torulllo. Cuando la ros-
ca ha alcanzado la profundidad deseasda, se para sutomgticamen=
te el moviumiento de la barra o tornillo que se trabajs, mien-
tras gae la hilera continua girando y la sropla roéca tallada
obliga a la hilera a retroceder y desprenderse del tornillo.

En combinscidn con esta disposicldn de rosea=
dec comprenden los perfeccionamientos objeto de esta patente
un mecanismo elasetromagnético de embrague y freno, para poner
en warcha o parer el moviwuiento de rotacidn del tormillo o de
la barra que se trabaja y a e :te efecto el cabezal comprende

{xaal

jig

poles wotriz que recibe movimlento de rotacldn constante
por medio de una correa desde una contramarcha inferior y en
el interior de est: polea wmotriz hay alojado un mecanismo de
embra ;ue que hace solidaria a la poles del eje del cabezal,
0 la deja loca., Este decanismo de embrague actua al mismo
tiempo- come freno y cuando la polea queda desembragada, el
migmo mecsnismo fija instantdneanente ol eje del cabezal im-
pidiendo su rotacidn. Este mecanismo de embrague y de freno
estd accionado por un disparo electroma gnético muy sensible,
que funciona exactamwente en el nomenfo sn que egtd completa-

TOECH.

mente fileteanda 1

i

Tty invencidn comprende ndewds el wontaje es-
peciasl del tornc, de nuners que la transnisidn de movimiento

pueda efectuarse por medio de corress sin fin o cerradas, es

"decir sin uniones de nirguna clase, lo que asegura un buen fun-

cionamiento de la mdquina, pues como en estos tornos las correas
que transmiten el movimiento son de pequele longitud y funcio-
ngn con una gran veloeidad tangenclal, si las corress tlenen
uniones, por perfectas que Satas sean, impiden el buen funcio-
ngnlento de la mdguina con la precisidn necesaria.

Comprenden ademds los perfeccionsaientos objeto
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de esta patente unaidisposi01on especial'dpl mecanismo dé. ,
¢ambio de marcha y‘ﬁédio« peoialos para mantener convenieate-
mente tensas las correas.

In los planos adjuntos:

Ie fizura 1 es un alzado de frente de13éonjunto.
¢el torno, _'. B
' Za ficura 2 es un detalle a mwyof eSCa1a=y'en

seccion axial del cabezal del torno r@nrebentan‘o el mecanismo

rde eabrague ¥ freno.

"La figura 3 ea un detalle a. mayor escala del

mecani smo electrico de disparo que determind el funcionsmiento

del embrague y freno.

Ia figura 4 es un alzado, perte en corte del
cabeaal del torno indicanéo la disposicion que permite pasar .

las correas sin fin..

La figura 5 es una seccidn por 1la 1finea V-V de
lg figura 4. T
| ' El torno representnoo en 1o planos comprende

una mesa o pié constituido poT une base ~1-, dos ples o montanf

tes 1ateralps -2~ 3~ y ung placa bandeja auprrnor i Preferi—

formando el tipo denqminadozpie-armario ¥ en su interior se
gloja el eje motor”yilas difeiehﬁes cén*ramarchés necesaries
para el accionamiznto del torno.

El torno oropiamente dicho comprende uns armna=-
zén o Hﬂncada —' ; oo un cabezal —o—,_ 3yorfe -7- DETA
1as herrsuientas que han de tornear lz pleza y un soporte ~8—‘
para laz hilera que ha de roscarla. ' '

in 91 interior de la mesa va montado el eje motor

‘prin°ipa1 ~10~ °ccionado por un motor eléetrico =11- o »OT uns

polea motriz de cuiquier dlsposicion anro;lada, N nste eje =10~
por intermedfo de un mecanismo de transmision, de e n@ranaaea,j
cambiables, encerrado en lg caja -12- transmite el movimiento

5 un ¢je de contramareha -13- provisto de unm cone de poleas =14-.
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Este cono de'poleaz,;por medio de una correa no representada,

111

comunies movimiento a un cono de polens correspondiente -15-
sontado sobre um eje de contramarchs inferior -16- y este:eje

lleva una polez =17- 'que por medio de una correa trensmite mo-

. vimiento a uns polea =18- del ejéyprincipal -9~ del cabezal

-6-, comunicando asl movimiento de rotacidn o este eje.

El eje de contramarcha -16- 1lleva montado otro

cono de poleas =20-, ol cual por medineidn de una corrsa  accio-

nz un cono de poleas =21=- montado gobre un eje de contramarchs

-22- digpuesto en la parte supario“ de la bancada v este'eje‘_'v
pbr'medib de una poléa =23~y una ecorrea no representada, acelo-"
na la nolea 24 montadq socbre ol ejé -25= del tornu que lleva
ld hilers. ,
il cabezal éﬁ-rllsva montado el ejs hueco =9= -

por el interior del cuzl pasa la barre que se ha de tornear
y rcscar. Bste eje =9~ termina en'~28- en un necanisno de pin+
zas que sujote ests burra alentrss se trabaja y luego se abre
cuzndo: se na nesbado el ciclo de operacion:s para que 1a barra
pueds avanzar en ‘la distancia neceﬁaria para fsbriczr un nue-
Yo tornillo. . .

' T3 pojeg ~18*‘esfé montadalldca gobre el éje

- =g= del cabezal y en el interior de esta polea =18- que 68

hueca encaja un tambor ~40= cuyo cubo =41~ estd £ijadc in=-
vafiablementé al eje -O?a_‘Estn fﬁmbbr —40-, IIQVa un aro parti-
do ~42~ de una dl?h@&lc’on bemeadnto a. las mordn za8 de‘fréh

no ”'nleadxs en-los automoviles y cntre cuyos extremos ue

aloja un eje girat orio que forma leva y gue al girar separa

los extremos de este aro partldo -42— dilatando este aro ¥

.h>llcannolo cnn ps 1a superficie. Anterior de la polea -18-,

‘nl dilLt ;se este 470 f“rtlﬁc ~42~ queda por: lo tanto la

poles *18- golidnria del tambor interior =40~ y como & gte

enta fzaado 1nv,rinb19mente al eje o 1a polea queda so-

1idaria del eje.
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- #in frente de este mecgnismo, se dispone un me-

canisno. de freno, actuado similarmen+e,‘pwra inmbvilizar el

eje ~g- y que sctda mientras la” polea -18- estd desembrdaada.

EBste mecanismo comprende un aro © tambor exterior ~45=. fijo

a la armazén -6- del: oabezal, wn tambor interior -44~ fijo
«l eje =9~ y un aro pdrtido_-43- similar al aro -42~, fijado.
al tzmbor interior =44- y que gl dilstorse acopla este tambor
interior =44~ cbnyel‘tambOr exterior fijo =45~ inmovilizando
asi al eje -9-, : " » ) B '
K1 acéionamiento‘de e stos meoaniémdé s:‘efectﬁa“
por medio de un doble cono -46- deslizable sobre el eje =9~y
accionado por una palanca de tres brazos, =58- ~59- -60- movi-
da a . ves por medio del mecsnismo de disparo que se explice
mas sdelante, Este doble cono ~46- forma superficles conicas

=50~ -51- y los ejes de las levas que dilatan los aros: par¢1~ .

dos -42- ~43= prasentan sendod brazos =56- =57- los cusles ter—

winan eh rodillos qué son accionados por las superficies cdni-~

cus -50~‘-51~ 2l deslizarse.el doble cono -46-, Es decir, que
cuando el cono -46- ce degliza hacia la poles -18+; la super-
ticie cénicé ~50- acciona e1 brazo‘-56- v la leva de egte bra-
Zo abre sl aro eléstico —40- fijondo &i la polez -18- al eje

=9~, Cuando el cono ~46~- ze mueve en sentido contrario, en el

momento en que la superficie cdnice -50- abandona gl brazo -56-,
el arc elésticd‘-42—“e clerra, despre endiéndose de la polea

amS— la cual queda por lo tanto loca con relacidn al ele -9~

- Gontinuande 61 movlmlento el doble éono =46, su otra super—
ficie cdniea =51~ azcciona el brazo;~57~‘correspondiente a la

leve del aro elgetico =43-y dilatando’ésﬁe aro eldstico =43-,

fija al tambor =44- con relacidn al aro exterior fijo =45~ inmo-
vilizando por lo tanto el eje =9- del cabezal.

’ Tl doble cono =-46- es sceionadc por medlo de
un mecanlsmo de disparo que se representa deta lladamente Yy a
nayor escala en la figura 3. fste mecani smo comprende una palan— i

‘ca de tres brazos_fSB_59—60-:(1ratoria alrededor de un ‘eje —=6l-,
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Esta palanca tiene ademds un sector =62- con una muesca =63~ en

la que puede prender un gatillo =64= sccionado por un contra-

peso -65~. Este contrapeso ~65- &8 gcclonado & sw vez por uns
b Y

‘bobine eléctrica -66- y un contacte =67- . Cuendo se cierra

este contacto eléectrico ~67- la boblna —66- lévanta ¢l contra*

peso =65- y acciona el trlnquete»-64- desprendiendolo del dien-

~te o muesca =63-. Con ello 1a palanca de tres brazos Queda‘en

libertéd y.bbedecieﬁdo a la accidn de un resorte -68~ ogeila
bosta tomer la posicidn representada en las figuras 2 y 3 ha-
ciendc deslizar el doble como =46- hacia el arO'fijd ~45= en -
cuyo moviniento la superficie cénica -51- hace girsr el brazo
=57y dilatando el aro eldstico =43- enclava el tombor -44~

¥ pof 1o tento el eje -9- deteniendo asi de un 0do prac%iéamen*
te instantdneo el movimiento de rotscidn de este eje =9-.

. Bl funcionamiento conirario, 0 ‘gea poner en ro-
tacidn este eje =9-, se efectda por lz accidn de un excéntrico
332—‘montando sobre el -ejo de excéntricos -26- del‘torno,:el
cual en el momento cohveniente acciona €l extremo inferior =59-
de 1a,p&lahca de %res-brazos_haciénﬂcla,girarben,sentidb"éoné
trario y haclendo cdrrer‘por lo tgpto el cono -46- hacié'la _
polea -18-, Bn este movimiehto el cono ~46- abagndona el bra-~

20 =57~y aflbja pér lo tanto el aro eldstico =43~ y por otra -

‘parte acciona el braze =-56=- y dilata el aro eldstico -42- encla-

vando el tambor‘interior -40= y por lo tanto el eje -9- con la
polea -18~ que gira continuamente. ) '

Por este mecaniemo dé!émbfégue y freno coubinado
con la diferencia de velocidades entre la hilera y la barra que

se trabaja, se logra que uné vez se ha terminadc de tallar la

“rosca deseada, la hilera se retire y. desprenda de 1a pieza

trabajada. A este efecto la hilera gira congtantemente con una
velocidad meénor que 14 velocidad de rotacidn del eje -9~ pero
en el mismo sentido ¥y por lo tanto cuando el eje =9- glra, se

produce el fileteado por la diferencia,de velocidades entre la

‘hilera y la pieza que se trabaja. Cuando la rosca estd ya con-
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. placa bandeja -4-, presenta una ranufa‘o;abertura ~70=- gue

latersl =72~ del cabezal, sea posible pasar la correa por la

fnecpsarlo ademds ajustar convenientemente 1a tension de estas

negmiento,

169592

'pietqmentelfallada; se‘cierra'el contacto eléctrico =67~ j fun~

cionando entonces €l mecanismo de dlsparo, desémbraga el eje
-9- de la polea *18‘:J 1o enclave en cambio con relacidn al
mecanismo de fremo, parando asi este eje casi instantdnesznmente.
Al pararse la rotacidn del eje_-9f la hilera, Que continua
girando, acta sobre la rosca que se acaba de tallar y se des-
prende de esta rosca.

Otrb'de 1os‘perfé¢oionamientos que comprende

esta miquina esﬁla‘dispOSicién general de las correas, de me-
’ nera que todas ellas sean correas sin unidn alguna, evitdndo-

so asl dificultades en la transmisidn de movimiento debido a la
gran velocidad de estas correas.

Para lograr esto, todas las poleas de esta maqul-
na éstén dispuestas libres, es éecir, montadas en el extremo de
los ejes, de manera que no-. evista ninﬁun oojinete que impida el
colocar gobre -ellas comodamente 1a correa, como puede verse en.
la disnosiolon de la figura 1.

Pera permitir pasar facilmente la correz que
acciong el cabezal, desde la polea inferior =17=- a la polea‘
superior «18- sé-dispéne el cabezal -6~ de manera que se pueda

retirar fécilmente la:envolvente que protege la corres y la.

rodes parcialmente la ‘base -71— cobre la gue ge aslenta el

cabezal =6~ del torno, de maners que retirando la envolvente

abertura ~70- 7 colocarla sobre la polea -18-.'La abertura =70-
se tapa luego por nedio de una tapa ~73= de formg aproplada.

. Para permitzr el empleo de correas gin f£in es
correas vae este efecto el eje -13- del cono ~14- se monta os~

cilante de manera que . cl miqmo oono sirva de tensor de la .

correa .y para las demas correas ge disponen tenbores en ougl-

quier forma ususl y apropiada para‘aseggrar un buen funcio-
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-1} ‘Se retvindiéa ‘como objeto de esta’Patehte{

1} Perfeccionamientos en los tornos automiticos

- para fabricaci6n?de tornilleria y trabajos similares, cgrac-

terizados por hacer girar el eje porta-hilers de un modo cons=-
tante § en. el miémb sentido, pero con diferente velocidad, -
gue el eje de la;pieza que se trabaja, de manera gue el rog-
cado de la wiéza'ae produce por la diferencia de velocide~

des entre esta pieza y la hilers y el desPrendimianto de la
hilera, cuando ya egtd tallada la rosca, se efectia eimplemente
parando el movimiento del eje del cabezal del tormo ¥y por lo -
tanto de la pieza que~se trabaja yfcdnfinuando el mévimiento -
de rotacidn de la hilera. - | ‘

2) Perfeccionamientos en los tornos au+omatic05
segun la reivindicacidn anteriox, caracteriaados porgue el eje
del cabezal del torno, esta conbinado con un mecaniumo electro-
magnetico dc_‘ewbrague y de freno, para detener 1nstantaneamen—
te el movimiento‘derrotacion del»tornillo o0 pieza que se tra~ :

baja.y‘detérminar”agivélvdesprehdimiento de la hilera de la

‘rosca yo formeda.

3) Perfeccionamiéntos en los tornos automdticos
segln las reivindicdeiones anteriores, cgraoterioadds'porque‘

el mecanismo de embwague ¥ freno. comprende dos tambores fija=

. dog. invgriablcmente sobre el eje del cabezal ¥} prov1stos de

sendos aros.pdrtidos, accionados a nanera de mordazaa, por

piezas que forman leva, de tal manera gue al dilatarse uno

- de estos aros enclava el eje con la poléa gue gira continua-

mente y al diletsrse el otro aro, enclavs el eje con uha co=-
rona 0 4roe fijo,‘detefminandO“asi el paio Ge este ejes

4) ¢erfeco*onamientos on los tornos automaticos,
segin las reiv1ndicaciones anterlores, oa*»cterizadoe porque
el funcionamiento del mecanismo de eubrague ¥y freno se deter«

mina por la accion de un doble cono deslizable sobre el eje

~del cabezal, accionado por ung palanca de tres brazos que se
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mueve en un sentido por la accidn de un &isparo electrémagnéti—
coypara fdetener el movimiento.dei eje y en sentido cbntrario,
por la zceidn de un excéntrico pars poner es&é’ejé_en'io%écién}

5) Perfeccionamisntos en los torﬁOS'automéficds'~
segin las reivindiéaciOneé anteriores, caracterizados porgue
le transnieidn de movimientos de unos ejes a otros del torno,
se efectda por medio de correas sin fin, es decir derradas‘y
sin unién de nihguna clase;. a cﬁyojefecto las poleaS‘estén
dispuestas en 1oé extroncs de los ejes y la ﬁlaca bandeja aue.
sirve de base al torho prOpiamenfé.dicho, pfesenta una sbertura
que rodea parcialmente el éabezal del torno y uue permite pasar
la correés después de haher “quitedo las tapss gue protegen el.
cabezal. L “ , ‘

6 )ﬁPerfeccionamiéntdsfen\los tornos automdticos
para 1a’fabricaci6n de tdrnilleria y‘%iabajos‘similares.' _
Ista memoria consts de nueve pdginas escritas -

pOor una sola cars,
Parcelona 11 Fovienbre 1942.
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