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FÉf DOF LrÍALA'^
POR D 'IfIC ID  DEL ORiGiNAL

. )§A0^á. " "

' ^  L : AL

' /P E %/T E i; : ' ' D V 3 N C I Ó #  "

en

. E S P  A S A

p o p ^ ^  anOá i,  ̂ ^ . .̂,

a nombre de HSSTSCH3 PULTTSRISTALLURCISOHE GESELLSCHAFT 

m.b.H., .entidad alemana, establecida en Gutleutstrasse 

216,. Frankfur#

: .:'%''''#ÓCEDIMIE3TÓ PARA'LAi^#CI#.'#E  

^CLVOS HETALICOá DE SUPERFICIE AGRIETADA".

¿0^0- Q¿c-CLUbcLolUb^#-'On^E-#U^ O-Ó-O- 0- 0#n0^Ó¿ 0-CAu^

#a :es..PonóPM  ̂ y aleación

nes metálicas a estaba pulverulento, pulverizándolos 

en estado liquido de fusión y solidificando, oon ayuda 

de agentes de enfriamiento, las partículas formadas^



EL inventor so 'Í'&-áíadfoR: dé''\Cb̂ éner'''p''OlV*ó , ;; /

..motalico, ..cû áa partáoül&s/poseen'fáUperíl^'O ágfié''&d¡ááí 

.. qüehrádas /y ./éyentualmenfe/dent&dls .bles ensayos y^U/ 

móstrálo' ^üB/;.Éa í̂oY# superficie le f  üudicio-

' 5 ' /Reside metái")/pbr'trh^ámi^^ divisor y enfriamiento de

las partículas producidas, está impuesta, por la  tempe" 

ratera., en la  que lá  fundición se somete af tratamiento 

d iv isor, y que e l polvo metálico de constitución agrie" 

taáa se forma cuando las fundiciones metálicas se in- 

- fo tródueen en la  zona de división con temperaturas re la ­

tivamente bajas, ea decir, con viscosidades aumentadas* 

Pero el aprovechamiento práctico de este conocimiento 

proporciona considerables dificu ltades porque las  fun­

diciones de metal, relativamente tenaces, llevadas a 

15 laa tajas tetoperaturas mencionadas, conducen con fa c i­

lidad a íertüfbácibnés del serv ic io , por ejemplo por 

obstrucción de las  tuberías u otros órganos, mediante . 

los  cuales se conduce lá fundición á./la soné de d iv i—..

Ql. OJtíl'# ¡'

SO : / <3égá¿lbi Invento , ^

que los metales o aleaciones que se'han de tra ta r, ae 

calientan a. tales temperaturas, que ae.i'oyn^n fundi- 

cicnes suficientemente flu idas, que no pueden producir 

' v  obstrUóéiones' y /siíbii'áreap/ oonduciend o estas fundí ció- :

. ':85 ...̂  -íes por cáida libre/m lá'^zn^ dé d ivisión  y/semétiend^b';//

 ̂  ̂ estas fundiciones durante la caída l ib r e  y

- ye otó hacia la zona de división', ^ la  influencia de 

medios refrigerantes , de tal modo, que .el entrar la
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. funái oióh en nona .te divisiÓn '̂.':dé'8'''.:d'ecif ,̂''ai a'ctuáR'-'

el medio divisor, haya adquirido el enfria..liento y 

aumentó de viscosidad' deseados y se halle ya en el estw  

do preciso para la  foríááci Óh d.'e' polvo :mé^áii:oo ''agr'i.et'á- 

do* - -

para poner en practica til invento se pro-

oede, por ê'j; îplo,..;de.tidd:h':':qhe:'4

ge tratar se calientan en una caldera a tempera turía de 

fusión o a una temperatura superior a l'a de fusión, de­

jando sa lir la fundición eii. forma, de chorro a. través 

de una.tobera* ,i&:, 'oáorro de caída lib re se le  conducen . 

líquidos o refrigerantes en forma, de vapor o de gas, 

de tai modo qué el'hénfriámienfo y Rumentb de ía^ 'vihaoá 

aidád deseados ae éfectdgn en lo  posible en toda.La 

secciónde chorro de la fundición* Los medios reirige* 

rantea pueden conduñirse ^véRtaj ósaÉáht'é,dpor .^ejét^lo^ 

por medio de toberas que envuelven anularmente él cho­

rro o que están .diapuestas simétricamente alrededor

del mismo,, de tai manera, que se extiendan uniformemen­

te por él contorno del chórro de la fundición y al mis­

mo tiempo provoquen el enfriamiento interno antes men* 

clonado. Con este fin  puede precederse por ejemplo, de 

ta i manera, que el medio refrigerante, por ejemplo 

agua o vapor de agua, se hega actuar con tai presión 

y ta i dirección de corriente sobre el chorro de la  

fundición, que éste eXpérimeRté üh oferto getermin&do 

¡ahuecamiento que garantice el deseado enfriámiento
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interno, paro que de ningún mô o llegue & pulverizarse* 

Para esté fin , el medio refrigerante se oondúoirá ge­

neralmente, por ejemplo, por medio de una tobera anular 

desdé arriba y en ángulo agudo hacia el chorro de fuh**

6 dición, dando al medio refrigerante tai impulso, que

partículas del mismo se inyeoten en cierto modo dentro 

del chorro de fundición y mezclándose con el puedan in­

t u i r  también, en el modo deseado, sobre el núcleo del 

chorro* distancia entre el punto de salida del refri- 

10 garante y la  zona de división ha de calcularse de modo, 

que al entrar el chorro de fundición en la  zona de.divi- 

aión ae haya, logrado un suficiente enfriamiento y corres- 

pondienté aumento de Viscosidad que en lo  posible ae ex­

tienda por toda la sección transversal del chorro de la  

IB fundición* Considerando esta condición, es conveniente 

calcular lo  más pequeño posible aL "trayecto de enfria­

miento"* como medios refrigerantes pueden emplearse l í ­

quidos, vapores y gases que, en las temperaturas que pro­

ceden* no provocan influencias perturbadoras o el menos 

20 insignificantes sobre metal fundido, como por ejemplo 

agua, soluciones acuosas de sales, hidrocarburos como 

tetr^hidrona.ftaiina o benzol, gases como hidrogeno, ni­

trógeno, argón, óxido de carbono, vapores como vapor de

26 para la  división del chorro de fundición

adecuadamente enfriado pueden utilizarse los medios pul­

verizadores o dispositivos hasta ahora habituales* Con
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ventaja se emplean toberas de pulverización qué están 

accionadas convenientemente de tal modo que, slmultá*

; neamehte con la, división,, tiene lagar un enfriamiento 

de las pequeñas pa'rt%dulá8 formadas* como medió dé.pul*

6 verizaoÍÓnpue# úti3;izarse por ejemplo agua o vapor

de ágpia* Es natural que simultáneamente puedan emplear* 

ae diferentes medios para actuar sóbrela fundioión, 

o seé por ejemplo aire comprimido y simultáneamente 

además água o vapor de agua* p a ra la  pulverización 

10 pueden emplearse con ventaja toberas mulares, mediana

te las cuales el medio de pulverización y de enfriamien- 

to brusco se impele^ por ejemplo en un ángulo de unos 

46 3, con tai impulso án la  fundición^ que se produce 

la deseada división fina y ¿L mismo tiempo un endureció 

15 miento tan amplio de las finas partículas que ae evite 

lia nueva reunión formando conglomerados más gruesos*

FAS diferentes medidas a adOpta^^ á lá* ciá*: : ,

sé de lea métales'o'''áLéacioneS'.quévé'é' han de tratar, 

a las especiales prescripciones de traD<ajo de los apis- 

20 ratos etc* Esto tiene especialmente valor con relación 

al&  cuestión hasta que temperaturas han de'calentar-* 

se 0 sóbrecálentaraélas fundioichés qué 'se hán ¡dé 

" trat'a'r.y^e"n.'.qú'ó medida,ha de efectuarse''el ehifiamien- 

to pa-ra llevar las fundiciones <al estado adecuado ne- 

26 ceaario para lograr partículas agrietadas* por lo ge­

neral ea conveniente calentar las fundiciones a tem­

peraturas que por ejemplo ae hállaa 20 lia ata 10Gu o 

mea por encima del punto de fusión*

- 8 '<=
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EL l̂^nvenfh' #s''ápr apiado .'papa

pión de polvo metálic.o, fino y finísimo de loa más va­

riados metales, como por ejempió, plata, hierro, oobre  ̂

plomo, aluminio, magnesio así comoaLeaciones de loa 

b" mencionados metales entre si y con otros metales, ¿l

tr*!írar metales especialmente capaces de reaccionar, pox 

ejemplo,, metales fácilmente oxidables, es conveniente '

. ' : '¿.'íqne í á '- ^  cae libremente la  fundición:.de

metal y eventualmente también la  cájasra de pulverización, 

10 sea élimentada con gaaesinertes o reductores, los pol-

muy especialmente para la fabricación de cuerpos moldea** 

15 dos por vía metalúrgica pulverulenta, :3n este caso oiré-* 

oen la  ventaja de. que los polvos hendidos pueden c.ompri'*

' mÍf:set,qeáh':g#Siones-^

sumamente compactos, que pueden endurecer^' pienamenfe 

':';.rCon faCií'láad'.'especiáí si a continuación se someten a 

20 procesos de. concreción, - : -...

presentada ennálemania el 3 de Dicietnbre de 1941, bajo 

el nSD^ 86+484 Pb/49 1, se acoge a los beneficios del 

artículo 51 del vigente Estatuto sobre propiedad Ind.ua**

vos metálicas nendidóa, #bricados snto son

especialmente utilizables, ¡a causa de au gran superfi­

cie, para procesos químicos y ca ta líti coa, Se adaptan

Es ta solicitud, qué corresponde a la

25" tr ia l.



Los puntos de invención propia, y nueva, 

que se presentan pata que sean objeto;de esta patente

de Invención en Éápa.n.a, por V'3ÍN5E.,Mios, son los aiguien- 

5 tea: ;
IB, ** Un procedimiento para la  obtención 

de polvos metálicos agrietados caracterizado porque la  

fundición metálica? calentada a temperatura de fusión o 

n temp efhtufhs supefiór U 'la  de, fu"si ón, én̂  oaídá-lib 

10 por ejemplo , como chorro de l  ee ehii'ía b$jO :la

acción de medios refrigefántea y la fu ^  tehaám&s

fluida obtenida de este modo, se 'sotaste a la  palveri'2(a-. 

/ i  ción y enfriaaiiento brusco? preferentemente mediante el 

empleo de toberas*

15 n:'..''?!:'/' go, :#^Un .prbcedlí^ ábgóh'lb rbitiEdl**'

, cado en el punto iB?r..caract erizado porque al chorrb de . 

... fundición.que sé ha de enfriar, se .conducen:..mediós,ie '̂ 

fr  igerantes, por ejemplo ngua. é̂oWpQá̂ rde .;á.gúa?::ipor''?toáa.s' 

partes y con la distribución más uniforme posible? por 

20 ejemplo por medio de una tobera anular, convenientemen^ 

te de tal modo, que el medio reirigerante sea impelido 

desde arriba y en ángulo agudo, con relación a i chorro, 

contraía

3B. -  Un procedimiento aegón lo reivin- 

25 dicado en loá puntos IB y gB̂  caracterizado porque la  

pulverización del. chorro de fundición previamente ens*

'O  . Ú .  ' T  "
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triado y el enfriamiento brusco de las partículas meta-* 

licas formadas de este modo, se efectúa por una tobera 

anular ó por medio de una pluralidad de toberas dispues­

tas simétricamente alrededor del chorro de fundición, 

a través de las cuales se inyecta, por ejemplo en un 

ángulo de unos 45R, el agente de pulverización y de en­

friamiento brusco, por ejemplo água o vapor de agua., 

rompiendo el chorró de la fundición),

4R* .<*. Un procedimiento para la  obtención 

de polvos metálicos de superficie agrietada*

:y '%omp\ sé ha-.bagófÍtby en.%  ̂^emoriá'

que antácédé y\- óbn'̂ l'Oa.' 'finés'. :que'"'aé'''.ii&iU'bSpéOifi'Cá 

'''.\':''Bé^''&emo%a obnS'tald^

ta s  por una abla oará'#
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