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El 1:1ventor se ha,lmpuﬁatﬂ 1la misnon de obtener polVo

metaliuo, cuyas partéculae poseen superiiules &grleﬁaaaEa

‘quebradaS“y eventualmente‘dentadua,‘nos eneudo, hﬁn o

moatraﬁo que 1& iorm&oion de 1@ superfioie e iundicio-:,'

‘nes dé metal yor trﬂt&mieftb ﬁlvisor y enfrlumiento ae'
llasrparticulas'produc;d&s, esta“lmpuesta por la tempeb_'

retura, en la gue 1a Ffundicidn se somete &l trataiisnto
* 9

divisor, ¥ que el'polvo metélico de comstitucidn agrie«

'tada se iorm& Luando 188 funﬁlclone metélloas se ln»

trofucen en la % On& de 51V1810n ‘gon’ temyeratur&s re1a=-~

tiv&mentp-uajas, eq-decir, con viecosid&ﬂes aumentadss»Q.

Pero €l aDIOVGuh&mlbntQ praotlco de eate coaoclmlento

prororciona u0n816erables 51110u1taﬂes porque las. 1unu;

5iclonee ﬁe uetal reaativamente tenaces, 1Levaaa

- las hajas teu@eraturas menclon&ﬁas,_conﬂucen con: faci-

ligad a perturmaclﬂnes delwserV1010, por eJemplo poz
obgtrucelidn de‘iﬂa tuberfas u oﬁrOS”érganps, wediante
1os cutles se ooniucéylﬁ fundiczun s wone do ALvim
8i O, : ‘ | R

_ Se*un el 1nvento, 88 pruoeae e modo_
uﬁn 1log metaleq o aleacione§ ruw se nan de ur&nar, se
Calledtdn 4 tales temperaturas, que SG iormaﬂ funﬂiw
¢iones qufioientemente fluiﬂaq,'oue no ﬁUFEPn proﬂuglr
Obstruomioqes‘y glmilares;‘ onﬁucieido estas funa1010~
1€s por caliu 1ibre a la; o ie 01V1910n 7 somstiendo -
gstas funﬂiolones 1ura te 1c edld& 1iore J on 6l tran‘;;
yeoto h&cia 1a-zon; de ﬁ1V1310n, a 1a in¢luencia de

medios ref:igerﬂntee K e tdl modo, que al enxrar la
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fund1016n en la zona Ae divislcén,' sa ’16(.,1.5', el su,tuar

‘el medio divisor, heya &dqmrldo el enfria, uan‘ao ¥

s

aumento de viscosmad deseaﬁos se halle ya en el es’ﬁa"

o preclso p&ra 1u form&own e’ polvo me%«tlioa agrietﬁ-'

Pura poner en p‘r&ctlc&t al. imrento se pro-

_' lcede, por e;) smplo, de nodo que 1os me'ﬁales que Sb haﬂ "

- de tratar se cslienten en e ealaera & tempera cuna de

fusi dn 0 @ uns tempers turs superi or u 1z de fusl on, Ao

jando selir le -fund’icio-n.en. forik de ghorro & través

v

Qe une ‘tobera, 4. chorro de eafdn. 1ibre se 19 oonducen‘

110u1r10q 0 reirigerantes en form de vapor 0 de gas.

,de tal modo que el enfriamlento y aumento ﬁe :La vmou-»

staad aeseMoa ae efeotdan en 1o poaible on t0d8 Le

seccidn e ohorro e 18 funaici dny Los meﬁl 08 reirige-

_ rantea pueden :mrlucnse venthgoaamente, por ejemplo,

pPor rned:.o de toberaa que envuelven anularmente el cho-n
rro 0 que eatén diapuea‘tas ‘simétricaments &1rededor |
gel mismo, de tBL manera; gue se extisndan uniformemein- ,
te por sl sontorno el 'ch‘or'io de 18 findietén v al »,xiii‘s-
mo tlempo provoquen el v*enfrifarhimitb interao ant'es mexs
cionadn. gon’ esta fin puede proceﬁerae por ejemple, cle

a1 ,ﬂanera, que el meﬁlo refrigerante, p@r e;; emplo

‘:agua o vapor de agum, ‘de haga actuar ‘con tal presi on

v $&l alreccion de ‘corriente’ sobre gl chorro de 1s

fundicidn, que éste e*{perimente un cmrto determimdo

'ahueca‘nzento que garantice el deseado enfriam:.en*to
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interno, pero que de ningén modo llegue a p&iverlzargg;,
Pere este fin, €l Medio—refrigerante:se eonduciré g

ner&lmsnte,- por ejemplo, por nedio’ de una tober& &nnlar

desde 8rriba j en éngulo agudo haoia a cherro de funw Q

‘Aicidn, Avhdo &l medio refrlgerante tﬂl 1mpul|o, que

pErtfoulas el mismo ge inyesten” en cierto mod o dentro
del chiorro e fundlcién ¥y mezoléndosa ‘con dL puedan 1np

fulr tambien, en @1 modo deseado sobre 61 nﬁcleo el

‘chorro, . Iﬁ distancia entre al punto de salida del refri-
'gerante ¥ la aon& de divislon ha de oalcularae ‘de modo,

que @l entrar el chorrs de fundicién.en la sona ae_diviu

8ibn se haya logrado un suficiente ‘erfriamiento y:eorresm
ponﬂiente aumento de vlscoaldad que en lo pOSlble 80 . emn

‘tiends por tode la secci6n~tranaversul del ohorro de lu

- fundt o1 én, considerando esta condioion, e8 convenlente
‘ calcul&r ) mas pequeﬁo poaible él “trayeato de enfriaw

miento", Como medios refriger@ntes pueden emplearae 1£A

guidos, vepores y geees que, en-1as teMneratur&s que pro~

‘¢eden, no pravocsn 1nf1uenaias perturbador&e 0 al menma

‘1nsignifieantee aobre metﬁl fuﬂaids, como por egemplo g

-'agua, soluciones soudaes de aalea, hidrooafburos oemo -
g‘tetrmhidran&ftalina 0 benaol, g&ses cemo hidrogene, ni«

.trégeno argén, 6xido ae" oarbono, vapores 6Gmo vapor de

agltis

- para 1a aivialén ﬁel ehorro de fumdicién

‘adecuadamente enfriado pueaen utilizaree loa medios pulm =

 ‘veriz%doras 6 disyoai&ivoa haste ahora h&bitualea. Gon
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: acclonadas convmientemente de tal moao que, simultti-

e nea.men‘he ‘gon la v
verizdcidn pnedd
o sea por o) emp;Lo aiaze cunprimzda y simultaneamente E

 45“ @on 12l :Unpulso en la fundioiﬁn, que &

18 aeaeaaa divmién

ventaja 8o emplean toberae de pulveriza atdn que ‘edtdn

;v"

de l&é p‘equ‘e‘n?‘a‘?s*y_ culan: orm&ﬂaa, como med.o de '_p» :

S ?‘izBrse"por e;emplo agua o vapor

de ugﬁm Es n&tural que B 'ﬂténeamante pued&n emplearw '

se di:t’erentes meﬁios p&\r& actuar sonre 1a fundimén, e

ademds eguca o wapor e agnm ?ara la pulveriz&ei on :
pueden empl earse -o-on vent&:}a tobe:r&s anuleres, meaiani-
te las curles el medio de- pul\rerizaci én y de enfri&miena

t0 brusco se 1mpele, por eJemplo en un éng'alo de unoa

mienw t&m amplio de 1as ﬁnas p& _t(eulaa que a8 evite'-"

le IJlIGVa reuni on . formanﬁo conglomera.aos nds gruesosm

‘ ,Ifas diferentes mediaas ‘a aasptar se aj ustan 8 la claa

sa de log méetales 0 a.leﬁyciones que 'ge han de t‘rﬂtar, »

e las especial es presaripeiones a6 travajo de 1los @pes

i

ratos eta. Bsto tiene especialmente TBlOT s‘u‘on re:haoién.f

a ls ouea'tzién ha;s‘ba que temperaturas han 'de”cﬁtlenta:tu
ge o so:sreoalemarae las fundiciones que se hza,n ae

tr&tar ¥y en qué medid& ha de efectuarse el enfrimiiene

%o p&zra ll svar las fundiciones a ea‘t&do &dema&do nea
26 "

ees&rio para 1ograr p@rticulas agrietadam Por lo ge-v :

nerﬁl g8 t.onvemente e&lentar 1%\ :Eundicionea “ tem

pera turaa que por e;}emplo 86 hallan 20 haam 1099 o

“més por encima del punto de fusi én,
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j El invento es aprOpiado para lu obtenm ;i
scion de polvo metélico £ins v Ilniaimo de los nés v
riados metales, cono por e,]emplo, plata, hlerm, cobre,
plomo, alumlnlo, magnesio 351 010 ale&ciones de loa' |
5 E '*manciom&dms me’oalee en‘cré s:’. ¥ con o‘croa .uetales. ;ﬂ.

immmrar met%kes esyeeialmemte oap&caa ae re&cuién&r, pori~'

: cs;;emplc],u metales réoilmente Dxid&blea; es gonvenieﬂte ‘
‘ ;que Tu cémara en la que gae 11bremcnte 1s funa;exon de . L
metal evantualmente t»mbien 18 cémara de pulveriaaclén,
10 sea @lixnen‘t&d& ¢on gaees /inertes o =~§ 1'.;;19“1" n;m;‘ s polw
vos metélloas henﬂxdee, fvbrichdosd,_v ‘,? e =nto son,_
especiaslnente utili&&bles, a ouu3@ de su. gren auperil—’
oie, pare’ procesos quimlco v catgllticoe, Se-adaptan
muy especislmente pura la febricscidn de cherﬁos:m01ﬁéaé
15 . dos por Via metaiﬁrgic& ﬁulvérﬁlenfa; Enveéte cas0 afféé

oen la ven‘sa;ja de. Que los polvos hend:.doa pueden comprin- '

mirse, con presmones rel& : amen e‘pequenas, a auerposlf-’
sumamente oomp&ctoa, que pueden enﬂurecerse plenamenté”

“lgon ﬂﬁcili@&ﬁ espacial si'& cmltlnua.mon se sameten a :

g0 procesos de uonvreoion,, _ ,
| sha sollcltuﬂ. que correqpon@e 4 la -

“preaentad& en AlemanLa Pl a:ﬂe nlalanbre de 1941, bajﬂ

el ne Do 864484 Ib/49 1, & acoge, “103 beﬂefio:l.os ael'
U-articulo BL del’ v1eente Est&tUuo aebre Prapledaa Indus=

a6 ¢ trialy




159591

. v
R S T

0= NOT A =0=

g - i :f‘_;_._._.]',os’puntos de inVeIloi.(ri:propla v nuev'

que se present&a para que sean ob;}eto ﬂe es‘sa Patente
, ﬁe Iuvenclén en Emﬂna. por VJL\X"’E enoaa, 805 Los elguzené
- 5 | ‘ tea: i ' '
R B "-v“ T‘fn p'r ‘oéer‘iyimien?‘ﬁb pEre Llg ‘obt éﬂc"izn .
de polvos rneteillcos agrie‘cados caracterlzaﬁa porqae la,
' qunﬁioion metafllc,a, calentaﬂa & temperhtura ‘e fuslon o’
a ‘texpers turas supeﬁiOr ala de fLmén, en oufda’ llbre*
10 por ejemplo. ¢como chorro de u.iluﬂlOlOl'l' sé enfrig Dsa.JO 1a
| sceidn de medioa refrigerantea % la Iuﬂ.dml Su tenaz mm

flu:.da ohtenida de egte mod Oy se somete a la pulVeriZb.o-f

cion y eniria‘nlento bruaoo, préferentemame med 'nte Sl\jr'

- empleo ﬂe uoberasa

15 ‘ .' : o0, = m‘n procedim;ento aemﬁn 10 reihndi»

cBfo en @l puano 19 cthractelizaﬂo porgue al chorre de
funﬂicién que se hu ie enimar, 86 convﬁuoen meﬂios re-

. fmgeranues, por egemplo agua 0 vapozz de agua, '_pOl‘ toﬂ&s
.p&rtes v coa 1& distribucion mas unilofme posible, por

20 " ejemplo por medio de u‘la tobera &nular, oonvementemeﬂn
te de uﬁl modo, que el medlo rexrlgerhnte sea ‘mpelld_o

- desde &rr:.ba v en S’mgulo agudo, con relacién ul ohorr@,
contra la euper.uoie deﬂ. miemo* N ‘ .
’ o | B8, = Un prOcedimiento Segﬁn 1o reivinu
7 BEV ~ aicedo en loa pun‘soa 19 7 29 cur.acteriaado porque la

pulverizacidn del. ch'o_rr's de tundleidn previwnent‘e enw

07 -




= ,.rOInpiendo el ohorro de 1a fanalcl
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friado y el enfriamiento brusco de las rdrtlculaa metﬁu

licas formadus de este moao, go e:fectma por una tobera

a.nul&r 9 por medie de uﬂa pluralid&d de ‘bobexas dispuegali

tas w*xetric‘amente &Irededor dei ahorro de funmclén,

a ‘traves de laa cuﬁles Se inyect@, pOI' ejemplo e un

angulo de unoa 453, el

‘fnamiento bruaco, por e;) émplo agaa o vapor ae &gunn,

4 o ﬂn procédimlen,

: de polvos metdlicos de superficle agrietad&o‘

Tal y como s8¢ ha- ﬁescriw ed La Memoria

que antwcede J ocon los fines Que se hun eSpeciiioado.

‘ Es‘su Memoria consw de Beho ho,ms eScri*" !

tas noT Ul sola cara.

"'hnte de pulVeriz&cion y de en- G

ipara 1a obtenoian S
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