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EHORIA DESGRIPTIVA
de un gertificade ve 12 Adicidn por:Mejo-

- ras en el objete de la Patente principal
nimeroe: 149;‘801, expedida el 3 de Yebrero
de 1942, per "UNA MAQUINA MOLDEADORA DE
INVERSION PARA LA FABRICACION DN PIEDHAS

UOLDBADAS",

& nombre del Sr. Len:

La presente solicitud de patente de invenclén adicional se ro-
ilere a mejoras en el objete de la patente principal n? 149.801,re- |
letivo.s "UiA MAQUINA MOLUEADORA LE INVERSION PAMA 1A FABRICACION
DE PIEDRAS MOLDEADAS®, muquina que sg &istingue porque, despuds de

" coger conjuntamente des manges y "apz"ata.i' con éllos Ynicemente una

" tablilla ae a.;ioyo colocads sobre la ceja del molde y clavar simmil-

téneamente en el moldeade .verios nicleos extraibles moldeaudres de
leos bhuecos, permite haderse oscilar 180¢ parﬁ venir apoyarse la ca-
Je del melde sebre uua oonsela, y despuds, oon sélo ae;ja.r libre unoe
ae les mangos, se gueda tambien libra inmsaia‘camente la ta.olilla
de apoye, de suerte que al misme. tiempo, #in poder ueterierar el
moldeado se ea.ca de la caja q.elvmalde Qompletamente cerrads 108 mi-

cleos moldeaderes de los hueces y luego Se levanta del moldeado la

- caja dejando el moldeads eempletamente libre y luege Se vuelven &

clavar los niiclees en el molde, se coloca la caja de dste sobre su

bastider y, por tiltimo , puede toda la, méquina volverse & su posi-
cién primitiva, -

tn la forms de ejecucidn de ests miquine ilustrade y descrits
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en la memoria de lalpatente n? 149,801 se han intréducidb:diﬁersaa
nejoras gue yacilita extraordinariamente su trabaje y gue permite
suwenter comsidersblemente el réndimiento de la méquins, Estes me-
Jeras se relfieren prineipalmente & 1a'éﬁjecién de los nicleos mol-
aeéderas de - los huecos, & Bus palances de mando cen otros acdess-
ries y también a clertos detalles de las palancas de mando de toda
la mdquina. | |

Bebre el bastidor 1 descansa la caja moldeadora 20 gue puede
girer alrededor de un eje x moviéndose en charnelas. Las oquetsdes

24 de la caja moldeadera sirven para raciblr la maaa ¥y los ntlolees

12 moldean 1@9 hueces.

Haste ‘aqui tode como en la patente principal. Sin embarge, pa-

ra poder encaaar ¥ desencajar verticalmente con iacilidad les nif-

cleos y'pederlos cambiar & veoluntad segﬁﬁ lo exijé la eéstructura
de 1a piedra [+ bleqns gue.. se requere fabricar, se. han intreduci-
de en esta parte Jmportantes modificacienes.
Lgtas modificadiones se ilustran en las figures 1 & 3 qué Co-
rrespenden & las iiguras 1la3de la patente principal. |
Los nﬁcleos 12 van Iirmemente m@ntados nediante tornillos de

presidn Ll & sobre un bastidor 1ongitnd1nal 11 qua ge extiende

" por debsjo del rondoe '13 de la caja. Este fonds 13 estd convenien-

temente periorado para que & traVes del mismm pusdan encajarse ¥y

aeaencajarso los nﬁclees verticalmente.

El bastider 11 posee des oriticies circulares 25 alergados

_que eguidistan de sus extremos y a través de los cuales atraviesan

dos véstagos eilindricos 25 a 'que encuentran su gule en los mis~

‘mos eriticios y los cusles ebligan a los ndeleos 12 a mantener
‘Bu verticalidaa durante el trabajo. Iste bastidor 1l termina por

- pus extrem@e en dos mufienes de eje 11 b -que eneajan en ranuras
 de gufe 26 s (figura 1). Betas ramras 26 & estén practicadas en

la palanca 26 (figures 1y 3) ¥ permiten que dentro de las miamas
jueguen los mufiones dsl eje ;;_p al efectuar el movimiento para
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cie oblicus de los espigones 4 montades por smbes lades en el bas-

A eﬁcajar ¥ desencajar los nticleos. La palanca 26 gue no cembia ma
‘posicién respecto a la cajs 20 durante la operacidn del moldeade,
despuds de invertida diche ceja 20 y al hacer retroceder a dsta

tirendo del asidere 28, extrae los mfcleos de la caje moldeadore
toedavia en reposo. Cuando después de gacedos los micleos se levan-
tan también del meldeado la caja, &l ser leventade la palanca 26

unide con la traviese 28 a, enganeha mediante ol pivete 28 b a la

palanca 50 por encajar en el gancho 30 & y & la pelenca 29 por en-
cajar el gancho 29 a ‘en la traviesa 28 8, con lo cual éstos giran
sobre &u apeyo 31 & le posicién primitiva y el tablero 19 queds li-
bre scbre la consola 2. Para que ;ﬁs»palancas 29 y 50 ﬁo caigan
demesiado, se rija un tope 32 en 1aicaja meuiante remache,

Le pared deldntera te la caja que con charnelas propias pue-
ae girar alrededor del eje X y que ﬁnaependientemente puede abrir-
se en cualquier posicidn de la caja meldeadors., 1o e sujeta, como
en la paﬁente principal per medio de ganches, sino medisnte dos
regbalones 33 (vigura 1) colecaaons @er anbos 1ados y accienados
per'mﬁelles de presidn. ' '

‘Bl resbalén va stravesado en su centre por un paseder 33 b

pertectamente encasquillado, sobre ?1 que ‘bascula dicho resbalén
al ger 1mpulséao por el muelle qﬁe 8o aloje en el hueco 338 ocom-
tenldo en el migme resbalén. La libbracién sutomdtica de la pared
delentéra ae la caja se reslize comd en la patente principal por

chocar el resbalén 33 cen su‘superfieie-oblicua contra la superii-

tidor 1. :
£l runcionamiento y manejo de esta mﬁquina perfeccionads se

direrencisa algo del ya demcrite en ﬁa petente principal. wesﬁués

gue se ha lleunado le caja molaeadora, 86 han colecado los niclees, .

ge ha igualadm ls masa con la raeaera ¥ colocadao la tablilla 19 por

debajo de la piedra, el sbrere 2 cojs ehora la traviesa 34, ‘que fine

entre sf las palancas 29 y 30 y la eleve haste f :

les cen el agi-
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dere 17.'Gracias a este tiro las palancas Z9 ¥y 30 giran sobre sus
ejes 31, aprisionsndo, medisnte el estribo o uflas de garras 35,
el tablero de 1@ caja 19, que quada sujete en su posicidn. Inmedia-

temente el mismo obrero, despuus qe lavantar le traVieSa 34 ¥y unir-

la al aeiaero 17 y a la. traviesa 48 &, lo coge todo con anbas M

nes, o sea, la caja con Bu e@ntenﬂdo y el tablere de la base, ¥y lo

‘bhace girar 1802 hacl#é adelante sobme sus charnelas, ‘haszta que lo

coloce sobre la consola de apoyo 24

8in mds detencidén el obrero shielte ahors el mango 17 y vuelve

‘de nueve a tirar hacia atras del abidere 28, hasta sacar gon 6110

los nﬁcleos 12 de la caaa moldeaaora 20 en repeso v completamente
cerraa.a.. 8olo despuds que se Hin rbalizad.o lasg opsraciones antes
indicedas y los puntos de aetencién del mecanismo de palancas ha-

cen imposible teda ulterior‘extracbién, la caja mcldeédara, aban

‘donandw la portezuela delantera 22/ y al moldeado, se levanta de

este ¥ltime, Cuando al retroceder'@a ecaja he girade 902, swbos asi-

‘deros (la traviess 28 a) y el mango 17), se vuelven & reunir, cen

le cual los nﬁcleos,@e los huecos se meten de nueve en el interior
de la caje y ol conjunte se vuelve a colocar sebre el asiento del
bestider 1. En este memente las pa;ancaa 29y 30 que venian.con
91;5 ganches 29 & ' ¥ “L()_I__g;-encéjadoais en los pivotes _gg__g ¥ f:cavie—
sa 28 &, ﬁgelven por su propie pes§ a su pesicifn de repeso.

Las demis operacicnes en nada’ ge digtinguen absolutemente
de las descritas en la patenté priﬁoipﬁl‘

-Con la nusva maquina, objeto de la presente seolicitud de pa-
tente aaicienal, Pueden iabriaarpe piearaa © blognes moldeados de.
touos temafies, formas y pegiiles p@sibles imaginablea.
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tmtimitads KO T A ?:-::-::-::-::a::
Se reivindioa ocme nevo y de propia invennién:
1.« ¥ejoras en 61 ebjeto de 1a. . patente principel ne 149 .801,

" expedida el 3 de Febrero de 1942, por UNA MAQUINA LOLDEADORA DE IN-

VERSION PARA LA FABRICACION DE PIEDRAS MOLLEADAS, caracterizadas

por que los ndcleos (12) pars moldear los huecos se montan firme-

mente medisnte tornillos delpxesién{(lla)'sobre un bastidor longi-
tudinal (11) extendide por debajo dél fondo (13) de la Caja, con-
venientemente pertorado, po@eyendo él Bastider (11) dos oriticies
ciraularea (25) alargades y equidis%anteé de sus extremos, poi los
que atraviesan véstagos cllindricos (2%a) gufedos en los mismos ori—
ticies y destinades & mantener la varticalidad de los Nucleos (12).

- 2.= kejoras segin lo reivindickdo en el puntoe 1, caracteriza-
das porque el Bestidor {11) terminaipor susvextrewms en dos muflanes

(11b) que encajen en ranuras de guih (26a) practicadss en la Palan-

ca (26) que lleve saemds el Asidero (28) la Traviesa (28a) y el Pi-

vote (Eah) pare que sobre él‘aescah§e~la Palance (29).

3.~ liejoran eegﬁn‘io reivindicade en el punto 1, caracteriza-
aés'porque le Parea delentera se sujeta mediahte 408 resbalones
(53)'cmlécadﬁs por embos lados aaciénadea por muelles'de presién y

atravesades por un paseder (33b) periectamente encasquillado, sobre

‘el que bascula el resbalén al ser impulsado por el muelle que se

aloja en el hmess (33a) del mismo resbalén.
4.~ Mejoras segin lo reivinuicado en 61 punto 1, de las Ufas
de garras (35) colocedas en los .extremos de las Palancas (29) y (30)

Estas palancas que en situacién de repeso, se apoyen en el tope

(32), a8l eer sccionsias, giraﬂ &obré los ejes de apoyo (31) y se
encﬁantrén unides entre si,poﬁ la tiaviesa (34) que & Bu vez sir-
ve parq»nnirla al Asicero (17), en él mﬁménte de ebatir la Caje (20)
con ebjéte de que hagan la mayor préeién gebre el Tablers (19) .Los
Ganchos (292) y(30a), pare volver la CaJa (&0) & su posiocién primi-
‘tiva se alojan en la Iraviesa (a&a) y Pivote \48b) hasta que al
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. desabatir 90° vuelven a su postura de Teposo. -
'5.- liejoras segin 1o reivindicado en 108 puntos anterieres,
- paracterizades perque con la nuauva:ma'quina, objeto de la presente
145 selicitud de pa.tenté adicional, pusden tebricarse piedra.a' 0 blo-
ques moldeados de todos tamafios, réxmas ¥ pertiles posibles imagi-
nebles. | |
' Este (ertificede de 12 Adicién fecae sobre: Mejoras en el obje-
to de la Fatente principal {% 149;@;01, expedlda el 3 ue iebrere
~ de 1942, por "UNA MAQUINA MOLDEADOKA DE INVERSION PARA Li FABRICA-
CIOW DE PIEDRAS NR)LDEADAS.", como qv;ac'té. deserita én le presente iie-
moria, caracterizada en la aﬁterioré ‘ﬁota y representads en los ad- |

Jjuntes Dibujos.

Madrid, 2 de }}eiembre de 1942 o~
JOSE SENCHD |
PA,

,"’ //b
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