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que por veinte anos se s o lic i ta , como propia y nueva, 

a 'fav or de D. JAVIER ARIAS RODRIGUEZ,, de nacionalidad 

española y residente en Segovia,' y crue ha de recaer 

solare "SISEEL1A PARA'El ATADO DE PACAS DE PAJA POR TIE- 

DIO DE CINTAS DE CHAPA SMPAlíiADAS, APROVECHANDO SUS DES 

PERDICIOS" (Comprendida en la  Clase 302 del nomenclá­
tor Técnico O fic ia l) .

/\<\r '.R./V-.-

II e m o r  i  a . d e s c r  i  p t  i  v a

la  presente Patente de Invención tiene por obje­

to garantizar la  explotación exclusiva en todo e l te r ­
r ito r io  nacional, de un sistema para e l atado de pacas
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de paje, por medio de cin tas de chapa emplomadas', apro­

vechando sus desperdicios, t a l  y como a continuación 

se d eta lla  y se representa gráficamente -a  modo de 

ejemplo- en las hojas de planos que se acompañan.

Sn la s  actuales circunstancias, es t a i  la. esca­

sez de alambre recocido * que se emplea para a tar las  

pacas de paja, que se hacía, necesario buscar un medio 

para substituid? este procedimiento.

Además de e llo , no es posible conseguir un empa­

cado perfecto con e l alambre empleado hasta e l  día ya 

que, debido a su débil res isten c ia , no se le  puede so­

meter a presiones regulares, y también, como e s tira  

considerablemente y son atadas la s  pacas por medio de 

un simple nudo .corredizo y cerradás a mano con una sen­

c i l l a  lazada, no ofrece seguridad alguna, aflojándose 

las pacas a los pocos días de confeccionadas.

feniendo que su frir  dichas pacas d iferentes trans 

portes en carros, camiones y f . e .  a grandes distancias 

y, por tanto, sometidas a-un continuo vaivén, se plan­

teaban problemas d if íc i le s  de resolver, ya, que lleg a­

ban a su destino completamente deshechas o jDoJ-as, con 

mermas importantes e irrogando grandes p erju ic io s .

El sistema que nos ocupa tiende a resolver to­

talmente lo s inconvenientes expuestos y consta de

Un chassis (pieza A) que llev a  dos co jin etes que 

sirven de punto, ele apoyo (1 y 1 ')  sobre los que se mon­

ta  un e je  (Pieza 2) que, en ©1 .extremo in fe r io r , l l e ­

va un piñón h elico id al,- que engrana -a  su vez- von e l 

s in fín  (Pieza 0) y que, impulsado por la  manivela (Pie­

za 3?), imprime un movimiento de rotación a l  referido

ej e,  donse se' enrrolla  lá cin ta  (m aterial que- en este 

35. sistema reemplaza al alambre recocido), previamente in­

troducida por. la s  ranuras que presenta e l e je  én su 
otro extremo.
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En e l chassis, paralelo a la s  cuchillas (2 y 2 ')  

y en lin ea  recua con e l extremo antes mencionado, don­

de se envuelve la  cin ta , llev a  una ranura (6) donde 

se introan.ee e l otro extremo de la  cintas qué queda, 
f i j a .

En él mismo chassis van contadas unas cuchillas 

(2 y 2 ' ) ,  empotadas por medio de una mortaja formada 

sobre el mismo chassis y llevando dichas' cu ch illas una, 
prominencia sobre e l n ivel del repetido chassis; entre 

amoas cuchillas van do.s o r if ic io s  rectangulares (3 y 

■3' ) conde se introducen los dos talones (4 y 4 ')  del 

punzón(pieza D) que sirven de guía.

Al resbalón formado por los dos talones de los 

que parten dos ángulos a esquina (5 y 5 ' ) ,  que tienen 

por objeto, trabajando éntre la s  dos cu ch illas, 'doblar 

la  pieza adosada a la  cin ta  formada por dos a le ta s , v 

hacer las muescas, según se ve en la  Figura H, que cie­

rra e l precinto a un golpe de m artillo  sobre e l pun­
zón.

la  cin ta  antes mencionada está formada de recor­

tes de chapa, hojadelata o' cualquier otro metal, que 

generalmente no tienen aplicación alguna, substituyen­

do con enormes ventajas a l alambre en la  confección de 
nacas.

Debido e l reducido ancho de estas cin tas, ya que 

en caso necesario pueden u tiliz a rs e  hasta de 5 rain, per- 

mite u til iz a r  incluso los recortes más in sig n ifican tes. 

Además, estas cintas pueden- ser devuáLtas por el desti­
natario y aprovechadas de nuevo.

Para formar la  atadura-precinto del presente s is ­

tema, se procede a emplomar varias cintas del mismo an- 

cho q̂ue puede variarse según convenga) de acuerdo con 

4.a - resion que quiera, ciarse a la  paca, pucüendo ser va­

riada la  longitud que tengan,-taladrando por medio de
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un broquel los dos extremos de la s  cintas que ge de­

sean empbaar, con uno, dos, tres  o más o r if ic io s  que, 

transpasando ajobos gruesos de chapas, forman tre s  o 

mas p a tilla s  en cada o r if ic io , que .son remachadas se- ■ 

gen figuras G, G1 y H de los planos que- se acompañan.

Uña vea empalmados on la  forma indicada los tro - 

sos necesarios para abrazar ampliamente la  paca, se le  

adosa a uno de sus extremos una pieza del mismo mate­

r ia l  en f  o raía de "ü” - (Figura G, G' y h) , forrando ¿os 

a letas y remachada por igual procedimiento empleado 
para empalmar las c in tas.

Las cintas se ciñen fuertemente a l precintar la  

paca de paja, provedimñdo a su je tar la  máquina en la  

prensa por medio de la  pieza B, seguidamente se in tro ­

duce el extremo de la  cinta donde lle v a  adosada,, la  pie­

za que sirve de precinto, en la  ranura .(6) y  é l  otro " 

extremo en las ranuras del e je  (Pieza 2) ■ e ini^rimien- 

do un movimiento a la  manivela (Pieza 3?), se dá la  pre­

sión que se desea y, acto seguido, se introduce e l pun­

zón (Pieza 35) por los o r if ic io s  (3 y 3 ')  y, dando mi 

golpe de m artillo  sooré el punzón, queda cerrado e l 
pie cinto en la  lorma que indica la  figura I-I.

Los cerminos.en que queda redactada esta  Memoria 

son c iu rjo s  y r i e l  re f le jo  de -lo que sé pretende pa­

tentar, debiéndose tomar con cacácter amplio y nunca 
lim ita tiv o .

31 peticionario se reserva el derecho a lobtener 

los oportunos reg istros complementarios (C ertificados 

de .adición) de la s  mejoras o perfeccionamientos que la  

xcwOxic&ci.on ¿r uso del - invento le  vs-vcin s-conss js-nclo. ■

3 O LA  1) E R 2 I  Y I  IT L I  C Á C I. 0 IT 2 S
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Se reivindica:, cono de la  propia y nueva inven­

ción, á favor de D. JAVIER ARIAS E0P1ILGÜES, de nacio­

nalidad española y residente en Segovia, por los. es­

trenos • siguientes:

PIiII.HK) = Por un sistema para e l atado de. pacas

de paja por medio de cintas de chapa emplanadas, apro­

vechando sus desperdicios, ya que puede usarse cinta

de cualquier diamétro y con desperdicios de cualquier 

clase de metal, empalmada por medio de una. cantidad 

variable' de o r if ic io s  .con p a t illa s , que son luego.re­

machados, y formando 'la longitud•conveniente de cin-

*ücl •

SEGUlfDO = Por un sistema .para e l atado dé pacas 

de paja por medio de cintas de chapa empalmadas, apro­

vechando sus desperdicios, en que la  citada cinta es 

apastada y unida por medio de un conjunto formado por 

un'chassis, cu ch illas, manivela, ranuras para le  cin­

ta  y otros elementos, detallado en la  memoria prece­

dente.

TERCERO = Por un sistema para e l atado dé pacas 

de paja por medio de cintas de chapa empalmadas, apro­

vechando sus desperdicios, en que para la  unión a pre­

sión se su jeta  e l  conjunto mencionado en la  anterior 

reivindicación, a una prensa, introduciendo e l extre­

mo de la  cin ta  portador del precinto (pieza en "U") 

en la  ranura ( 5)' y e l  otro extremo en las ranuras del 

e je  (P ieza'B ), dándose la  presión deseada, por medio 

de la  manivela (Pieza P ), .introduciéndose entonces . 

e l punzón (Pieza D) por lo s 'o r i f ic io s  ( 3 'y 3V) ¡7» ^an­
do un golpe de m artillo  sobre é l , queda cerrado el

precinto.
GUARIO = Por un "SISIBilA PARA AL ATADO DE PAGAS 

DA PAJA POP HEDIO DE GUITAS DE CHAPA 2L3PA32IADAS, APKO- 

VEG’IAHDO SUS DESPERDICIOS1' (Clase 30&).
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Tal y como queda descrito en la  Memoria prede- 

dente y para los firíe.s que en la  misma se dejan.1 espe­
cificad os.

la  presente Memoria consta de se is hojas, fo l ia ­

das y mecanografiadas por una sola cara, a las <que se 

unen tre s  de planos -en forma reglamentaria- para, la  
mejor comprensión.del invento.

Madrid, tre in ta  de Noviembre de mil novecientos 
cuarenta y do s .

Por autorización de 1 . Ja v ie r : Arias Hódriguez.



i



í9<U*6Ctíb£fee
JtLa jd frúL 28 Jfoo6*6.194S»

■ &>, ¿ .  cfej>.j fiao¿feA Ctoós*»



rvi
ii

f o t  i • ^  j ± L

O ñ  M  rC

<=$ÜSJUZ Je?.
\ -

 
^1

ü -  -  -  I

1
1
1
1
1

i 1 ; ; ' ____ til --- ----!--1

Somo/zo- Tzafarxzl.
// - 94-2



!&<

4 K "MI 1 8 f l

JfJ& JZ C JL J e ) .
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