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El invento se refiere a un recipiente de material 
plástico con un orificio de salida, en especial una botella 
o un vaso con cuello ancho, provisto de una cápsula de cie- 

.. , rre con lengüeta de arranque colocada sobre este orificio.
. 5. Un recipiente de este tipo puede emplearse, por ejemplo,

para conservar y transportar temporalmente líquidos espe­
ciales, frecuentemente costosos. Para ello es con fre­
cuencia necesario que el liquido no entre en contacto con 
lá cápsula de cierre metálica. Además, también es necesa- 

10: rio que el recipiente se pueda cerrar con la cápsula de -
cierre de una forma fuerte y resistente a presión.

El invento se plantea el problema de satisfacer 
estas condiciones y de crear un recipiente de material plás¿ 
tico con una cápsula de cierre utilizable en la práctica.

15. Este problema se soluciona según el invento por el hecho
de que la cápsula con la lengüeta se compone de una lámi­
na metálica forrada en su superficie orientada hacia el 
recipiente con una capa de material plástico adherida al 
borde superior del orificio del cuello del recipiente,

20. al mismo tiempo que en esta capa de revestimiento se pre
vé una ranura o estría que se extiende a lo largo ¿e la 
pared interior del orificio del cuello. Con esta medida 
se obtiene una cápsula de suficiente resistencia, debido 
al empleo de la lámina metálica, al mismo tiempo que la 

25. capa de revestimiento excluye totalmente que sea ataca­
da por el liquido. La ranura representa una línea de 
debilitación que produce un orificio de salida total y 
franco cuando se arranca la cápsula.

La adherencia de la capa de material plástico 
al borde superior del orificio del cuello será superior30
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20.

30 .

a la adherencia de la lámina metálica a la capa de re­
vestimiento. Al tirar de la lengüeta se arrancará por 
ello la lámina metálica de la capa de revestimiento en 
la zona que se halla por encima de la superficie de ad­
herencia con el orificio del cuello. Más allá de esta 
zona, la ranura de la capa de revestimiento se rasga 
al mismo tiempo que la lámina es arrancada junto con 
la parte de capa de revestimiento encerrada por la ra­
nura, de manera que deja libre la totalidad del orificio 
de salida.

Según una forma de ejecución preferida, el re-e 
cipiente de material plástico se compone de una botella 
de polietileno. En este caso, el recipiente según el in 
vento se caracteriza por el hecho de que la lámina metá­
lica de la cápsula de cierre es de aluminio y por el he­
cho de que el revestimiento también es de polietileno, 
al mismo tiempo que la cápsula se suelda con el borde su 
perior del orificio de salida.

Una considerable ventaja del invento reside 
además en el hecho de que las diferentes cápsulas de 
cierre con lengüeta de arranque se pueden fabricar de 
una forma muy sencilla por troquelado de una lámina de 
tálica plana provista al menos en una de sus caras de 
un recubrimiento de material plástico. Durante el tro 
quelado se puede prensar simultáneamente, por ejemplo 
por medio de la aplicación de calor y de presión, una 
ranura en la capa de revestimiento en una de las super 
ficies de la lámina metálica. Esta cápsula de cierre 
plana asi fabricada sólo necesita ser adherida al ori­
ficio del cuello del recipiente para obtener un reci-



píente herméticamente cerrado.
El invento se explica a continuación basándose 

en el dibujo que representa una forma de ejecución del 
recipiente de material plástico según el invento.

''5'. La figura IB muestra una sección axil del
' orificio del cuello de un recipiente no representado,

por ejemplo de una botella, provisto de una cápsula de 
cierre colocada sobre él.

La figura 23, muestra a mayor escala un detalle 
;10, de la figura 13.

La figura 33 representa una vista inferior de 
"O ' la cápsula de cierre antes de fijar ésta al orificio del

cuello.
La figura 43 representa una cápsula de cierre 

15. pardialmente arrancada.
El recipiente 1 según el invento sólo se repre 

senta parcialmente y de él solo se ve su cuello 2. Este 
recipiente es de material plástico, por ejemplo de polie 
tileno, estando adherida al orificio 3 del cuello 2 una 

20. cápsula de cierre 4. Esta cápsula se provee de una len-
^ieta de arranque 5 y se compone de una lámina metálica 
6 por ejemplo de aluminio, provista de una capa de mate­
rial plástico 7* por ejemplo también de polietileno, en 
su superficie orientada hacia el recipiente 1.

25. En esta capa de revestimiento 7 se prevé una
ranura o estría 8 que se extiende a lo largo de la pa­
red interior del orificio del cuello 3 (véase la figura 
2§ ) .

La figura 39 muestra la cápsula de cierre suel 
ta vista desde abajo, tal como se podría fabricar por -
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troquelado de una plancha que se compone de una lámina 
metálica recubierta al menos en una cara con una capa 
de material plástico. Además de la ranura 8 también - 
se puede preveer una pequeña ranura en la parte de tran 
sición de la lengüeta 5 y la cápsula 4 propiamente di­
cha, que facilita el arranque.

La adherencia de la cápsula de cierre 4 al bor 
de superior del orificio del cuello 3 se puede obtener 
fácilmente por calor y presión, como es usual en los ma­
teriales plásticos. La adherencia del material del cue­
llo 2 al revestimiento 7 será mayor que la adherencia de 
la lámina metálica 6 a la capa de revestimiento 7. Este 
tiene como consecuencia que al tirar de la lengüeta de 
arranque 5, la lámina metálica 6 se separa de la capa de 
revestimiento 7 en la zona situada por encima del borde 
del orificio del cuello 3. Si se sigue tirando de la 
lengüeta de arranque, la resistencia o desgarramiento 
de la ranura 8 será menor que la fuerza de adherencia en 
tre la lámina 6 y la cápa 7, de manera que la ranura se 
desgarra, al mismo tiempo que al seguir tirando de la 
cápsula de oierre se obtendrá un orificio de salida gran 
de, limitado por la ranura 8, cuya forma se puede adap­
tar naturalmente a la del cuello o del orificio de sali­
da del recipiente (véase figura 4&).

Como se desprende de lo expuesto más arriba, 
el invento da lugar a un recipiente que puede cerrarse 
herméticamente de una forma barata y que puede abrirse 
de una forma fácil, al mismo tiempo que se obtiene un 
orificio de salida completo y franco. Preferentemente 
se utiliza una lámina de aluminio con un grueso de 0,05 mm,
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provisto de un revestimiento de polietileno de 0,2 mm. 
de grueso.

N O T A
El Modelo de Utilidad que se solicita por - 

* 5. veinte anos para España, de acuerdo con La vigente Le­
gislación, deberá recaer sobre: "RECIPIENTE DE MATERIAL 
PLASTICO CON ORIFICIO DE SALIDA PERFECCIONADO", con Prio 
ridad de la solicitud de Patente en Holanda ns 6800964, 
de fecha 23 de Enero de 1968, según las características 

10. esenciales de Las siguientes:
R E I V I N D I C A C I O N E S

18.- Recipiente de material plástico con orifi­
cio de salida perfeccionado, en especial del tipo de una 
botella o un vaso con cuello ancho, provisto de una cápsu 

15. la de cierre con lengüeta de arranque colocada sobre este
orificio, caracterizado por el hecho de que La cápsula 
con la lengüeta se compone de una lámina metálica que en 
su superficie orientada hacia el recipiente está recubier 
ta con una capa de material plástico adherida al borde 

20. superior del orificio del cuello al mismo tiempo que es­
ta capa de recubrimiento se provee de una ranura que se 
extiende a lo largo de la pared interior del orificio 
del cuello.

28.- Recipiente de material plástico con orifi- 
25. ció de salida perfeccionado, según la reivindicación 18,

del tipo de una botella de polietileno, caracterizado 
por el hecho de que la lámina metálina de la cápsula de 
cierre es de aluminio y por el hecho de que su recubri­
miento es de polietileno, al mismo tiempo que la cápsula 
está soldada con el borde superior del orificio de sali­
da.
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38.- "RECIPIENTE DE MATERIAL PLASTICO CON ORIFI­
CIO DE SALIDA PERFECCIONADO".

Según queda sustancialmente descrito en la pre­
sente Memoria, que consta de siete hojas, escritas a maqui- 

5. na por una sola cara y acompañada de dibujos.
Madrid, a 20 de Enero de 1969.
STORK AMSTERDAM N.V.
P.P.
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